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ELFTES BUCH

§) CH habe erklirt,auf welcheWeife man Gold von Silber
2y gl und Silber von Gold {cheidet, ferner Kupfervon diefem
S48 und Blei von Gold und Silber und {chliefilich wie diefe
%1 beiden Edelmeralle fein gebrannt werden; nun will ich
€M iiber die Arten der Trennung des Silbers vom Kupfer
Hl und vom Eifen reden.
o Bl Dernotwendige Arbeits-oder Aufenthaltsraum fiir
7 | Bipacc) dic Leute, die fich mit der Trennung von Silber und
e | Kupferbefchiftigen,follzweckmiflig folgendermafien
eingerichtet fein: Zunichft werden vier Lingswinde aufgefiihrt, von denen die
erfte, in der Nihe eines Waflerlaufes gelegene, und die zweite je 264 Fuf} lang
ift, und zwar hért die zweite nach 151 Fuf auf und wird erft nach einer Unter-
brechungvon24Fuf} bis zur Langeder erften weitergefithre. Diedritee ift 20 Fufl
lang, {iereichtvom 67.biszum186.Fufider beiden anderen Winde. Dic Lingeder
vierten fei 151 Fufl. Die Héhe aller diefer Winde fowie der beiden iibrigen und
der Querwinde, liber die ich weiter unten {prechen werde, fei 1o Fuf}, die Stirke
'/ Fuf}. Nur die Hohe der zweiten Langswand muf} mic Riickfiche auf die daran
anzubauenden Ofen 15 Fufl betragen. Dic erfte Lingswand fei von der zweiten
und die dricte von der vierten je 15 Fuf} entfernt, die zweite von der dritten aber
39 Fufl. Darauf werden die Querwinde aufgefiihre; die erfte wird vom Vorder-
ende der erften Lingswand bis zu dem der zweiten, die zweite vom Vorderende
derzweiten Lingswand biszudemdervierten gefithrt,denndiedritte Lingswand
reicht nicht bis an fie heran. Hierauf zieht man vom Vorderende der dritten
Lingswand aus zwei Winde, welche die zweite und vierte Lingswand in einer
Entfernung von je 67 Fufi von deren Vorderende trefen. 10 Fufy von der vierten
Querwand nach der zweiten hin entfernt errichtet man von der vierten Lings-
wand aus noch eine fiinfte 20 Fuf} lange Querwand, und in einer Entfernung von
30 Fufy nach der anderen Seite ebenfalls von der vierten Langswand aus eine
fechftebiszur Riickfeite derdrittenLingswand.EineficbenteQuerwand erftrecke
fich vom Ende des erften Abfchnittes der zweiten Lingswand bis zur dricten
Langswand, und von deren Riickfeite aus eine achte bis zum Hinterende der
vierten Langswand. In einer Entfernung von rg Fuf} von der zweiten Liangswand
erftrecke fich eine fiinfte Lingswand von der fiebenten Querwand aus; ihre
Linge betrage 109 Fuf}. In einer Entfernung von 24 Fuf} ziecht man eine neunte
uerwand biszum Beginn des zweiten Ab{chnittesderzweiten Lingswand. Vom
Hinterende derfelben (fiinften) Lingswand reiche eine zehnte Querwand bisan
das Hinterende der zweiten Lingswand und eine elfte von da bis an das Hinter-
ende der erften. Schliefilich wird fiinf Fufi von diefer fiinfren Lingswand nach
derdrittenhin entferntvonder fiebenten Querwand aus eine fechfte Lingswand,
35 Ful} lang, gezogen und von deren riickwirtigem Ende aus eine zw6lfte Quer-
wandzurdritten und eine dreizehnte zur fiinfren Lingswand. DerZwifchenraum
zwifchen der fiebenten und zwélften Querwand wird durch eine vierzehnte in
zwei gleiche Teile unterteilr.,
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So ift die Linge, Hohe, Stirke und Lage der Winde, Ihre Gewélbebdgen,
Tiir-und Fenfterofinungen miiflen zwarvon Anfang an zugleich mit Errichtung
der Wiinde vorgefchen fein, doch wird man erft {piter erkennen kdnnen, wie
viele es fein miiffen und von welcher Art. Nun will ich noch etwasiiber die Ab-
zugswinde und die Dachkonftrukeion fagen.

Zuichft wird auf die zweite Lingswand eine Abzugswand geferze, vollkom-
men dhnlich jener, deren Bauich im neunten Buche bei Befchreibun g der Ofen-
anlagezum Verfchmelzen von Gold-, Silber- und Kupfererzen erklirt habe, Von
diefer Wand aus erftrecke fich ein Ziegeldach bis zur erften Langswand. Diefer
Teil des Gebaudes foll die Blafebilge und die Vorrichcungen fiir deren Zufam-
menpreflen und Wiederausdehnen aufnehmen.

Ferner wird in dem mittleren Raum zwifchen der zweiten und dritten Quer-
wand auf einem Fundament von Haufteinen eine Tragfiule? erricheet, 8 Fuf}
hoch, 2 Fuf} breit und dick, 13 Fufl von der zweiten Lingswand entfernt. Auf
diefem Stiel und der zweiten Querwand, die an dicfer Stelle eine quadratifche
Ofinung von 2 Fuf} im Geviert befitze, ruht cin Tragbalken von 34 Fufy 1 Hand
Linge;ein zweitervondenfelben Abmeflungen ruht auf demfelbenSticl und der
dritcen Querwand. Die Enden beider Balken find dort, wo fie zufammenf{toflen,
durcheiferneKrampenmiteinanderverbunden.Inderfelben Weifewird inro Fufl
EntfernungnachderviertenWandzueinzweiterStiel errichtetund daraufund auf
dieWindewerdenzweidenbefchriebenengleiche Balkengelegt. Auf beideT'rag-
balken unddie vierte Lingswand kommen 17 Querhélzer, 433/ Hand lang, 1 Fuf3
breit, 3 Hand dick. Das erfte davon legt man auf die zweite Querwand, das letzte
durchgehend auf die dritte und vierte, die iibrigen dazwifchen in einem Abftand
von je 3 Fuf}. In Nuten, welche an ihren nach der zweiten Lingswand zu gerich-
teten Enden angebracht find, werden die Enden von ebenfo vielen Dachfparren
eingefligt, welche {chrig zu den gegeniiber auf der zweiten Lingswand ftehen-
den Pfoften ftehen. Es entftehe fo die zweite, {chrige Wand der Abzugshaube,
dhnlich der, welche ich im neunten Buch befchricben habe. Damit fie aber nicht
auf die gerade Wand herabfillt, wird fie durch Eifenftangen geftiitzt, allerdings
nurin geringerZahl, und zwar deshalb, weil die vier gemauerten Kamine, welche
in diefen Raum zu {tehen kommen, fie zum Teil {Hitzen.

Zwolf Fufd dahinter find ferner in Nuten der auf jenen zwei Tragbalken und
der vierten Langswand aufliegendenQuerholzer die Enden ebenfo vieler Dach-
{parren eingelaflen, welchen die gleiche Anzahl anderer gegeniiberfteht; deren
untere Enden {ind dort, wo fie auf der vierten Léngswand aufliegen, ebenfalls in
Nuten derQuerhélzer eingefiigt. Die oberen Enden jener werden mit denen die-
fer Dachfparrenverbunden. Daaberdie Dachfparrender crften Reihevondenen
der zweiten 12 Fuf entfernt find, werden, damit in dem Zwifchenraum eine
Dachrinne bequem angebracht werden kann, zwifchen je zwei davon zwei wei-
tereSparren® gefetzt,deren untere Enden ebenfallsin dieQuerhdlzer eingelaffen
werden, welcheauf jenen Tragbalken und der vierten Langswand aufliegen und
eine Elle voneinander entfernt find. Das obere Ende des einen, 15 Fuf} langen,
liegt auf der Oberfeite der Sparren der erften Reihe auf, das des anderen, 18 Fufl

1) Der heutige bautechnifche Fachausdruck dafiir ift ,,Stiel*.
% Im folgenden als ,,Mittelftreben® bezeichner.
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‘?f"‘i” Lingswinde: dieerfle A; dervordere Abfchnitt der yweiten B; der hintere Abfchnitt der pweiten C; dritte D;
Vierte E; fiinfte F; fechfle Lingswand G. Viergehn Querwinde: erfle H; qweite I; dritte K; vierte L; fiinfte M;
Jechfte N ; fiebente O; achte P; neunte Q; qehnte R ; elfie S; pwilfie T; dreizehnte V'; vierzehnte X.
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langen, auf der Oberfeite derjenigen der zweiten Reihe, welche weiter entfernt
ift. Der Unterbau diefer Mitcelftreben ift wie folgt konftruiert: auf jedes zweite
Querholz, das auf den genannten beiden Tragbalken und der vierten Lings-
wand aufliegt, kommtein Pfoftenzu ftehen, der felbft wieder,um geniigend Halt
zu haben, durch eine Strebe geftiitzt wird. Auf diefe Pfoften wird ein Rihmen
gelegt, das die Mittelftreben einer Reihe triigt. In gleicher Weife werden die Mic-
telftrebenderanderenReihevoneinemRiahmengeftiicze,dasaufanderen Pfoften
ruhc. Ferner kommt 2 Fuf} iber den Querhélzern, welche auf den Tragbalken
und der vierten Lingswand aufliegen, ein Querbalken zu liegen, welcher von
den Miteelftreben der erften Reihe bis zu denen der zweiten reicht. Auf diefen
Querbalken ruht die aus cinem ausgehéhlten Baumftamm hergeftellte Dach-
rinne. Ferner reicht von der Oberfeite jeder Mictelftrebe der erften Reihe cin
6 Fufy langes Abdeckholz bis beinahe zur Rinne, deflen unteres Ende durch
einen 2 Fuf} langen Stiel geftiitzt wird, der auf derfelben Strebe der erften Reihe
ruht; und ebenfo reicht ein 7 Fufy langes Abdeckholz von der Oberfeite der Mit-
telftreben der zweiten Reihe bis faft zur Rinne, deflen unteres Ende ebenfalls
durch einen auf denfelben Mittel{parren ruhenden Stiel geftiieze wird.

Auf die oberften Teile der Sparren der erften und zweiten Reihe werden nun
lange Bretter genagelt, an welche die Dachziegel gehingt werden; desgleichen
auf die mittleren Partien der Mittelftreben der erften und zweiten Reihe und
{chliefllich unten auf die Abdeckholzer, welche von derOberfeite der Mittelftre-
ben der erften und zweiten Reihe bis faft zur Dachrinne reichen; auf die diefen
aufgenagelten Unterlagsbretter werden jedoch Schindeln aus Tannenholz ge-
hefret, welche in die Rinne hineinragen. Denn dann fliefit auch {tirk{ter Regen
oder gefchmolzener Schnee nur in geringem Mafle in das Gebiude?.

Dieinneren Unterbauten, welchedie (Haupt-)Sparren der zweiten Reihe und
die dagegen geneigten der dritten ftitzen, brauche ich nicht zu erkliren, weil fie
nichts Auflergewdohnliches bieten.

_ In diefem Teile des Gebaudes werden nun an der zweiten Lingswand die
Ofen aufgeftellt, in denen die gedarrten Kienftécke# verfchmolzen werden, um
von neuem Farbe und Ausfehen des Kupfers zu erlangen, d.h. richtiges Kupfer
zu ergeben ”. Den reftlichen Platz nehmen zweiandere Ofen ein;in deren einem
werden die unzerkleinerten Kupferftiicke erhitze,im anderen werden die Kien-
ftocke durch die Hitze des Feuers gedarrt®; ferner befindet fich hier der Wegvon
den Tiiren zu den Ofen.

In dem Zwifchenraum zwifchen der dritten und fiinften?” Querwand werden
daraufin derfelben Weife zwei Tragfiulen auf einem Steinfundament erricheer,
beide 8 Fufl hoch, 2 Fufy breit und dick. Die eine davon ift von derzweiten Lings-
wand 13 Fuf} entfernt, die andere ebenfoweit von der dritten, Auf diefe beiden
Tragfiulen und die dritte Querwand werden zwei Tragbalken von 41'/4 Fufl

3 Die erwas umftindlich bef{chriebene Dachkonftruktion werde durch beifolgende Skizze erliutert.

Es bedeutet: e 2.Lingswand  k Rauchabzug
a 2.Reihe f Mirtelftrebe’ 1 Rihmen
b r.Reihe g Sparren m Querholz

¢ 2.Tragliule(Sciel) h Abdeckholz  n Tragbalken
d 1.Tragfaule(Stiel) i Scel

4 S, weiter unten S. 429 Anm. I1.

5 Die ,,Garherde®. © Die,,Darrifen*.

) Ein offenbarer Druckfehler; es {oll heiBen ,,{liebenten*,
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Linge, 2 Fuf} Breite und Dicke gelegt; zwei andere Tragbalken von derfelben
Linge, Breite und Dicke kommen auf zwei andere Tragfaulen und die fiebente
Querwand; die Enden je zweier Tragbalken werden dort, wo fie zufammen-
treften, durch Eifenklammern miteinander verbunden. Auf diefe kommen wie-
derum 21 Querhdlzer, 13 Fufl lang, 1 Fuf breit, 3 Hand dick; das erfte davon liegt
der dritten Querwand auf, das letzte der ficbenten, dic iibrigen dazwifchen in
einem Abftand von 3 Fuf} voneinander. An ihren nach der zweiten Lingswand
zu gelegenen Képfen werden die Enden ebenfo vieler Sparren verzahnt, welche
{chrig zu den gegeniiber auf der zweiten Lingswand ftehenden Dachpfoften
ftehen, fo daf} die zweite {chrige Wand der Abzugshaube entfteht. In nach der
dritten Lingswand zu gelegene Nuten derfelben Querhélzer verzahnt man ferner
dieEndendergleichen AnzahlSparren,welche{chrigzudengegeniiberliegenden
Sparren einer dritten Abzugswand ftehen, {o dafl die Schrigwand einerzweiten
Abzugshaube entfteht. Damitdiefe nicht auf die {chriige bzw. jene auf die gerade
Gegenwand fillt, werden fiezum Teil durch einegrofiere Anzahlvon Eifenftiben
geftiitze, die von einigen der Sparren zu den ihnen gegeniiberliegenden reichen,
zumTeil durcheinigeSpreizen,dievonder Riick{eitederSparrenbiszuderderda-
hinter befindlichen reichen ;diefe find an beiden Enden durchbohrt, 2 Hand breit
und dick. DieSparren find durch darumgelegte Eifenbindervon 3 Finger Breite,
'/ Finger Stirke mit den Enden genannter Spreizen zur Erh6hung der Feftigkeit
in der Weife verbunden, daf ein Eifen{tift durch deren Durchbohrungen und die
Eifenbinder hindurchgeftecke wird. Denn da fich fo Gewicht gegen Gewiche
{temmt, kénnen die Sparren niche auf die gegeniiberliegenden fallen.

Fiir die Querholzer und Mictelftreben, welche die Dachrinnen und das Dach
tragen {ollen, gilcallgemein, daf} die obengenannten, mit Ausnahme der Mirtel-
ftreben der zweiten Reihe, nicht linger fein diirfen als die der erften Reihe, und
daf} die Abdeckholzer, welche von der Riick{eite der Mitcelftreben der zweiten
Reihe bisbeinahezu der Dachrinnereichen, nichelinger fein follen alsdie, welche
von der Riick{eite der Mittelftreben der erften Reihe bis faft zur Rinne reichen.

An derzweiten Lingswand dicfes Teiles des Gebiudes befinden fich die Ofen
zum Legieren von Kupfer mit Blei und zum Verfchmelzen der Schlacken®, an
der dritten Langswand aber die Ofen zur Trennung des Silbers und Bleies vom
Kupfer?. Den Zwifchenraum nehmen zwei Vorrichtungen ein, von denen die
eine die aus dem Vorherd gehobenen Kupferftiicke auf den Boden fetzt, die an-
dere fie vom Boden in den anderen Ofen eintrigt.

Aufdie dritte und vierte Lingswand kommen ferner 21Querhoélzer zu liegen,
je183/; Fufl lang. 2Fufd von der Riickfeite der dritten Lingswand entfernt befin-
den fich darin Nuten, in welche die Enden der gleichen Anzahl von Sparren ein-
gelaffenwerden, die {chriig zu den gegeniiberftehenden SparrenderSchrigwand
deszweiten Rauchabzuges ftehen ; man erhélefo eine dritte Schragwand, die den
anderen dhnelt. Die Enden der gleichen Anzahl Streben werden in Nuten der-
felben Querhélzer dort eingelaflen, wo fie der vierten Lingswand aufliegen;
diefeSparren find ebenfalls {chrigangebrachtund liegen der Riick{eiteder thnen
zunichft befindlichen auf; fie tragen die Bedachung, welche vollftindig aus ge-
brannten Ziegeln befteht, und befitzen den iiblichen Unterbau.

8 Die ,,Frifchéfen®. 9 Die ,,Saigerdfen.
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Indiefem Teiledes Gebiudesbefindenfich zwei gefchloflene Raume:inderen
erftem werden die Kupferftiicke, im anderen die Bleiftiicke verwahre.

Indem Raumzwifchen derneuntenund zehnten Querwand, der feitlich durch
die zweite und fiinfte Langswand begrenzt ift, wird wiederum auf einem Stein-
fundament eine Tragfaule (Stiel), 12 Fuf} hoch, 2 Fuf} breit und dick, errichtet;
ihre Entfernungvonderzweiten Lingswand betrigri3Fufl, die von der fiinfren 6.
Auf fieund die neunte Querwand kommt ein Tragbalken von 333/, Fuf} Linge,
2, Hand Breite und Dicke zu liegen. Einen zweiten Tragbalken von gleichen Ab-
meflungen legt man auf diefe Tragfaule und die zehnte Querwand; die Enden
beider Binder werden am Stof3 durch Eifenkrampen verbunden. Auf diefe Bal-
kenunddie fiinfreLingswand legtmanzehn83/,FufilangeQuerhdlzer,vondenen
das erfte auf die neunte Querwand, das letzte auf die zehnte und der Reft dazwi-
{chen zu liegen kommt; ihr gegenfeitiger Abftand betréigt 3 Fuf). In nach der
zweiten Lingswand zu gelegene Nuten werden die Enden ebenfo vieler Sparren
mit Neigung zu den auf der zweiten Lingswand ftehenden Dachpfoften ein-
gelaflen; es entfteht fo wiederum eine den iibrigen vollkommen gleiche Schrig-
wand des Rauchabzuges, welche oben, wo der Rauch austrict, von der fenkrech-
ten 2 Fuf} abfteht. Die gleiche Anzahl von Streben wird ferner mit ihren Enden
in Nuten der auf der fiinften Langswand aufliegenden Querhdlzer verzahne; fie
{tehen gleichfalls {chrig und liegen der Riick{cite der nichften Sparren auf. Sie
tragen die Bedachung aus gebrannten Ziegeln.

In diefemTeile des Gebiudes ftehen an der zweiten Lingswand vier Ofen zur
Trennung von Silber und Blei*?), ferner Vorrichtungen zum Abheben der Trei-
behiite vom Herd. Der Teil des Gebéudes zwifchen der erften Lingswand und
der Unterbrechung der zweiten enthélt einen Rammbiér zum Brechen der Kup-
ferftiicke, ferner vier Pochftempel zum Brechen und Zerkleinern der von den
Winden derOfen losgeftofienen Ofenbriiche fowie der Backfteine vom Darren
der Kienftocke. Sein Dach bietet niches Befonderes, ebenfo wie das desjenigen
Teiles, der {ich zwifchen der ficbenten und der zwélften und dreizehnten Quer-
wand befindet und feitlich durch die fiinfte, {echfte und dritte Lingswand be-
grenztwird. Diefer Teil desGebiudes wird in zwei Rdume unterteile;der vordere
enthiltdie Probier6fenunddientunteranderemalsVorratsraum furdieKnochen-
afche; im anderen werden die Mifchungen fiir die Herftellung der Ofentiegel
und -herde vorgericheet.

Auflerhalb des Gebiudes befinder fich auf der Riickfeite der vierten Lings-
wand links neben der Eingangstiir zum Hiictengebdude ein Herd, in dem die gro-
flen Bleiblocke in kleine umgefchmolzen werden,um fie befler zuwiegen zu kon-
nen. Denn die Bleiblocke miiffen ebenfo wie die Kupferftiicke zunéchit vorbe-
reitet werden,um fie zuwiegen und in einem beftimmren Mifchungsverhilenis
einfchmelzen und legieren zu kénnen.

Ich beginne mit dem Herd,in dem die Bleiblocke umgefchmolzen werden;
er ift 6 Fufl lang, 5 Fufl breit; die Seitenwiinde beftehen aus Sohlfteinen, die zum
Teil in den Boden eingegraben und 1 Hand hoher als die Herd{ohle find; fie be-
ficzen innen eine Auskleidung von Lehm. Die Herd{ohle ift von beiden Seiten
nach der Mitte zu und nach vorne geneigt, damic das fliiffige Blei abflieflen und

19) Treibofen.
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in den Vorherd herauslaufen kann. Ander Riickfeite befitzt er eine Mauer,umdie
vierte Lingswand gegen die Einwirkung des Feuers zu {chiitzen; diefe befteht aus
Ziegeln mit Lehmmortel und ift 4 Fufl hoch, 3 Hand dick, unten 5, oben 3/2 Fuf}
breit, verjiingt fich alfo etwas; zu oberft kommen fieben Ziegel, von denen die
mittleren hochkant, die dufleren flach gelegt werden; alle erhalten einen Uber-
zug von fettem Lehm., Vor dem Ofen befindet fich ein Vorherd, deflen Grube
einen Durchmefler von 13/; Fufl und 1 Fufl Tiefe befirze und fich allméhlich
verengert.

Sollen dieBleiblocke gefchmolzen werden,{o legtder Arbeiter zunich{t Holz-
{cheite derart auf den Herd, daf} ihr eines Ende nach der Riickwand, das andere
nach dem Vorherd zu liegt. Darauf hebelter, von anderen Arbeitern unterfhitze,
die {chweren Blocke mittels Eifenftangen auf einen Tafelwagen und zieht diefen
zum Kran. Der Wagen befteht aus zufammengefiigten Brettern von 27/2 Fufl
Breite, s Fuf} Linge; er befitzt zwei eiferne Achfen,um welche fich auf jederSeite
eiferne Riider von 2 Hand Durchmefler und 2 Finger Dicke drehen; ferner be-
fizt er eine Deichfel mit einem daran befeftigten Seil, an welchem erzum Kran
gezogen wird. Diefer gleiche vollftindig den im zweiten Teil der Anlage ftehen-
den, nur daf} er keinen fo langen Ausleger befizzt. Die Zange, deren Arme den
Bleiblock erfaflen, fei2 Fuf und 1*/.Hand lang; die Haken an ihren Armen wer-
denmiteinem Hammer in denBlock eingefchlagenund fo befeftigt; beide Griffe
find oben ausgefchweift, der eine nach rechts, der andere nach links; in jeden
davon find die unterften Glieder zweier dreigliedriger Ketten eingefiigt; deren
oberftes greift in einen grofien runden Ring und in diefen wieder der Haken der
vonder Rolledes Auslegers herabhingendenKette. Der durch eine Winde ange-
tricbene Kran hebt den Block in die H6he und fetze ihn nach einer Schwenkung
des Auslegers zum Herd auf die Holzfcheite. Hierauf fahren die Arbeiter weitere
Blécke heran und legen fie auf diefelbe Weife auf das Holz. Gewohnlich trigt
man Blckeim Gefamtgewichtvon 6o Zentnerein und {chmilzt fie. Daraufwirft
der Arbeiter Holzkohlen auf die Blécke; all diefe Vorbereitungen werden am
Abend getroften. Daher mufy man, wenn Regen zu befiirchten ift, den Herd mic
einer Bedachung, die hier- und dorthin transportiert werden kann, abdecken.
Sie befitze am hinteren Ende zwei Fiifle,damit der aufgefangeneRegen von ihrer
abfchiiffigen Fliche in den Hof abliuft.

Am folgenden Tag wirft man frith mit einer Schaufel Glut auf, worauf die
Bleiblocke unter dem Einflufl der ftindig zugefetzten Kohlen fchmelzen. Das
Blei wird, {fobald der Vorherd eine Menge davon aufgenommen hat, mit einem
eifernen Loflel in kleine Kupferpfannen, wic fic der Saigerarbeirer benurze, aus-
gefchopfr. Erftarre es niche fofort, fo wird es mit Wafler begoffen und miteinem
hineingefchlagenen Spitzhammer herausgeholt; der {pitze Teil des Hammers ift
3Hand lang, der {tumpfe 2 Finger. Es ift zweckmiflig, die Formen mit Lehm-
brithe auszufchmieren, damit die Bleikuchen leicht herausfallen, wenn man fie
umdreht und mitdem ftumpfenbreiten Teil des Hammers erfchiittert; behandelt
man die Formen nicht mit {olcher Briihe, fo befteht Gefahr, daf§ das Blei fie
anfrifit und herausliuft. Manche nehmen in die Linke ein am unteren Ende be-
{chwertesStiick Holz und erfchiittern damit die Form ; mitder Rechten {chlagen
fie die Spitze des Eifens in den Bleikuchen und holen ihn fo heraus. Hierauf gief}t
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Der Herd A. Die in die Erde cingegrabenen Sohlfleine B. Die Mauer, welcke die vierte Lingswand vor dem
Feuer fechiiegt C. Der Vorkerd D. Bleiblicke E. Der Tafelwagen F. Seine Rader G. Der Kran H. Die Zange I.
Holyfcheite K. Die Formen L. Der Liffel M. Der Spitghammer N. Bleikuchen O.
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der Arbeiter weiteres Blei in die entleerten Formen und fetzt dies fo lange fort,
bis die Arbeit des Bleium{chmelzens beendetift.

Beim Einfchmelzen des Bleiesentftehteine Art Glitte;diesift nicheverwunder-
lich,da man folche einft zu Puteoli aus reinem Blei,das in Treibéfen bei {charfem
Feuer abgetrieben wurde, gewann, was auch heute noch méglich ift. Die Blei-
kuchen werden nun in die Bleikammer transportiert.

Die Kupferfticke ' werden auf einen Karren geladen und in die dritte
Abtellung der Anlage gefahren, hier einzeln auf (Blei-) Blécke gelegt und auf
einer fattelformigen Unterlage durch zahlreiche Schlige eines unten mit einem
eifernen Schuh verfehenen Fallbiren zerbrochen. Diefer Apparat befitze fol-
gende Einrichtung: Man legt zunéichft auf den Boden einen g Fufl langen, 3 Fuf)
dicken und breiten Eichenklotz; diefer befitze in der Mitte einen nach vorn offe-
nen Ausf{chnitt von 2*/: Fufl Linge, 2 Fuf3 Breite und 3*/a Hand Hohe; fein in die
Héhe ragender Teil liegt hinten, feine Grundfliche im Klotz. In die Mitte
kommt ein bronzener Sattelbock, deflfen Einf{chniirung 1*/- Hand ftark ift und
zwifchenzweiBleiblocken liegt,wihrend der beiderfeitstHandbreit vorftehende
Teil dafiir die Unterlage bildet; der Sateel ift alfo insgefamt 3*/2 Fufl breit, 1 Fufy
lang, 2 Hand ftark. Auf den Klotz kommt zu beiden Seiten des Ausfchnittes je
eine Tragfiule, 1 Elle breit und dick, zu {tehen, deren obere Enden mit Zapfen in
Nurten der Dachbalken eingelaffen find. 4'/2Fuf} oberhalb des Unterlagsklotzes
werden damit zwei Querriegel feft verbunden, deren jedergHand breit und ftark
ift. Thre Enden find innen ausgefchnitten und fo durch aufien an den Tragféulen
angebrachte Nuten mit diefen verzahnt. Sie befitzen gemeinfame Durchboh-
rungen,durchwelche amVorderende mitHérnern verfehene Eifennigel geftecke
werden, deren eines man nach oben, das andere nach unten zu in die Tragfiiule
eintreibt; am anderen Ende findfiedurchbohrt,fo dafy man dieQuerriegel mittels
breiter hmdurchgeﬂecktcr und angezogener E1fenkc:1le feft zufammenhalten
kann. DieRiegel befitzen in derMitte eine quadranfche Of{'nung von 3Hand und
'/:FingerSeitenlinge, durch welche der am Ende mit einem eifernen Schuh ver-
{eheneStempel gefteckrwird. 3*/: Fuf} oberhalb davon befinden {ichzweigleiche
Querriegel mit viereckigem Loch, das ebenfalls als Fithrung fiir den Stempel
dient. Diefer ift von quadratifchem Querf{chnite, 11 Fuf} lang, 3 Hand breit und
dick. Er befitze einen 1*/; Fufl langen Eifenfchuh mit einem 2Hand langen und

) Die im folgenden bef{chriebene Methode zur Entfilberung von Schwarzkupfer wird feit Einfiihrung des
mit wefentlich befferem Ausbringen arbeitenden elektrolytifchen Raffinationsprozeffes, bei welchem direkt
reines Kupfer und ein die Edelmetalle enthaltender Schlamm erzeuge wird, nicht mehr angewender. Sie beruht
auf der Erfcheinung, daf} beim Legieren edelmetallhaltigen Kupfers mit Blei (,,Kupferfrifchen*) in einem er-
fabrungsmibig feftgeftellten Verhiltnis dasSilber zum groflen Teil in das Blei {ibergeht, und zwar um {o weiter-
gehend, je grofer die beim Zufammenf{chmelzen dem Blei gebotene Oberfliche des Kupfers ift, das daher vorher
zweckmifig zerkleinert wird. Erhitze man diefe Legierung allmihlich bis iiber den Schmelzpunke des Bleies, fo
faigert ein edelmerallreiches Blei aus und zuriick bleibt eine aus etwa 3 Teilen Kupfer, 1Teil Blei beftehende
fchwer {chmelzbare Legierung. Das reiche Saigerblei (die ,,Saigerwerke'*) kann abgetrieben werden, wihrend
die zuriickbleibenden , Kienftocke* weiter auf reines Kupfer (,, Garkupfer**) und bleireiche Zwifchenprodukte
verarbeitet werden miiffen. Ift ihr Silbergehalt zu hoch, um ihn preiszugeben, fo kann man fie nochmals mit
Blei zufammen{chmelzen und die gewonnenen , Kienftockfrifchftiicke** nochmals faigern ufw. Die Raffination
der Kienftdcke beruht in der Hauptfache auf Oxydationsprozeffen, dem ,,Darren* und dem ,,Garmachen*.
Beim Darren werden fie ohne zu {chmelzen gegliiht; hierbei faigert noch erwas reiches Blei aus, das gleichzeirig
oxydiert wird und die in der Haupt{ache aus Glitte beftehende ,,Darr{chlacke' bildet, die durch das,,Schlacken-
frifchen* zu reichem Blei reduziert wird. Die ungefchmolzen zuriickbleibenden ,,Darrlinge‘* werden in einem
»Garherd* oxydierend auf ein mehr oder weniger reines ,,Garkupfer* ver{chmolzen.
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breiten,oben1’/2Hand,unten ebenfoviel Finger dicken,allméhlich zugefchirfcen
Kopf; fein Schwanzift 3Hand lang und gegen das Kopfende zu 2Hand breit und
dick; er verjlinge {ich, je weiter von diefem entfernt, um fo mehr. Am oberen
Ende ift er in die Scempelftange eingelaflen; diefe befitzr eine Durchbohrung,
durch welche ein eiferner Pflock geftecke werden kann. Auflerdem trigt fie drei
eiferne Bandagen; davon ift die unterfte 1 Hand breit und befindet fich zwifchen

2 W ef ol o - f‘; o r'f/ /? N

oy ¥

M

-3
A 4 ]
= )
——— Y 2 'iF , i
==\ ( & 7 i
= = 7
== 2 B B l A
- L \
A 2 A
= 0
\ 3 o “3 5
. . \ k\
Qh f
W ' N
Yy =~ \
— ;;_} % S \
&
=, 0 N ) \\&.%
,,,,, oot ) " : )
oy A
= § ol
= s Cll
[

Der Tragklorg A. Die Tragfiulen B. Die Querriegel C. Der Kopfdes Stempels D. Seine
NockenE. Seine Offaung F. Der Eifenpflock G. Die Bleiblocke H. Der brongene Sattelbock .
Die Welle K. Ihre Heblinge L. Das Rundeifen M. Das Kupferrohr N.

dem Kopf des Eifenf{chuhes und dem Ende der Stempelftange; die mictlere von
3 Finger Breite ift um das Ende der Stempelftange gelegt und die oberfte, faft
ebenfobreite,2Fingerdavon entfernt. 2*/2Fuf} iiberdemunteren Ende des Eifen-
{chuhes befindet fich ein viereckiger Nocken, der 1*/y Fuf} lang herausragt und
2Hand dick ift; er verjiingt fich in einer Entfernung von 6 Finger vom Stempel
unten auf 2 Finger, 3 Hand dariiber befitzt die Stempelftange in der Mitte eine
runde Offnung, durch welche ein runder, 2 Fuf} langer, 1%/ Finger {tarker Eifen-
pflock gefteckt wird; diefer ift an dem nach riickwirts gelegenen Ende umge-
bogen,umeinen2'xHandlangenHolagriftaufzunehmen. Erliegtaufdenunteren

Querriegeln auf und hindert fo denStempel am Herabfallen, wenn dies nicht be-
abfichugrift.
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Die Welle zum Heben des Stempels trigt auf beiden Seiten je zwei Heblinge
in einem Abftand von 23/;Hand, welche 1 Fufi und 12 Hand herausragen, durch
fie hindurchgehen und durch eingefchlagene Pflocke befeftige find; fie find
1’2 Hand breit und ftark, an den Enden abgerundet und hier durch Eifenblech-
{treifenvon dergleichen Breite gefchiitze,welche jederfeits 1Fuf herabgehen und
durch Eifennigel befeftigt find. 1hre Enden tragen runde Offnungen, durch
welche ein Rundeifen gefteckeift, das feinerfeits in einem kupfernen Rohr liegt.
Jenes ift am einen Ende breit gefchlagen, am anderen befitzt es ein Loch, in dem
ein Eifennagel fteckt,um esam Herausfallen aus den Heblingen zu hindern. Das
Kupferrohr befitzt 2 Hand Linge, 1 Hand Durchmefler aufien; {fein Hohlraum,
durch den dasRundeifen gehe,ift 2 Fingerweit. Doch foll fich niche nur dasKup-
ferrohr um das Rundeifen drehen, fondern auch das Rundeifen felbft; beim
Drehen derWelle heben fo die Kupferbiigel abwech{elnd den Nocken desStem-
pelsan.Zicht man aber Rundeifen und Kupferrohr aus den Heblingen heraus, fo
wird derNocken des Stempels nicht angehoben,wahrend bei einer anderen Vor-
richtung die Stempel auch {o gehoben werden.

Ein und dasfelbe mit Spindeln verfehene Antriebsrad, das auf der Radwelle
fitze, treibt fowohl das Zahnrad diefer Welle, als auch das einer anderen, das die
Balghebel der nichften, vierten Abteilung des Gebiudes herabdriicke, fich aber
in entgegengefetzter Richtung dreht. Denn das Rad derWelle,welche denStem-
pelanhebt,drehcfichnachNorden,dasdie Balghebel herabdriickende nachSiiden.

Die Stiicke, welche zu dick find, um durch die Schlige des Rammbiren zer-
trimmert werden zu kénnen, fo hauptfachlich diejenigen, die fich am Grunde
des Vorherdes abfetzen *», werden nach der erften Abteilung der Hiitte gefahren
und hier in einem Ofen erhitzt, der von derzweiten Lingswand 28 Fuf},von der
zweiten Querwand 12 Fufl encfernt ftehr; feine drei Seitenwinde beftehen aus
Quaderfteinen mit aufgefetzten Ziegeln. Die Riickwand ift 3*/s Fufl hoch, von
derfelben Hohe find auch die Seicenwiinde; {ie find nach der offenen Vorderfeite
des Ofens zu abgef{chriigt und hier nur 23, Fufl hoch, alle 1*/; Fufl dick. Auf diefe
Seitenwinde werden vier mit Lehm beftrichene Pfoften gefetzt, da fie fonft
felbft,um die {chwere darauf kommende Laft tragen zu kénnen, zu dick werden
wiirden. Diefe ftiiczen den auffteigenden Rauchabzug, der das Dach durch-
bricht. Nicht nur das Flechtwerk diefes Abzuges, fondern auch deffen Holzkon-
ftruktion wird mit fectem Lehm beftrichen. Der Herd des Ofens mifit nach allen
Seiten 6 Fufl; er beficzt eine Flachfchicht von Back{teinen und ift geneigt. Die
Kupferftiicke werden in diefen Ofen eingefetzt und auf folgende Weife erhitzc:
fie werden zunichft dicht nebeneinander gelegt, nur durch kleine Steine von Ei-
grofle getrennt, damic des Feuers Hitze durch die Zwifchenrdume hindurch-
{chlagen kann. Die vom Grunde desVorherdes ftammenden Sdicke werden zu
demgleichenZweckaufeinemhalbenZiegel erhohtgelagert. Damitdiezuauflerft
an der Ofendiir liegenden nichc herausfallen, werden Platten aus Eifenblech oder
vom Garmachen {ftammende Kupferbarren, die zuerft aus demTiegel gefchopft
wurden, dagegengeftellt; an diefe wieder legt man Kienftocke oder Felditeine.
Darauf wird Holzkohle und fchliefllich Glut auf die Befchickung geworfen. Zu-

1%) Das fog. ,, Bodenkupfer®, das fich bei der Kupfergewinnung unter einer {préden und fehr unreinen, 2.T.
auch noch Stein enthaltenden Kupferlegierung abfetzt.



431 ELFTES BUCH

nichftwerdendieSdickein{chwacher Gluterwirmt,daraufgibtman mehrKohle
zu, {chliefllich bis zur Hohe einer Spanne. Zum Erhitzen der feften Kupferboden
benétige man eines {chirferen Feuersals fiirdie {prodenStiicke. It allesgentigend
erhitze,was ungefihr nach 25tunden der Fall zu fein pflegt, {o entfernt man das
EifenblechvonderOfentiirfowiedieKienftéckeoder Feld{teine. Hieraufwerden
die heiflen Stiicke der Reihe nach mittels einer zweizinkigen Harke,wiefie fiir die
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Die Riickwand A.  Die Seitenwinde B. Die Tragfdulen C. Der Rauchabiug D.
Die eingetragenen Stiicke E. Die Eifenblechplatten F. Feldfleine G. Die pweizinkige Harke H.
Der Hammer L.

Darrlinge benutzt werden, herausgeriffen. Sodann wird der erfte auf einenKien-
ftock gefetzt undvonzwei Arbeitern fo lange mitHimmernbearbeitet, biseraus-
einanderbricht.JeheiflerderKuchenift,um{orafcherzerbrichter,jewenigerheif,
um {o fpater. Dennwie ein kupfernes Geritlifiter fichdann hinundherbiegen.Ift
das erfteStiick zerbrochen, legt man daszweite auf feine Bruchftiickeund {chlagt
fo lange darauflos, bis esebenfallsin Brockenzer{pringt; in gleicherWeife werden
dieiibrigenStiickederR eihenachzerbrochen.DiebenutztenHimmer{ind3Hand
lang,1Handbreit,nachbeidenSeitenzugefpirzt, mit3Fufilangen hélzernenStielen.
DieBruchftiicke, fei es, daf} fie kalt mit dem Rammbir, {ei es, daf} fie in der Hitze
mitdem Hammer zerbrochenwurden, fihrt man nach dem Kupferlager.
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DerVormann legiertnun dasKupferje nach derMenge anSilber, die in 1Zent-
ner davon enthalten ift, mit Blei, ohne welches dieTrennung des Kupfers vom
Silber nichtméglichift *. Bei mittlerem Silbergehalcftellter viererlei Mifchungen
her: Enthalten 3/ Zentner Kupferweniger als /> Pfund oder '/: Pfund und */;Unze
oder*2Pfund und *.Unze oder *:Pfund und 3/4Unzen *¥, {o {etzt er 2 oder 1 oder
1'2 Zentner Reichblei (d.i. folches,von dem das Silber noch nicht abgefchieden
ift)zu,damicdieKupfer-Blei-Legierung 'auf einendergenannten Silbergehalte
kommt; diesift die erfte Mifchung. Hierzu fiigt erfo viel Armblei oder Bleiglitee,
als erforderlich ift, um insgefame ein Frifchftiick zu erfchmelzen, das ungefihr
2Zentner Blei enthilt. Da gewdhnlich von 130 Pfund Glitte nur 1oo Pfund Blei
fallen, muf} er entfprechend mehr Glitte als Armblei zuferzen. Da gleichzeitig
vier derartiger Frifchftiicke in den Ofen eingefetzt werden, in dem filberhaltiges
Blei vom Kupfer ausgefaigert wird, fo enthilt diefe genannte Menge 3 Zentner
Kupfer,8Zentner Blei. NachderTrennung vom Kupferaber wird das Blei6Zent-
nerwiegen,die je ungefihr 4'/2Unzen Silber enthalten. 7 Unzen Silber verbleiben
aberin den Kienftocken und in dem Blei und Kupfer enthaltenden Produke, das
man bei uns Dérner nennt, nicht wegen feiner Dornen, fondern weil es minder-
wertig i{t. Enthalten aber 3;Zentner des Kupfers weniger als7"/> bis 8 Unzen *®
Silber, fo fetze er fo viel Reichblei zu, daf} die Legierung den zweiten genannten
Silbergehalt befitzt; dies nennt man die zweite Mifchung. Zu diefer fetzt er wie-
derum foviel Armblei oder Bleiglitte, daf} eine Legierung entftehe, die 2*/; Zent-
nerBleienthale. VierStiickediefer Artenthalten{fo3ZentnerKupferund9Zentner
Blei. Das daraus ausfaigernde Blei wiegt7 Zentner mit cinem Silberinhalt von je
4 und etwas mehr als */; Unze. Beinahe 7 Unzen verbleiben in den Kienftocken
und den Saigerdérnern (esfeigeftatcer, einen alten Namen fiireinen neuen Begriff
zuverwenden). Enthalten aber 3/sZentner Kupfer weniger als g bis 9*/2Unzen 7,
{o ferzt er Reichblei von folchem Gewicht zu, daf} die Legierung den an zweiter
Stelle genannten Silbergehalt befitzt ; dies nennt man die dricte Mifchung. Hierzu
fiigt er fo viel Armblei oder Bleiglitte, dafl das daraus gewonnene Frifchftiick
23/, Zentner Blei enthilt; in vier Stiicken diefer Art find dann 3 Zentner Kupfer
und 11 Zentner Blei enthalten. Das beim Saigern diefer Stiicke abflieflende Blei
wiegt faft 9 Zentner mit einem Silbergehalc von je etwas mehr als 4/, Unzen; in
den Kienftocken und Dérnern verbleiben noch 7 Unzen. Enthalten {chliefilich
YsZentner Kupferwenigerals1o bis10*:Unzen Silber™®, fo fetze er fo viel R eichblei
zu, daf} die Kupfer-Blei-Legierung den an zweiter Stelle genannten Silbergehale
befizzt; dies nennt man die vierte Mifchung. Zu ihr fiigt er fo viel Armblei oder
Bleiglitre, daf} das {o hergeftellte Frifchftiick 3 Zentner Blei enthilt. Vier folcher
Stiicke enthalten dann 3 Zentner Kupfer und r2 Zentner Blei. Das daraus ab-
flielende Blei wiegt faft 10 Zentner mit einem Silbergehalt von mehr als 47/, bis
zu 7 Unzen; in den Kienftdcken und Dérnern verbleiben noch 6 bis7'/. Unzen.

In derzweiten Abteilung des Gebiudes, die 8o Fufl lang und 39 Fuf} breirift,
befinden fich an der zweiten Lingswand vier Ofen, in denen Kupfer und Blei

*3 Diefe Arbeit nennt man , Kupferfrifchen.

4 d. 1. 0,667, 0,687, 0,708, 0,729/ Ag

1) Die ,, Frifchftiicke.

9 0,625 bis 0,667°/,A8

7 0,750 bis 0,792/, A8

® 0,833 bis 0,875°/,Ag
2y
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legiert wird, und fechs, in denen die Schlacken verarbeitet werden ', Diefe be-
ficzen einen Innenraum von 13/sFufl Breite, 2 Fufl und 3 Finger Liinge, jene einen
{olchen von 1794 Fufl Breite, 1 Fufl und 3%/, Hand Liinge. Die Seitenwinde find
fo hoch wie die der Ofen, in denen Gold- und Silbererze verfchmolzen werden.
Da der genannte Gebaudeteil durchTragfiulen in zwei Teile unterteilt ift, ent-
hilt der vordere an erfter Stelle zwei Ofen zum Frifchen der Schlacken, es folgen
zwei Ofen zum Legieren von Kupfer und Blei, und dahinter wieder einer zum
Schlackenfrifchen.DerhintereTeilenthiltzuvorderfteinenOfenzumSchlacken-
frifchen,dannzweizum Legieren von Kupferund Bleiund an driccer Stelle wieder
zwei zum Schlackenfrifchen, alle je 6 Fufl voneinander entfernt. Rechter Hand
neben dem erften Ofen ift ein Zwifchenraum von 3'/z Fuf}, linker Hand neben
dem letzten ein folcher von 7Fufl. Zwifchen je zwei diefer Ofen befindet fich eine
ihnengemeinfameTiir, 6 Fulhoch, 1 Elle breit; nur dererfteund derzehntebefitzt
feinc cigeneTiir. Jeder Ofenliegtineineman derRiickfeite derWand ausge{parten
Gewdolbebogen*?undbefizreine befondere Vertiefungan derVorderfeite, die mit
eingeftampftem Geftiibbe > gefiillt wird, fo daf) ein Vorherd*® entfteht. Unter
diefem ift ein nicht fichtbarer Abzug fiir die Feuchtigkeit mit einem gemauerten
Kanal, der nach reches hin durch die Riickwand, an der der Ofen fteht, verliuft
und die Dimpfe abfiihrt. Schliefilich gehdrezu jedem Ofen eine reches vorn auf-
geftellte Kupferpfanne,in die ausdem Spurtiegel die Kupfer-Blei-Legierung ge-
goflen wird,um Frifchftiicke von gleichem Gewicht herzuftellen;; diefe kupferne
Form ift 1 Finger ftark, hat im Lichten 2 Fufy Durchmefler und ift  Finger tict.

Hinter der zweiten Lingswand {ind zehn Paar Blafebilge, zwei Vorrichtungen
zum Niederdriicken derfelben und zwanzig Vorrichtungen, um fie wieder aus-
einanderzuziehen, allevon der Bauart,wie fic aus dem neunten Buche bekanntift.

Will der Schmelzer Kupfer und Blei miteinander legieren, fo wirft er in den
vollkommen angewirmten Ofen zunich{t mit der Hand die gréfieren Kupfer-
brocken, darauf eine Mulde voll Holzkohlen und dann die kleineren Kupfer-
brocken. Sobald das Kupfer zu {chmelzen und aus dem Stichloch *3 des Ofensin
den Spurtiegel zu flielen beginn, trigt er die Bleiglitte ein und wirft, damit
nichts davon aus dem Ofen fliegt, Holzkohle darauf, zum Schluf} das Blei. Sofort
nach Eintrag der Kupfer- und Bleimengen, die zur Herftellung eines Frifch-
ftiickeserforderlichfind, trigterwiederum eine Mulde voll Kohlenund daraufdie
Kupferbrocken fiir daszweite Stiick ein und zieht die Schlacken von dem in den
Vorherd gelaufenen Kupfer und Blei mit dem Streichholz ab. Ein folchesStreich-
holzbeftehcauscinem Erlen-oder Weidenbretechen,1oFingerlang, 6 Fingerbreit,
/s Finger ftark, an dem eine 3 Fuf} lange Eifenftange befeftigt ift; diefe befirzt
einen 2'/> Fuf} langen Holzftiel. Wahrend er das Abziehen beforgt und die Le-
gierung miteinem Loffelindiekupferne Form aus{chopft,{chmelzendieKupfer-
brocken fiir daszweite Stiick. Sobald diefes auszuflieflen beginnt, trigt er wieder

'9) Die Kupfer- und Schlacken-,,Frifchéfen*. Es handelt fich um fog. Spurifen (f. 9. Buch A:m;. 23)-

29 Gemeinc ift eine nach oben durch einen Gewélbebogen abgefchloffene Ausfparung in der als Riickwand
dienenden Gebiudewand, in welcher die Diifensffnung liege (L 9. Buch S. 311).

20 Ein Gemifch von Lehm oder Ton mit Kohlepulver, das angefeuchtet cingeftampft wird.

22) Der ,,Spurtiegel ‘.

*3) Dem fog. ,,Auge*; es handelt fich alfo um einen ,,Spurofen mit offenem Auge*, d. i. ein niedriger

Schachrofen mit Diifendffnung in der Riickwand und offener Stichéffnung, durch welche die gefchmolzenen
Maffen {tindig in den ,,Spurtiegel* laufen (vgl. 9. Buch Anm.23).
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Glitte und darauf fofort Holzkohlen und Blei ein; diefe Arbeit wird wiederhol,
bis 30 Frifchftiicke hergeftelle find, was 9 bis hochftens 10 Stunden in Anfpruch
nimmc. Sind es mehr als 30Stiicke, fo wird ihm, fobald er 30Stiicke mehr herge-
ftellt har, der Lohn fiir eine Schichr dafiir bezahle. Sogleich nach dem Eingiefien
derKupfer-Blei- Legierung in die kupferne Form fpritze er vorfichtig Wafler auf

NN
= i
? e 4 I I
74 =
f L J
0 Q.
F—-_.-_IQ ‘—# \ o
== B A ! t\ﬁ IA ¥
/l =MW
e o ":‘
-+ i
‘ \j =f==
— -:_-‘__-‘E._;':- ’ =
=— T === §.
/ " ) % - =) 2 :_f :
= I““"“"u__'_\-ﬂ-é_-: 'G :§ ___-_-_ - “—: \ B = ___
) F = H = =5
% - g : ==

Der Ofen qum Verfchmelen der Schlacken A. Der Ofén qum Legieren von Kupfer mut Blei B.
Tir C.  Der in die Erde eingelafféne Spurtiegel D.  Kupferne Form E. Das Streichhof F.
Der Haken G. Das gefpaltene Holy H. Der Ausleger des Kranes I; fein Kettenhaken K.

den oberen Rand der Form,nimmt dann einen inein gefpaltenesHolzgeklemm-
tenHaken und fenke deflen geraden Teil in die noch fliiffige Maffe. Der Hakenift
s Finger dick, fein gcraderTeileandlang,lFingcrbrcitund dick. Daraufgiefic
¢rauch auf das Frifchftiick felbft Wafler und befeftigt nach dem Erftarren einen
Eiicnring an dem Haken der Kette,welche von der Rolle der Laufkartze desKra-
nes herabhingr; diefer Ring befitzt eine lichce Weitevon 6 Fingerundiftungefihr
*/+Finger dick; er wird an dem Haken, deffen geraderTeil in das Stiick gefenke
Wurde, befeftigr und fo der Kuchen aus der Form gehoben und an feinen Stapel-
platz gelegr24),
* Diefe Methode wird heute noch in dhnlichen Fillen allgemein angewandt.

g
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Werden Kupfer und Blei fo zufammengefchmolzen, fo fcheiden fie wenig
Schlacke ab,dagegenviel Glitte *9;diefebildet keine zufammenhingendeMafle,
fondernzerfillrwiedie TrebervonderBierbereitung. Ander Gebiude-und Ofen-
wand dariiber bildet fich ein Anflug von weiflem Hiittenrauch, feitlich an den
Ofen von grauem Bleirauch*®,

Auf diefe Weife wird alfo das Blei dem Kupfer mit mittlerem Silbergehaltzu-
legiert.Iftdieferjedochhochundbetrigtbeifpiclsweife2oder2’: PfundiniZentner
von 133'/; oder 146" Pfund *7, fo fetzt der Vormann zu 1Zentner folchen Kupfers
3 Zentner Blei zu, von denen jeder */; Pfund oder */; Pfund und * Unze Silber
enthalten darf; {o erhilt man drei Frifchftiicke, von denen jedes 3Zentner Kup-
fer und 9 Zentner Blei enthiile. Das Blei wiegt nach der Trennung vom Kupfer
7Zentner, deren jeder bei einem Gehalt des Kupfers von 2 Pfund, des Bleies von
*/y Pfund Silber mehr als 1*/s Pfund und *2 Unze Silbers enthilc; in den Kien-
{técken und Dérnern verbleibe aber '/; Pfund. Betrug dagegen der Silberinhalt
von 1Zentner Kupfer 272 Pfund, der des Bleies */; Pfund und */2Unze, fowerden
die einzelnen Stiicke 12 Pfund und mehr als 3/, Unzen Silber enthalten, nach
demSaigern in den Kienftécken aber */3 Pfund und '/ Unze zuriickbleiben. Ent-
hale jedoch das Kupfer nur eine geringe Menge Silber, {o kann diefes niche mit
Nutzendarausgewonnenwerden,bevor nichtdasKupferin einem anderen Ofen
derart gefchmolzen *® wurde, dafl man unten ein filberreiches und dariiber ein
filberarmes Produke erhile. '

Ein folcher Ofen *? ift aus rohenZiegeln gebaut und einem Backofen dhnlich,
wie jener andere, in dem dasBlei vomSilber getrennt wird, der imvorigen Buche
befchrieben wurde 3. Sein Herd wird auf diefelbe Weife wie der jenes aus Afche
hergeftellt; an der Vorderfeite befindet fich eine Offnung, aus der das Spleif}-
kupfer in zwei Vorherde fliefit, die 3 Fuf} iber der Arbeitsebene ftehen. Links
davon hat er eine Tiir, durch welche Buchenholz{cheite fiir die Inganghaltung
des Feuers cingefiihrt werden kénnen.

Von einem Kupfer, das in 1Zentner */s Pfund und ' Unze oder '/, Pfund und
', Unze Silber enthilt, werden 38 Zentner auf einmal in diefem Ofen gefpleiflt,
bis in 1Zentner des zuriickbleibenden Kupfers */; Pfund und 'z Unze Silber ver-
bleibt 39. Enchilc z. B. 1 Zentner des Ausgangsmaterials */; Pfund und . Unze
Silber, fo find in 38 Zentner, die gewohnlich gleichzeitig gefpleific werden,
11 Pfund und 1Unze davon enthalten; wenn nun von diefer Gefamtmenge ein-
gefetzten Kupfers 15Zentner, in denen von 4*/; Pfund und '/: Unze Silber nur
noch 2/; Pfund verbleiben, weggenommen werden, {o bleiben 23 Zentner mit
einem Silberinhalt von 834 Pfund zuriick; jedes davon enthilt dann '/; Pfund,
' Unze und 1%23 Drachme Silber. Aus folchem Kupfer 1afic fich das Silber nutz-
bringend gewinnen 3,

39 Sog. , Kritzen®.

26) Lar. pompholyx und spodos. Beide find nur der Farbe nach verfchieden.

*N Es ift niche erklirlich, weshalb hier plétzlich diefe Zentnergewichte gebraucht werden.

28) Diefes oxydierende Schmelzen nennt man ,,Spleilen* .

29} Der ,,Spleillofen®.

39) Es handelt fich alfo um eine ArtTreibofen.

31) Bei diefen Gehaltsangaben ift offenbar 1Pfund mit 12 Unzen zugrunde gelegt.

3%) Wegen der Unficherheit des zugrunde gelegten Gewichtes eines Zentners ift es nicht moglich, die An-
gaben umzurechnen.
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Damit der Meifter iiber die Anzahl der Zentner des zuriickbleibenden Spleifi-
kupfers Gewifheit erlangen kann, wiegt er das davon abgezogene Produke;
denn diefes wird zuerft in den vor dem Ofen ftehenden Vorherd geleitet, {fo daf}
daraus Stiicke entftehen; um {o eine Teilung des Kupfers vorzunehmen, brauche
er 14Stunden. Zu dem zuriickbleibenden Spleifikupfer wird eine gewifle Blei-
menge,liber deren Mifchungsverhilenis ich gleich reden werde, zulegiertund von
neuem in einem Ofen erfter Are3? verfchmolzen, Frifchftiicke erzeugt und das
Silber vom Kupfer getrennt. Der Abzug wird ebenfalls in einem Ofen erfter
Artverfchmolzen, darauf in einem folchen zweiter Art 34 gefpleific, fo dafl rotes
Spleiflkupferentfteche;der Abzug vondicfer Arbeitwird wiederumin einemSpur-
ofen verfchmolzen,ineinemSpleiflofen gefpleific. Wird aber rotgelbes oder rotes
oder braunrotes Kupfer39in einem Ofen zweiter Art gefpleific, {o fetze man da-
von goZentner ein, Daraus gewinnt man mindeftens 20, hochitens 35 Zentner;
und zwar werden von Kienftocken ungefihr 22 Zentner, von rotgelbem Kupfer
10, von rotem Kupfer 8Zentner auf einmal in diefen Ofen eingeferzt, um daraus
Fertigkupfer Zu emeugen.

Solches Spleifilkupfer wird nun auf dreierlei Art mic Blei legiert; zunachft
nimmt man s Zentner Kupfer und 23/;Zentner Blei, und da diefe Menge je ein
Stiick ergibt, fo erzeugt man aus 2': Zentner Kupfer und 11 Zentner Blei vier
Stiicke. Wenn jeder Zentner Kupfer */; Pfund Silber enthilt, {o find in der ge-
famten Kupfermenge /s Pfund enthalten; hinzu fiigt man 4 Zentner Blei vom
Schlackenfrifchen mit einem Silbergehalt von je1Sicilicus und 1 Drachme, ins-
gefamtal{o1'2Unzen, ferner7Zentner Armblei miteinemGehaltvon1 Drachme.
Die vier Kupferbleiftiicke enthalten alfo insgefamt 1 Pfund und 3 Drachmen
Silber, Das daraus ausgefaigerte Blei enthiltjeZentner 1 Unze und 1 Drachme und
wird wegen feines geringen Silbergehaltes ,,arme Saigerwerke* genannt. Da
nun fiinfStiicke diefer Art aufeinmal inden Ofeneingefetzt werden, faigern dar-
aus gewohnlich 93, Zentner arme Saigerwerke aus mit einem Silbergehalt von
je1Unze und 1 Drachme, insgefamt alfo *'/:s Pfund weniger */; Drachme. Die zu-
riickbleibenden Dorner aber wiegen 3Zentner mit einem Silbergehale von je
3Sicilici (3/s Unze), die Kienftécke aber 4 Zentner mit je ’/2 Unze und 3 Drach-
men Silber. Wenn in 1 Zentner desSpleifikupfers aufler’/; Pfund noch*/; Unze Sil-
ber enthalten ift,{fo werden fiinf Stiicke iiberdies noch 1*/2Unzenund *: Drachme
Silber mehr enthalten. Darauf ftellt man wiederum aus weiteren 2"/ Zentner

33 Spurofen. 34 Spleiflofen.

35) Lat. s vel fulvum vel rubrum vel caldarium. Die Bedeutung diefer Bezeichnungen geht aus Agricolas
Werk De natura fossilium, Bafel 1546, im 8. Buche S. 337 hervor. Hiernach fieht das in Neufohl, Gottesberg,
im Hercynifchen Walde und in Norwegen erfchmolzene Kupfer rotaus (ruber). Anderes, wie das in Geier und
Schneeberg gewonnene, it dunkelgelb (fuscum). Da es heller ift als das erfte, wird es auch weifles (can-
didum) genannt, obwohl es {chwarzgelb ausfieht. In Saigerhiitten wird auch gelbrotes (in rubro luteum, hier
mit fulvum bezeichner) als das gewohnlich fallende (regulare) hergeftellr, und ferner braunrotes (in rubro fus-
cum), welches , Keflelkupfer‘ (es caldarium) genannt wird, Es hat bei den Deut{chen feinen Namen erhalten
»»a lebete®, d.i. von den kleinen bronzenen Schalen oder Keflelchen, die vor und nach rémifchen Gaftmihlern
von den Dienern untergehalten wurden, wenn fie den Giften wohlriechendes Waffer zur Reinigungiiber Hinde
und Fiifle goflen. Es unterfcheidet fich von dem gewdhnlich fallenden dadurch, daf es fich leicht gieflen lifr,
aber unterdem Hammer zerbricht, wihrend jenes nichtleicht gegoffen, aber unter dem Hammer breitgefchlagen
werden kann. Alle diefe verfchieden gefirbten Kupferforten find demnach fog. Schwarzkupfer, d. h. mehr oder
weniger durch fremde Beftandteile verunreinigtes Kupfer. Das unreinfte fillt in den Saigerhiitten beim Ver-

{chmelzen der Abziige, SaigerdGrner und Saigerfchlacken.— Im Inhaltsverzeichnis und auch bei Bechius ift s cal-
darium ganz finnlos mit Lebeterkupfer oder Lebetkupfer verdeutfchr.
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Der Spleifiofen.A. Der obere Vorherd B.  Der untere Vorherd C.  Spleiffkupfer ftiicke D.

Spleiflkupfer und 11 Zentner Blei vier Stiicke her. Enthielr dasKupferimZentner
/; Pfund Silber, fo enthilt die gleiche Menge des geringeren Metalles /1o von
dem des wertvolleren. Hinzu fiigt man 8Zentner arme Saigerwerke mit einem
Silbergehalt von 1'/s Unze, insgefamt alfo 3/, Pfund, ferner 3Zentner Armblei
mit1DrachmeSilbergehalt. Die fo erzeugten vier Stiicke enthaltendann 1 Pfund,
1 Lot, 15icilicus und 1 Drachme Silber; und jeder Zentner des daraus ausgefaiger-
ten Bleies 134 Unzen Silber. Diefe Legierung nennen wir ,,Mittelwerke*., Hier-
auf werden aus weiteren 2> Zentner Spleiflkupfer und 11 Zentner Blei wieder-
um vier Stiicke zufammengefchmolzen. Enthélt wieder das Kupfer */; Pfund Sil-
ber, fo ift der Silbergehale des geringeren Metalles */:o von dem des reicheren;
hinzu fetzt man ¢ Zentner Mittelwerke mit einem Silbergehale von r'fz Unzen
1Sicilicus,insgefamt alfo 1*/; Pfund 3/;Unzen; ferner 2 Zentner arme Saigerwerke
mit 1°/s Unze Silbergehalt. Die vier Kuchen enthalten alfo 2*/; Pfund Silber; und
das erzeugte Saigerblei */s Pfund 3/, Unze. Diefe Legierung nennen wir ,,reiche
Saigerwerke*. Man trigt {ic in Treibofen ein zur Trennung des Silbers vom Blei.

In welchem Verhiltnis das Kupfer je nach dem verfchiedenen Silbergehalt mit
Blei legiert wird, indem beide im Ofen cingefchmolzen werden und in den Vor-
herd herausflieflen, habe ich befchrieben.
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Der Kran A.  Das Spindelrad B.  Das Zahnrad C.  Die Laufkatze mit Rollen D.
Die dreieckige Tragbahre E.  Frifchfticke F. Die Krankette G. Ihr Haken H.
Der Ringl. DieZange K.

Nun werde ich die Methode erlidutern,nach welcher BleiundSilberzufammen
wieder vom Kupfer getrennt werden. Die Frifchftiicke werden mit dem Kran
von der Erde hochgehoben und auf die Kupferplatten der Saigeréfen gefetat.
Man hingt den Haken der Kette, die von dem Ausleger des Krans herabhiingt,
in den Ring der Zange ein, die am einen Arm einen Haken befitzt. Beide Griffe
diefer Zange tragen Ringe, dic wiederin einem dritten ftecken, in den der Ket-
tenhaken eingreift. Der Haken der Zange wird mit dem Hammer in das Loch
eingetrieben, welches das Ende des Hakens bildete,an dem der Kuchen aus der
Kupferpfanne gehoben wurde. Der andere hakenlofe Arm derZange driickeda-
gegen, {o dafl der Haken jenes nicht herausfille. Die Zange ift 1*> Fufl lang, jeder
Ring 1'/: Finger dick, fein lichter Durchmeffer 1'. Hand. Es find zwei Krine
vorhanden, welche die Kuchen aus den kupfernen Formen herausheben, fie auf
die Erde fetzen und dann wieder in dieOfen eintragen. Dereineftehtinder Micte
des Raumeszwifchenderdritten Querwand und den zweiTragfdulen,der andere
in der Mitte desRaumeszwifchen denfelben Tragfédulen und der fiebenten Quer-
wand. Beide befitzen eine viereckige Welle von 2 Fufy Dicke und Breite und find
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18 Fufl von der dritten und 19 Fuf von der zweiten Langswand entternt. ThrKur-
belkaften enthilenur2Tricbrider,einSpindelrad und ein Zahnrad. Der Ausleger

ragt 17 Fuf 3 Hand 3 Finger von der Welle ab; feine Laufkatze ift 27> Fuf} lang,
1 Fuf} 2 Finger breit, auf beiden Seiten '/ Hand dick; wo fie aber zwifchen den
Auslegerbalken lauft 3 Finger breit, 1 Hand dick. Sie bcﬁtzt finf Ausf{chnitte, in
denen fich finf Mcfﬁngrollcn drehen, vier kleine und eine fiinfte bedeutend
grofere; die Ausfchnitre, in denen fich die vier kleinen drehen, find 2 Hand lang
und etwasiibert Hand breit; diefe Laufrollen find 1 Hand ftark und befitzen einen
Durchmefler von 1*/2 Hand. Die vier Aus{chnitte befinden fich in der Nihe der
Ecken der Laufkarze, der fiinfreinder Mittezwifchen den beidenvorderen; feine
Entfernungvon derSnrnfeue betrigraHand. Diegrofiere Rolle,diefichin dicfer
Offnung dreht, hat einen DurchmefTer von 3 Hand und ift 1 Hand dick, ringsum
mic einer Nut verfehen, in welcher die Kette liuft. Diefe Laufkatze befitzt zwei
Achfen, von denen die eine die drei vorderen?®, die andere die zwei hinteren
Rollen trige; zwei davon bewegen fich auf dem einen, zwei auf dem anderen
Auslegerbalken, die fiinfte,groflere,zwifchendiefen.WoKrine fehlen, fetzt man
die Stiicke auf eine dreieckigeTragbahre, auf die Eifenftibe genagelt find,damit
fic beffer halc; fie befitze drei Eifenketten, die oben an einem Eifenring befeftige
find. ZweiArbeiter ftecken eineStange durch denRing, legenfieiiber die Schulcer
und tragen {o das Stiick zum Ofen, in dem die Trennung des Silbers vom Blei
erfolgt.

Von den Ofcn, in denen Kupfer und Bleilegierrund dieSchlacken verfchmol-
zenwerden,in Richtung nachderdritten Lingswandzubefinden fichzehnweitere
Ofen, in denen dieTrennung der S11ber—Ble1—ch1erung vom Kupfer erfolge37.
Da aber diefer Zwifchenraum 807/x Fuf} betrigt und in feiner Micee die dritte
Lingswand eine 3%/ Fuf} breite Tiir befitze, verbleiben jederfeits davon noch
38'2Fuf}. Und da ]edcr der Ofen 47> Fuf beanfprucht, der Zwifchenraum zwi-
{chen 1 je zweien 13/; Fuf bctragr, fo nehmen § Ofen und deren vier Zwifchen-
riume eine Breite von 28/, Fuf} ein; es verbleiben daher 10*/, Fuf}. Diefer Raum
wird fo aufgeteilt, dafl g Fuf} zFinger vom erften Ofen bis zur Querwand und die
gleiche Entfernung vom fiinften Ofen biszur Tiir verbleibt. Gleicherweife find
esaufderanderenSeite vonder Tiirbiszum fechften Ofen s Fufl 2 Fingerund vom
zehnten Ofenzur fiebenten Querwand ebenfallssFufl2 Finger. DieTiir it 6’ Fuf3
hoch; durch fie gelangen Vormann und Arbeiter in den Vorratsraum fiir das mit
Silber legierte Blei.

JederOfenbeftehtausdem Sockel,derSaigergafie,derRiickwand, denSeiten-
winden und dem Sumpf. Der Sockel befteht auszwei Sohlfteinen, vier Quader-
fteinen und zwei Kupferplatten 3%, Die Sohlfteine find sFufi 1Hand lange, 1 Elle
breite und 1 Fufl tHand dicke Haufteine; fie werden fo in die Erde eingegraben,
daf} fier’aHand hoch herausftehen; fiebilden einenZwifchenraumvon ungefihr
3Hand,dochwird diefernachhintenzukleiner. JederderQuaderfteineift 2 Ful
lang, 1Elle breicund auflen 1 Elle, innen nachder Saigergaflezu1 Fufy 1 Hand dick.
Sie befitzen eine geneigte Oberfliche, damic die daraufliegenden Kupferplatten

36) In der Abb. falfch dargeftelir.
) Die ,,Saigerherde'.
3% Diefe zufammen bilden die ,,Saigerbinke®.
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eine fchrige Lage erhalten konnen. Sie werden zu je zwei auf einen Sohlftein
gefetzt und durch mit Blei vergoflene Eifenklammern, die in Locher eingelaf-
fen werden, welche in ihre Oberfliche eingehauen find, zufammengehalten. Sie
kommen fo auf die Sohlfteine zu liegen,daf} fie an den SeitentHand breic vorfte-
hen, wihrend diefe vorne ebenfo weit vorragen. Sind Quaderfteine nichtzu be-
{chaffen, fo konnen auch Ziegelfteine an ihre Stelle treten. Die Kupferplaten 39
find 4 Fuf} 2> Hand lang, 1 Elle breit und 1 Hand dick; jede von ihnen beficzt
einen Vorfprung, 13/, Hand lang, je 1 Hand breit und dick, die eine vorne, die an-
dere hinten. Diefe Platten werden derart auf die Quaderfteine gefetze, daf} fie
hinten von der dritten Lingswand 3 Finger abftehen; vorne ftehen die Quader-
{teine ebenfoviel vor, an den Seiten 13/4 Hand. Sie werden fo miteinander ver-
bunden,daf} die Vor{priinge einenSpaltbilden,durchden dasvon denStiicken ab-
flieflende Saigerblei ablaufen kann,und welchertHand 3 Finger breit, 4. Fuf} lang
ift. Sind die Platten durch Hitze oder den Angriff des Saigerbleies, welchesin Ge-
ftale von Trépfchen daran zu haften pflegt, unbrauchbar geworden, fo werden
fie miteinander vertaufcht, indem man die rechte an Stelle der linken und dafiir
die linke an Stelle der rechten fetzt. Ihre ebene Oberfliche, welche beim Sai-
gern des Kupfers mitSand bedeckewird, kommt dann nach unten zu liegen. Weil
aber bei der Umwechflung der Platten die Vorfpriinge, die dann nach auflenzu
liegen kommen, iiber die Unterlagsfteine hervorragen, wird etwas von ithnen ab-
gefchlagen, damir fie den Saigerarbeiter nicht behindern. An ihre Stelle kommt
dann eine Eifenplacte 3Hand lang, beiderfeits 1 Finger dick, in der Mitte aber auf
eine Lingevon 13y Hand 1t Hand dick. DieRinne 4, welche fichunterden Platten
zwifchen den feitwiirts liegenden Quaderfteinen befindet, ift hinten 1 Fuf},vorne,
wo fie fich allmahlich verbreitert, 1’/ Fufd breit. Dicfe Saigergafle, welche fichim
Sockel befindet, erhilt eine Lage Herdblei vom Treibeherd. Sie ift im hinterften,
hochften Teil nur 6Finger von den Saiger{chwarten entferntund fenke fich von
hier gleichmiflig zum tiefften Punke, fo daf} das Saigerblei, das von den Stiicken
abtropft, in den Sumpf abflieflen kann. An der dritten Lingswand wird, um fie
vordem AngriftdesFeuers zu {chiitzen, eine Schutzwand aufgefiihrt,indem man
Ziegelfteine auf die Kupferplatten fetzt und fie mit Lehm verfchmiert; ihre Hohe
betrage 2 Fuf 12 Hand, ihre Stirke 2 Hand, ihre Breite unten 3 Fuf} 13, Hand,
denn fie {oll hier beide Platten bedecken, oben 3Fuf}, da fie fich beiderfeits nach
oben verjiingt. 1*: Hand unterihrem héchften Punkeiftauf jeder Seite ein Haken-
eifen in ein Loch der dritten Langswand eingelaffen und mit Blei vergoffen, das
aus der Wand 2 Hand herausragt; es ift 2 Finger breit, 1 Finger dick und be-
fizt 2Haken, einen an der Scite, den anderen oben weiter riickwirts; beide find
nach der Wand zu umgebogen und 1 F inger ftark; in fie wird das letzte oder
eines der folgenden Glieder einer Kette mit 4 Ghedcrn emgehangt,von denen
jedes r'/s Hand lang, */x Fmgcr dick ift. Das erfte aber ift in diec Ofe eines davor
befindlichen Ankerelfens, eines der iibrigen drei Glieder in einen der beiden
Haken desHakeneifens eingehinge. Diebeiden Ankereifen feien 3 Fuf}3"/s Hand
lang, 2 Finger breit, 1dick; ihre beiden Enden tragen Ofen, die hintere davon ift
rund, 1Fingerim Durchmeﬁ'cr und trige, wie erwihnt, ein Ketrenglied; die vor-

%) Die ,,Saigerf{chwarten*.
%) Die , Saigergafle*.
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dere fei2’/2Finger lang, 1*/s Finger breic; diefes Ende desStabes ift 3 Fingerbreit,
wihrend der iibrige Teil nur cine Breite von 2 Finger befitzt, das hintere Ende
2'[2Finger. Durch die vorderen Ofen der Ankerwird ein eiferner Querriegel ge-
ftecke, 37/ Fuf} lang, 2 Finger breit, 1 dick; diefer triigt an feinem Vorderende
fiinf kleine viereckige, */; Finger im Quadrat meflende Locher, die */x Finger
voneinander entfernt ftehen. Daserfteift vom Ende ungefihri Finger entfernt;
darein ftecktder Saigerarbeiter einen eifernenNagel,und zwarin dasletzte, wenn
er den Ofenraum {chmaéler machen, in das erfte, wenn er ihn breiter haben will,
und in eines der mittleren, wenn eine miflige Verfchmalerung beabfichrige ift.
Zu demfelben Zwecke wird der eine der beiden Haken des Hakeneifens einmal
in das letzte, einmal in das dritte und dann wieder in daszweite Kettenglied ein-
gehingt. Eine Verbreiterung des Ofens macht fich nétig, wenn eine grofie An-
zahl Stiicke eingefetzt werden foll, cine Verfchmalerung, wenn es deren wenige
find. Doch pflegen weder, nochkénnen mehr als fiinf eingefetzt werden, Diinne
Stiicke find der Grund dafiir, daf} die Seitenwinde nach innen gefchoben wer-
den. DerRiegelbeficzt auf der Riick{eite jederfeits ein Horn von derfelben Breite
und Dicke wie er felb{t, das 1 Finger lang hervorfteht. Diefe Hérner verhindern
ein Durchgleiten desRiegels durch dieOffnung des rechten Ankerftabes,in dem
er auch dann verbleibt, wenn erund dictibrige Verankerung dieOfenwindeniche
mehr durch thr Umfaflen feft zufammenhalten. Der Ofenwinde+? {ind es drei,
zwei an den Seiten, eine vorne; die Riickwand befteht aus einer Mauer. Die
Saigerblechefind3 Fufy3*/> Hand lang,2Fuflhoch, dasvordereift 2 Fuf§ 13/, Hand
lang und ebenfo wie die feitlichen 2 Fuf hoch. Sie beftehen aus Eifenftiben und
Blechplatten mit Fiiflen; die feitlichen aus je fieben Stiben, deren unterfterund
oberfter die Linge der Seitenwand befitzen; auf jenem ftehen die fenkrechten
Stibe, diefer liegt oben darauf. Die fiinf fenkrechten Stibe find {fo hoch wie die
Winde, die mittleren find in Offnungen des oberen und unteren Lings(tabes ein-
gefiigt, die duflerften bilden mit dem unteren und oberen Lingsftab ein Stiick.
Sie find 2. Finger breit, 1Finger dick. Die Vorderwand befteht aus fiinf Stiben,
einem unteren, auf dem ebenfalls die fenkrechten (jedoch nur drei) ftehen, und
einem oben daraufliegenden. Die cinzelnen Saigerbleche befitzen je zwei Fiifle,
die auf beiden Seiten des unteren Langsftabes befeftigt find, 2 Hand lang, 1breit,
1Fingerdick.Dieeifernen Blechplatten find an derInnenfeite der Stibe mic Eifen-
draht feftgebunden und mit Lehm befchmiert, damic fie linger im Feuer halten
und unbefchadigt bleiben. Auflerdem gibt ¢s noch Eifenkléeze, 3 Hand lang,
1 breit, 1*/2 Finger dick ; fie find im oberen Teeil erwas ausgefchnitten, fo dafl man
die Stiicke darauf fetzen kann; fie werden in cin Gefify mit Lehmwafler einge-
tauchtundlediglichden aus Kupfer und Bleilegierten Frifchftiicken untergelegt,
denn in diefen befindet fich mehr Silber als in den anderen, die aus Dornern
oder Ofenbruch, oder Schlacken erfchmolzen wurden. Den einzelnen Stiicken
werden je zwei Klotze untergelegt, fo daf das Feuer die fo erhhten mit grofierer
Kraft angreifen kann,und zwar wird einer davon auf die rechee, der andere auf
die linke Platte gefetzt. Schliefilich befindet fich noch auflerhalb des Ofens ein
Sumpf, 1Fuf} im Durchmefler, 3 Hand tief, der, wenn undicht, nur mic Lehm,
der Saigerblei leicht zuriickhilt, wieder inftand gefetze wird.

4, Saigerbleche.*
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DieFrifchftiicke, vier an der Zahl,werden auf die Platten des einen Ofens auf
die eifernen Klétze gelegt. Sind aber die Stiicke aus Spleifikupfer oder Saiger-
dérnern, aus Ofenbruch oder Schlacken erfchmolzen, fo werden deren fiinf,
weil fie dannweder fo grofy noch fo {chwer find, auf die Kupferplatten,und zwar
ohne daruntergelegte Klotze, gefetzt. Damit aber die Stiicke nicht aufeinander-
fallen, noch auch der hinterfte gegen die Mauer, welche die dritte Lingswand
vordem Angriff des Feuers {chiitzt, werden 6 Finger lange Holzkohlenftiicke da-
zwifchengelegr, desgleichen in dic Hohlraume dazwifchen folche von gleicher
Linge und Gréfie. Darauf werden die Seitenwinde aufgeftelle, der Riegel vor-
gelegt und nun der Ofen mit kleinen Kohlenftiickchen gefiille. Ferner wird ein
Spankorb voll Holzkohlen und oben darauf Glut in den Sumpf geworfen; fo-
dann verteilt man die brennenden Kohlen mit einer Schaufel auf alle Teile des
Ofens,fo daf} fie deflen Kohleninhalr gleichmiflig zur Entziindung bringen. Was
noch im Sumpfiibrigbleibt, wird in die Saigergafle geworfen,um auch diefe an-
zuheizen ; gefchiehe dies nicht, fo erftarren die von den Frifchftiicken abtropfen-
den Saigerwerke infolge der Kilte der Gaffe und flieflen nicht in den Vorherd.
Die Stiicke beginnen nach einer Viertelftunde von Saigerblei zu tropfen, welches
durchdenSchlitzzwifchendenPlattenindieGafleabliuft.Sinken dieStiickegegen
die Mauer, weil die langen Kohlenftiicke verbranne find, fowerden fie mit einem
eifernen Haken wieder aufgerichtet, wenn gegen den Riegel, werden fie durch
Kohlenfticke geftiize WennabereinStiick {tirkerzufammenfinkealsdieiibrigen,
fo wird diefen noch mehr, jenem aber keine Kohle zugefetzt. Das Silber faigert
nun zufammen mit dem Blei aus, da beide eher {chmelzen als das Kupfer. Die
Dérner, welche niche abflieflen, fondern in der Gafle zuriickbleiben, rithrt man
zweckmaflig ofters mit einem Haken um, damit auch aus ihnen Saigerblei ab-
fliefit, das dann in den Sumpf liuft. Denn was davon in ihnen zuriickbleibt,
muf} wieder in Spurdfen ausgelchmolzen werden; was aber in den Sumpf fliefit,
wird mitdem tibrigen zufammen {ogleich in die Treibéfen eingetragen und ab-
getriecben. Der Haken befitze einen eifernen Stiel von 2 Fuf} Linge, an dem cin
folcher aus Holz von 4 Fufl Linge befeftigt ift. Die in den Sumpf abgefloflenen
Saigerwerke {chépfr der Arbeiter mit einem Kupferléffel in 8 kleine runde Kup-
ferformen von 23/4 Hand Durchmefler. Sie wérden zuvor mit Lehmwafler aus-
gefchmiert, damit beim Umkippen die Saigerbleikuchen um fo leichter heraus-
fallen. Fehlt es an Formen, weil das Blei zu flott liuft, {o giefit er Wafler darauf,
um die Kuchen abzukiihlen, fo daf} er fie eher herausnehmen und diefelben
Formenwiederbenutzen kann. Eilt es aber nicht {o {fehr, {o fchmiert der Arbeiter
die leeren Formen wieder mit Lehmwafler aus. Der Loffel ift jenem durchaus
dhnlich, welcher beim Auskellen der Metalle benutzt wird, die in den Spuréfen
erfchmolzen werden.

Ift allesSaigerbleiausder Gafle in den Sumpf abgelaufenund in die kupfernen
Formen gefchépft, fo werden zunichft die Saigerdorner mit dem Kratzeifen aus
der Gaffein den Sumpfgezogen, darauf aus dem Sumpf auf den Boden und mit
derSchaufelineinenKarrengeworfen, micdiefemweggefahren, aufgeftapeltu nd
wieder verfchmolzen. Die Kratzefei 2*/: Handlang,2'/; Hand breitund am Hin-
terende an einem Eifengrift von 3 Fufl Lange mit einem ebenfo langen Holagriff

befeftigt.
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Nachdem dasSaigerbleivom Kupfer abgefchieden ift,nennen wir die zuriick-
bleibenden Stiicke Kienftocke, weil fie fo trocken find, daf} fie wie ausgedorrt
erfcheinen, Sie werden durch ein daruntergefchobenes Stoficifen gehoben, von
der Zange erfafit, in einen Karren geworfen und an den Ofen gefahren,indem
fie gedarrt werden. DasStoflcifen ift dem dhnlich, mit welchem der Ofengalmes,
der fich an den Seitenwinden der Schachtéfen anfetzt, abgeftofien wird. Die
Zange ift 2'/: Fuf} lang. Mit demfelben Stoficifen werden die Metalltropfen von
den Placten abgeftoflen, an denen fie herabhiingen, ferner die Fifenklotze von
den Kienftécken, an denen fic haften. Der Arbeiter bewiltige diefe Arbeit an
einemTage,und zwarfaigerterentweder von viermal vier der grofieren oder von
viermal finf der kleineren Stiicke das Blei aus; wenn aus einer grofieren Anzahl,
fo wird ihm fiir die Mehrleiftung eine befondere Primie ausgezahle.

Diesift alfo das Verfahren, Silber bzw. die Saigerwerke genannte Blei-Silber-
Legierungvom Kupferabzufcheiden. DieSaigerwerke aberwerdenin Treibofen
eingetragen, in denen die Trennung von Blei und Silber erfolge. Uber diefes
Verfahren will ich, da ich es im vorigen Buche {chon eingehend auseinander-
gefetzt habe, nur noch das eine fagen: Bei uns wurden in fritheren Jahren gleich-
zeitignur 44ZentnerSaigerwerkeundiZentnerKupferimTreibofen abgetrieben,
heute 46 und 1'}z, an anderen Orten gewdhnlich 120 Zentner Saigerwerke und
6ZentnerKupfer; es fallen fo um die iroZentner Glitte und 30 Zentner Herdblei
Auf alle diefe Arten gehe der Silberinhalt des zugefetzeen Kupfers in das iibrige
Silber, das Kupfer {elb{t wird ebenfo wie das Blei reils in Glitte, teils in Herdblei
verwandelt. Saigerwerke, welche nicht einfchmelzen, miiffen vom Rand mittels
eines Hakens in den Herd gefchoben werden.

Die Arbeit desDarrenszerfalltin vier Einzelarbeiten, die in vierTagen ausge-
fiihrt werden. Am erften, wie auch an den iibrigen drei, beginnt der Meifter friih
um 4 Uhr; er reinigt zunéch{t zulammen mit einem Hilfsarbeiter die Kienftocke
von anhaftenden Bleitrépfchen, fahrt jene dann an den Ofen, wihrend diese zu
denSaigerdornerngeworfenwerden. DerdabeiverwendeteHammer fei33,r'4Hand
lang, fein fpitzer Teil 1 Hand breit, der ftumpfe 3 Finger dick; der Holzgriff ift
4 Fuf}lang.

Nun wirft der Meifter gemahlenen Mergel in einen Eimer, giefit Wafler zu
und verriihrt beides; damit giefic er die ganze Herd{ohle des Ofens aus und ftreut
1 Finger dick Holzkohlenpulver darauf. Unterlific er dies, fo fetzt fich das Kupfer
in den Gaflen feft und klebt an den Kupferplatten an, von denen es nur {chwer
abgefchlagen werden kann, oder an den Ziegelfteinen, mit denen die Herdfohle
belegt wird und welche leiche beim Abftoflen des Kupfers zerspringen. Am
zweiten Tage ordnetder{elbe Meifter Backfteineinio Reihenan,{o dafl i Gaflen
entftehen. Diezwei erften Backfteinreihen liegen zwifchen dem erften Luftloch,
dasfichanderrechtenSeitebefindet,und demzweiten;dreizwifchen dem zweiten
und dritten, ferner drei zwifchen dem dritten und vierten, zwei zwifchen dem
vierten und flinfren. Diefe Backfteine {ind r*/2 Fuf lang,2"/; Hand breic, 1*/» Hand
dick.In der Querrichtung kommen 7 auf eine Reihe, insgefamt find es alfo 70
Nunlegter auf die drei erften Steine jeder Reihe Kienftécke und wirfrg Fin-
ger hoch grobe Kohle darauf, fetze dann in gleicher Weife Kienftocke auf die
iibrigen Steine und wirft Kohlen dariiber und trigt fo 70 Zentner davon auf
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Di¢ Kienftocke A.  Der Hammer B.

dieHerdfohle desOfenscin.Ift jedochnurdieHilfte davon oderauch etwas mehr
zu darren, {o geniigen in jeder Reihe vier Steine. Beim Darren von Kienftécken
aus Spleiflkupfer werden go oder 100 Zentner auf einmal eingefetzt. Vorne bleibt
Plarz frei fiir die oberften Stiicke, die bei der Gewinnung des Kupfers aus dem
Garherd herausgeholt werden; diefe ruhen befler auf Kienftocken als auf Eifen-
blechplatten; denn wenn jenein der Hizze{chmelzen und Kupfer ausfaigere, kann
man es zufammen mit den Dérnern in die Spuréfen zuriickgeben, wihrend ge-
fchmolzenes Eifen unbrauchbar ift. Sind derartige Stiicke vor die Kienftocke
gefetzt, {o {chiebt der Arbeiter einen Querriegel in innen in den Seitenwinden
ausge{parce Offnungen, die 3*/» Hand hoch iiber der Herdfohle liegen. Die linke
davon reicht weiter in die Mauer hinein, damic der Riegel eingefithrtund heraus-
gezogen werden kann. Er ift rund, 8 Fufllang, 2 Finger ftark. Rechts befirzt er
eine ebenfalls eiferne Ofe,dievom rechten Ende r Fufientfernt ift; ihre lichre Off-
nung ift 1 Hand lang, 2 Finger breit; dick ift fie1 Finger. Der Riegel verhindert
ein Herabfallen der die Kienftocke ftirzenden Stiicke. Nach Beendigung der
Darrarbeiczicht derArbeiter diefen Riegel mit einem in deflen Ofe cingefithrten
Haken heraus, wie ich fpiter angeben werde. Doch ift es zum Verftindnis des
Gefagtenund nochzuSagendenzuniachftzweckmifig,diefenOfenzubefchreiben.
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Seine Entfernung von der vierten Léingswand betrigt gFufl und ebenfoviel
vonderWandzwifchender zweiten und vierten Querwand. Er befteht ausSeiten-
winden, Gewdélbebégen, einer Abzugshaube, Innenmauerwerk und der Herd-
fohle. Die beiden Seitenwinde find 1 Fuf} 3*/2 Hand lang; ihre Hohe betrdgt
dort, wo {ie die Abzugshaube tragen, 8/, Fuf}, am vorderen Gewdlbebogen nur
7 Fuf}, ihre Stiirke 2 Fuf} 32 Hand. Sie beftehen aus Hau- oder aus Backfteinen.
Ihre Entfernung voneinander betriage 8Fufl 1'a Hand. Es {ind ferner zwei Ge-
wolbebdgen vorhanden; denn auch den hinteren Zwifchenraum zwifchen den
Scitenwinden tiberfpannt cin niedriger Bogen, um das Gewicht der Haube
tragen zu kénnen; die Auflager diefes Gewdlbebogens bilden die Seitenwiinde.
Die Spannweite ift gleich der Entfernung der Seitenwinde, die Scheitelhohe
betrage 5 Fuf}, 1*2 Hand. Der Raum unter diefem Bogen ift durch eine in Kalk-
mértel gemauerte Wand ausgefiille, die 13/; Fufl vom Boden entferntsLuftlocher
befiezt, je 2/ Hand hoch, 1/, Hand breit; das erfte davon liegt an der recheen
Innenmauer, das letzte an der linken, die iibrigen drei dazwifchen. Diefe Offnun-
gen gehen durch die Futterwand unter dem Bogen hindurch; damit niche zuviel
Luftin den Ofen ftrémt, werden halbe Steine hmemgclcgt, will der Arbeiter,
welcherdie Kienftécke darre, diefogenannten Gaflenbefichtigenund fefttellen,
ob das Darren richtig vonftatten geht, fo nimmt er fie heraus. Die Entfernung
des vorderen vom hinteren Gewdlbebogen betrigr 392 Fuf}; feine Spannweite
ift ebenfo grof} wie die des hinteren,doch ift er 6 Fuf) lang; die Hohe desScheitels
ift gleich der der Seitenwinde. Auf den Seitenwinden und Gewdélbebégen ruht
die ausBack{teinen mitKalkmortel beftehende Abzugshaube; fie ift 36 Fufi hoch
und ragt {iber das Dach hinaus. Das Innenmauerwerk ift vor den hinteren Ge-
wolbebogen und die Seitenwiinde gefetzt und ftehe von diefen ungefihr 1 Fuf
ab; feine Hohe betrigt 3%/, Fuf}, feine Dicke 3 Hand; es befteht aus Backfteinen
mit Lehmmortel und ift auf allen Seiten mit fetcem Lehm bekleidet, der oben
einefchwach geneigre Bofchung von rFufl Hohe bildet. DiefesMauerwerk bildet
{ozufagen einen Schild fiir die iibrigen Winde, d.h. es {chiitzt fie gegen die zer-
{torendeHitze desFeuers; wihrend diefe nichtleichtausgebeflertwerdenkonnen,
ift diesbei jenem mitnur geringer Mithe méglich. Die Herd{ohle beftehtaus Lehm
und wird entweder mit Kupferplatten dhnlich denen des Saigerofens zur Tren-
nung von Kupfer und Silber, doch ohne Vorf{priinge, oder mit Back{teinen ab-
gedecke, wenn die Befitzer die Ausgabe fiir die Kupferplatten {cheuen. Diefe
werden mic der Breitfeite geneigt gelegt+*), wodurch der Herd hinten {o hoch
wird, dafler biszu den 5 Luftlschernreicht; vorneift er foniedrig, daf der Scheitel
des vorderen Gewdlbebogens hinten 4 Fuf} 33 Hand, vorne 5 Fuf} 334 Hand
dariiberliegt. Auflerhalb des Ofensift die Sohle noch biszu 6 Fufy mit Back{teinen
bedecke.

NebendiefemOfenbefindetfichan derviertenLangswand einWaflerbehilter,
13Y+ Fuf} lang, 4 Fufd breit, 13/; Fuf tief, ringsum mit Brettern gegen das Hinein-
fallen von Erde gefchiitze; von einer Seite flielit Wafler durch eine R 6hre hinein,
aufder anderen Seiteverfickert es in die Erde, wenn man hier einen Stopfen her-
auszicht. In dasWafler diefes Behalters wirft man dieKupferftiicke, nachdem das
Silber und Blei ausgefloffen ift. Die Offnung des vorderen Gewélbebogens ift fiir

42 d.h. fie bilden cine geneigte Flach{chicht.
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gewohnlich zum Teil durch eine Eifentiir gefchloflen, die unten 6% Fufl breit
ift;oben ift fie abgerundet und an der héchften Stelle, in der Mitte, 3%/ Fuf hoch.
Sie befteht auseifernen Stiben und mit Eifendraht daran befeftigten Blecheafeln.
DerStiibe find esficbenanderZahl, drei quer, vier fenkrecht, jeder 2 Finger brei,
' Finger dick. Der unterfteQuerftab ift 6*/ Fufi lang, der mittlere von derfelben
Linge, der obere, gekriimmte, ift in der Mitte hoher und infolgedeflen linger
als die librigen beiden. Die fenkrechten find je 2 Fuf} voneinander entfernt, die
beiden dufieren 22 Fuf} lang, die mittleren aber je 3%/: Fuf}; diefe ragen iiber den
oberen gebogenenStabherausund befitzen hier Ofen, in welche die Haken 2 Fuf}
langer Ketten eingreifen; deren Endglieder faffen in ein Glied einer dritten
Kette, welche ftraff um das eingekerbte Ende eines Hebels gefchlungen ift und
diefen umfaflt, wiahrend der Haken ihres herabhingenden Endes in eines ihrer
eigenen Glieder cingreift. DerHebel ift 1 Fuf} lang, 1*/2Hand breit, 1 Hand dick;
er dreht fich um eine eiferne, am nichften Dachbalken befeftigte Achfe+. An
{einem Hinterende tragt er einen 3%/ Hand langen Eifenbolzen, welcher an einer
Stelle, wo er unter einen Balken zu liegen kommt, in dem Hebel fteckcund auf
der cinen Seite 6, auf der anderen 3Finger weit herausragt; auf diefer Seite ift er
durchbohrtund triagt einen Ring, welcher verhindert, daf} er aus dem Hebel her-
ausfille; denn hier ift er kaum rFinger dick, wihrend das andere, runde Ende um
1 Finger dickerift. Diefer Bolzen legt fich,wenn die Tiir herabgelaffen wird unter
den Balkenund bewirket,daf}fie, hier feftgehalten, nichtweiter herabfille. Aufler-
dem bewirkt er, daf} das viereckige Eifenblech, welches davor um den Hebel ge-
legtift,um denRing eineslangen Hakenszu tragen, nicht an feinem Endeherab-
fille. Ferner hiingt das untere Endglied einer 6 Fuf} langen Eifenkette an dem
RingeinerKlammer, welche in der rechten Seitenwand des Ofens ftecke und mit
in die Locher gegoflenem Blei befeftigt ift; der oben an dem Ring hiingende
Haken aber wird nachdemHochheben derTiirinein Glied derfelben eingeklinke,
beim Herablaflen nimme man ihn heraus und hake ihn in ihr oberes Endglied ein.

Am dritten Tage mache fich der Meifter an die Hauptarbeit. Zunichft wirfc
cr einec Mulde voll Holzkohlen auf den Platz vor dem Herd, entziindet fie durch
Glut, wirft fie dann mit einer eifernen Schaufel auf die die Stiicke bedeckenden
Kohlen und verteiltfie gleichmaflig. DieSchaufel {ei 3*/: Hand lang, 3Hand breic;
ihr eifernerSriel 2 Hand lang, ihr Holzgriff io Fufy,umbiszur Riickwand des Ofens
zu reichen. Wenn dieKienftocke zu glithen beginnen, wasbeigutem, feftem Kup-
fer bereits nach 12 Stunden, bei {chlechtem, {fprodem aber erft nach 2 Stunden
derFallift,legt derArbeiter dort,wo ihm Kohlen zu fehlenfcheinen, folche nach,
und zwar fpéter durch den offenen Zwifchenraum, derzu beiden Seiten zwifchen
der herabgelaflenen Tiir und der Seitenwand 1'/sFufl weit klafft. Die Tiir wird
herabgelaflen,wenn erden zuerftabflieflenden Schlacken*# mit dem Schlacken-
eifen eine Gaffe 6ffnet, was nach Verlauf von §Stunden gefchieht; und zwar wird
dieTiirdeshalbungefahr2 Fufl2 Finger unterden Gewolbefcheitel herabgelaffen,
damit der Meifter die Hitze aushalten kann.

Wo aber die Stiicke zufammenfinken, darf man keine Kohlen zufetzen, damit
fie nicht fchmelzen. Wenn man Suicke, die aus {chlechtem und {fprodem Kupfer

49 In der Abb. S. 451 ift es anders dargeftellr.
#) Diefe beftehen in der Haupt{ache aus Glire.
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erzeugt find, zufammen mit folchen aus gutem, feftem Kupfer darre, fo fetzt fich
hiufig das Kupfer derart in den Gaflen feft, dafl man mit dem Schlackeneifen
nicht mehr durchdringen kann; diefes ift aus Eifen, 6. Fuf} lang, mit einemsFuf}
langen Holzgriff ver{ehen. Der Arbeiterzicht dann die Schlacken von der Herd-
fohle nach rechts hin mit einer Kratze ab; diefe befteht aus einem vorne 1/, Fufl
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Dic herabgelaffene Tiir A.  Das Schiackeneifen B.  Kienftocke C.
Backfleine D).  Die Zange E.

breiten Stiick Eifenblech, dasfich nach dem Stiel zuallmahlich verjiingt; ihre Hohe
betrigt 2 Hand; fie beficze einen 2 Fuf} langen Eifenflicl, in den ein 10 Fuf} langer
Holzgriffhineingefteckeift.

Sind die Kienftocke gedarrt, fozicht der Meifter die Tiir auf die oben gefchil-
derte Weife hoch, {chiebt den Querriegel mittels eines in feine Ofe eingefiihrten
Hakens aus der rechten Maueréffnung in die linke, zieht ihn dann hier heraus und
legt ihn beifeite. Darauf zichen erund ein Hilfsarbeiter die die Kienftécke ftiic-
zenden Stiicke mittels eiferner Haken heraus und anfchliefiend die Kienftécke
von den Backfteinen herab. Die Haken find 2 Hand hoch, 2 Finger breit und
1 Finger dick, ihr Eifenftiel 2, ihr Holzgrift 1 Fufl lang. Ferner benutzen fiezwei-
zinkigeKrihle, mit denen fie die herausgeholten Darrlinge nach links ziehen, um
fie dann mitderZange zu ergreifen; deren zugefpitzte Schenkel find2 Hand lang,

ag"
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Die hochgejogene Tiir A.  Der Haken B.  Der pweizinkige Krahi C.  Die Zange D.
Der Wafferbehilter E.

2Finger breit, 1 Finger dick, ihr Eifenftiel ift 1 Fuf}, ihr Holzgriff g Fufl lang. Die
vom Meifter und Hilfsarbeiter aus dem Ofen herausgenommenen Darrlinge er-
greifen andere Leute mit Zangen und werfen fie in den micWafler gefiillten vier-
eckigen Behalcer. EinefolcheZange ift23/, Fuf} lang; beide Griffe find abgerundet
unddickerals 1Finger; derrechte befirze hinten eine '/2 Hand breite Ausbiegung ;
beide Arme find vorne 1'/: Finger breit und zugefpitzr, hinten 1 Finger dick, all-
mihlich diinner werdend; gefchloffen {chlieflen fie eine Offnung von 27> Hand
Durchmefler ein. Darrlinge, von denen nochKupfer abtropft, diirfen aber nicht
fofortinden Behiltergeworfen werden, dafie fonftunter Donnergetofezerriflen
werden. DieStiickewerden dann wieder ausdemWaflerbehilter mitZangenvon
Arbeitern herausgeholt, welche auf zweiquerdariibergelegten Brettern ftehen.Je
rafcher man fie herausnimme, um f{o leichter lifi fich von ihnen das Kupfer, das
eineafchgraueFarbeangenommenhat 4, abklopfen.SchliefllichliiftetderMeifter
mit einem Stofleifen die noch heififen Backfteine ein wenig vom Herd; dicfes ift
1*/x Hand lang, unten "/, Hand breit und zugefchirft, oben, wo es in den runden
Stiel iibergeht, 1Hand breic; fein eiferner Teil ift 2 Fuf}, derholzerne 7'/: Fuf} lang.

4 Der ,, Pick{chiefer", ein mechanifches Gemenge von metallifchem und oxydifchem Kupfer und Blei,
weiches den Darrling an der Oberfliche tiberzieht.
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Der Wafferbehilter A.  Das Brett B.  Die Zange C.
Die aus demn Behilter herausgeholten Darrlinge D.  Der Eichenklot; E.
Der abgerundete Hammer F.  Der Spitthammer G.

Am vierten Tage zicht der Meifter zunichft die Dorner, die fich in den Gaflen
fﬁf}gefem haben; fie find reicher an Silber als die, welche bei Abf{cheidung der
Saigerwerke vom Kupfer fallen; denn von den Darrlingen liuft nur wenig Kup-
fer,aber faft der gefamte reftliche Bleiinhalt ab, aus dem die Dérner beftehen;
Jedenfalls darf in 1 Zentner gedarrten Kupfers nur */> Unze zuriickbleiben, bis-
Weilen find es nur 3 Drachmen+9. Darauf {chligt der Darrer das an den Back-
fteinen haftende Merall mit dem Hammer ab, um es wieder zu verfchmelzen.
Andere zerftampfen die Backfteine mit einem St6flel und {chlimmen fie; das fo
gewonnene Kupfer und Blei wird ebenfalls wieder verfchmolzen. Wenn der
Meifter diefe Erzeugnifle weggefchafft und auf ihren Lagerplitzen aufgeftapelt
hat, it fein Tagewerk vollbracht.

Am folgendenTage legen dieHilfsarbeiter die aus dem Behilter herausgehol-
ten Darrlinge auf Eichenklétze und klopfen fie zunéichft mitabgerundeten Him-
mern, damit der Pickf{chiefer abfillt; darauf werden mit Spitzhimmern kleine
Lécherin dasKupfergefchlagen. Dieabgerundeten Himmerfind3'/;Handlang,

 Das find 0,031 bis 0,023 °/, Ag-
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ihr abgerundetes Ende ift 2 Finger breit und dick, ihr zugefchirftes 2 Finger
breit. DieSpitzhimmerbefizendiefelbe Lingewiedieabgerundeten,dochfindfie
‘auf einerSeite zugefpitzt,auf deranderen zugefchirft. DieSpitze entfteht ausdem
viereckigen Teil durch allméhliche Verjiingung. Das Kupfer hat die Eigentiim-
lichkeit, beim Darren graue Farbe anzunehmen; da aber diefer Beftandreil des
Kupfers noch Silber enthilt, mufl er in Spuréfen wieder verfchmolzen werden.

Uber das Darren der Kienftocke habe ich jetze genug gefprochen; nun werde
ich berichten, wie aus ihnen wieder Kupfer gewonnen wird. Damit fie das ver-
lorene Kupferausfehen wiedererlangen, werden fie in Ofen*? verfchmolzen,
deren vier an der zweiten Lingswand in dem zwifchen derzweiten und dritten
Querwand liegendenTeil des Gebaudes ftehen. Diefer Raum ift 63%/2 Fuf} lang.
Jeder Ofen beanfprucht davon 13 Fuf}; daher betragen die Endabftinde rechts
vom erften und links vom vierten Ofen je 33f4 Fufl, der mittlere Zwifchenraum
zwifchen dem zweiten und dritten Ofen 6 Fufl, In der Mitte jedes diefer drei
Zwifchenriume befindet fich eine Tiir, 1*/. Fuf} breit, 6 Fuf} hoch; die Miceeldiir
ift fiir die Meifter beider Ofen gemeinfam. Jeder Ofen befitzt {eimen befonderen
Abzug. Diefer erhebr fich zwifchen den beiden Seitenwinden des langen, oben
befchriebenen Abzuges und ruht auf jezwei Ofen und einer gemeinfamen Mauer
auf, diein der Mittezwifchen denbeiden Ofen ftehe,undsFuf3 lang, 10 hoch, 2. dick
ift. Vor diefer Mauer befindet fich eine Siule, welche den beiden vorderen Ge-
wolbebogen beider Ofen gemeinfam ift; fie ift 27> Fuf} dick, 3'/2 Fuf} breic. Der
vordere Gewdlbebogen reicht alfo von diefer gemeinfamen Siule bis zu einer
anderen, welche er mit einem anderen Bogen desfelben Ofens gemeinfam hat;
diefer aber reicht von der zweiten Gebiudelingswand aus rechts bis zu der-
{elben Siule. Sie ift unten 2*/2Fuf} dick und breit. Die Spannweite des vorderen
Gewdolbebogens betrigt 9*/4 Fufl, die Kappenhshe 8 Fufl. Die Spannweite des
rechts befindlichen dagegen betrigt §'/; Fu$}, die Kappenhéhe ift gleich der des
anderen. Beide Bogen find ebenfo hoch wie die gemeinfame Wand. Auf diefen
Bogen und der gemeinfamenWand ruhen die {chrig auffteigendenSeitenwinde
der Abzugshaube auf und nihern fich einander o weit, dafl im oberften Teil, wo
der Rauch austritt, eine lichte Weite von 8 Fufi Linge, 13/4 Fuf} Breite entfteht.
Die vierte Haubenwand wird durch die frither erwihnte, auf der zweiten Ge-
biudelingswand fenkreche ftehende, gebildet. Wie aber die Zwif{chenwand bei-
den Ofen, {o ift auch die auf ihr ftehende Mauer beiden Hauben gemeinfam.
Auf die gleiche Weife find die iibrigen Hauben konftruiert. Die Ofen find je
6'/»Fufl lang,3"/2Fufi breit, 1 Elle hoch. Ihre Riickfeiteliegtan derzweiten Lings-
wand,vorne {ind fie offen. Der erfte Ofen ift rechts ebenfalls offen und hier ab-
{chiiffig,um dieSchlacken abziehen zu kénnen; linksgrenzt eran die gemeinfame
Zwifchenwandund befitzthiereinein Lehmméreel aufgefiihrte Backfteinmaver,
um die Zwifchenwand vor dem Angrift des Feuerszu {chiitzen und zu bewahren.
Der zweite Ofen ift dagegen links offen; feine rechte Seite liegt an der Zwifchen-
wand und erhalc hier ebenfalls eine Mauer zum Schuwze gegen das Feuer. Jeder
Ofen befteht auflen aus Quaderfteinen, die Mitte wird mit Geftiibbe +® gefiillt;

47) Die fog. Garherde.

48) Unter ,,Geftiibbe verfteht der Hiittenmann ein plaftifches Gemenge von magerem Lehm oder Mergel
und Holzkohle- oder Kokspulver, das auch heute noch da und dort zum Au.sftarr:paﬁn von Vorherden u.dgl.
benutzt wird; {. 9. Buch Anm. 6.
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darauf erhilt jeder der Ofen an der zweiten Lingswand dort,wo in eine iiber-
wélbte Offnung der Riickfeite eine kupferne Winddiife eingemauere ift, eine
runde Vertiefung von 27/z Fufl Durchmefler, die von der Zwifchenwand 3 Fufl
entferntift.

Schliefllichwird unter jedem Schmelzherd ein Sammelbehilter fiirdieFeuch-
tigkeitangelegtihnlich denfonftiiblichen*?;{ein gemauerter Abzugskanal durch-
dringt die zweite Langswand und wendet {ich dann zur Seite, und zwar der des
erften Ofens nach rechts, der des zweiten nach links.

Zunichft bricht der Meifter den Herd, wenn in den letzten Tagen darin Kup-
fer gar gemacht worden ift, mit einem 3 Finger breiten und ebenfo viele Hand
langen Brecheifen aus, das cinen 2 Fuf} langen, 1'/> Finger ftarken Eifenftiel und
einen daran befeftigten runden Fuf} langen, 2 Finger ftarken Holzgriff befitz.
Hierauf ebnet er mit einem anderen Brecheifen den Herd ein; diefes ift 1 Hand
breit, 2 Hand lang, {ein teils ciferner, teils holzerner Stiel ift ganz gleich dem vori-
gen. Er wirft dann etwas Geftiibbe und gemahlene Kohle hinein, feuchtet mit
Wafleranund kehrtihn miteineman einer Stange befeftigten Befen. Nunkomme
die Geftiibbemifchung hinein, beftehend auszweiKarren gefiebten Holzkohlen-
pulvers, der gleichen Menge ebenfalls geficbten Mergelpulvers und fechs Mulden
Flufifand, der durch das engfte Sieb hindurchgegangen ift. Diefes Geftiibbe ift
dem von den Schmelzern gebrauchten gleich; es wird vor dem Einfiillen in den
Herd mit aufgefpritzcem Wafler angefeucheet, fo daf} es fich mit den Hianden
ballen lifit. Nach dem Eintragen ebnet und driickt der Meifter die Mafle zu-
nichft mic den Fauften ein, darauf mit zwei hélzernen Stampfern, deren jeder
eineElle lang ift und an jedem Ende einen abgerundeten Kopf beficzt, von denen
der ciner Hand, der andere 3 Finger dick ift; in der Mitte find fie diinner, um fie
hier anfaflen zu kénnen. Nun wird eine weitere Menge feuchtes Geftiibbe ein-
getragen, wieder mit den Fiuften glattgedriickt und mit den Stampfern ge-
ftampft; {chliefllich fteige der Meifter hinauf und glétter, indem er fich auf die
Zehen ftelle, den Herdrand mit den Fufi{ohlen. Ift der Herd in diefer Weife
geglittet, {o f{treut er trockenes Kohlenpulver darauf und ftampft es ebenfalls
mit den Stampfern feft; er benutzt dazu erft die diinneren Enden, {piter die
dickeren. Darauf{chligterden Herd noch mit einem 2 Fufl langen Holz{chlegel,
der an beiden Enden rund und 3 Finger dick ift; fein Holzgriff ift 2 Hand lang,
r'/:Finger dick. Zum Schlufl wirft er noch zwei Hand voll reiner geficbter Afche
in den Herd, gief3t etwas Wafler zu und verfchmiertihn mittels eines alten Lap-
pens mit der feuchten Afche. Die Schmelzgrube foll rund und ihre Seiten ge-
neigt {ein. Wird Kupfer aus den beften Darrlingen hergeftellr, {o {oll ihr Durch-
mefler 2, ihre Tiefe 1 Fufy betragen, wenn aus anderen, {ei fie eine Elle im Durch-
mefler und 2 Hand def. Der Meifter befitzt ein beiderfeits gekriimmees Schab-
eifen,2 Hand lang und ebenfo viele Finger breit, mit dem er den iiberftehenden
RandderGrubeabfchneidet. Dic ausder Wand 3Hand weit{chrigherausragende
Kupferdiife iiberzieht er oben und an den Seiten dick mit Lehm, damit fie niche
verbrennt,unten aber nurdiinn,da der Rand der Grube bis faft an ficheranreiche
und das fliiffige Kupfer, wenn die Grube damirt gefiillt ift, fie beriihrt. Auch die
Wand iiber der Diife wird, damit fie keinen Schaden erleidet, mit Lehm iiber-

49) Wie fie nimlich fiir die Schachtéfen im 9. Buch S. 311 ff. befchrieben find.
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zogen. Desgleichen auf einer Seite die Eifenplatte von 13/ Fufd Linge und 1 Fufl
Breite, die man neben den Herd zur Seite der Grube {chrig auf Steine ftelle, fo
daf} die Schlacken darunter abflicflen kénnen. Andere legen den Blechplatten
keineSteineunter,fondern {chneiden unten ein 3 Fingerlangesund ebenfo breites
Stiick heraus; die Platte wird, damit fie nicht umfillt,durch einen etwa2’/2Hand
dariiber in die Wand eingelaflenen und 3 Hand daraus hervorftehenden Eifen-
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Der Herd des Ofens A. Die Abjugshaube B. Die gemeinfame Siule C. Die andere Siule D.
Die Zwifchenwand hinter der gemeinfamen Sauleiftnicht fichtbar.  Die Gewolbebogen E.
DieSchutpwand, welche die gemeinfame Zwifchenwand vor dem Angriff des Feuers bewahrt F.
DieSchmelzgrube G.  Die pweite Lingswand H.  Die Tiir I.  Das Brecheifen K.
Das andere Brecheifen L. Der Befen mit daran befftigtemStiel M. Die Stampfer N.
Der Holy fchlegel O.  Die Blechplatte P, Unterlegfteine Q.  Eifenfange R.

Nun wirft man mit einer eifernen Schaufel, die einen mehrals 6 Fuf} langen
Holzftiel befitzt, Glut auf den Herd oder Kohlen, die durch ein wenig zugefetzte
Glutzur Entziindung gebracht werden, und legt die Darrlinge darauf; ftammen
fie von Kupfer erfter Sorte, fo follen es 3 oder3'/2Zentner fein,wenn aus Kupfer
zweiter Sorte, 2'/>und wenn aus {olchem dritter nur 2 Zentner. Will man aber
von dem Kupfer befter Sorte 6 Zentner einfetzen, fo mufl man den Herd breiter
und tiefer machen. Der unterfte Darrling {oll von der Diife 2 Hand, die iibrigen
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miiffen noch weiter entfernt liegen;denn wenn die unceren {chmelzen, fallen die
oberen herab und gelangen zu nahe an die Diife. Gleiten fic nicht herab, {o
miiflen fie mit der Schaufel oder dem Stofieifen der zweiten Artbewegt werden.
Die verwendete Schaufel ift 1 Fuf} lang und 3*/> Hand breit, ihr eiferner Stiel
2 Hand, thr Holzgriff g Fuf} lang. Rings um die Darrlinge find lange und grofle
Kohlenftiicke, an die Diife folche von mittlerer Gréfie zu legen.

Sind diefe Vorkehrungen alle der Reihe nach getroffen, fo wird das Feuer
mittels des Geblafes fchirfer angefacht. Ift dasKupfer bereits am Schmelzen und
{ind die Kohlen am Brennen, fo ftocht der Meifter mit einer Eifenftange mitten
hinein, damic fie geniigend Wind empfangen und die Flamme fich entfalten
kann. Diefe Eifenftange ift zugefpitzt und 2'/2, ihr Holzgrift 4 Fufl lang. Sind die
Darrlinge zum Teil gefchmolzen, fo geht der Meifter durch die Tiir hinaus und
beobachtet durch die Kupferdiife den Herd. Bemerkt er, daf} die Schlacken zu
ftark an der Diifenoffnung haften und dadurch die Windzufuhr ftéren, fo ftofic
er einen Eifenhaken zwifchen den Nafen der Bilge durch die Diife und entfernc
die Schlacken, indem er thn um die Diifen6flnung herumdrehe; der Haken fei
2 Finger lang, das Eifen 3 Fuf} und der Holzftiel ebenfoviel Hand lang. Nun ift
es an der Zeit, mit einem Eifen unter die Blechplatte zu fahren, damit die Schlak-
ken abflieflen konnen. Sobald alle Stiicke gefchmolzen und in den Tiegel geflof-
fen find, nimmt er von dem Kupfer eine Probe mittels eines dritten, ganz aus
Eifen beftehenden Rundftabes, der 3 Fuf} lang und 1 Finger dick und mit einer
Stahlfpitze verfehen ift, damit er nicht Riffe bekommt, die Kupfer aufnehmen.
DiefesProbecifen fiihrter,wihrend der eine Blafebalg fichin zufammengedriick-
ter Stellung befindet, durch die Diife zwifchen den Nafen fo rafch wie méglich
in den Tiegel ein. Eine Probe’® wird zwei-, drei- oder viermal von unten her
genommen, bis er merke, daf} das Kupfer vollkommen gar ift. War es von guter
Befchaffenheit, {o haftet es leicht am Eifen, und es bedarf nur zweier Proben; war
es nicht gut,mehrerer. Denn es mufifolangeim Tiegel kochen 59, bis dasam Pro-
beeifen Haftende Me{fingfarbezeigt*».Wennein folcher diinner Uberzug fowohl
oben als auch unten leicht briche, {o ift dies ein Zeichen dafiir, daf} das Kupfer
gar ift. Die Spitze des Eifens wird dabei auf einen kleinen Ambos gelegtund die
diinne Haut mit dem Hammer abge{chlagen.

WardasKupfer{chlecht, {o zieht der Meifter die Schlackenzwei- oder dreimal,
je nach Bedarf, ab; zum erftenmal, wenn einige der Stiicke gefchmolzen find,
2um zweiten, wenn alle,zum drittenmal, wenn das Kupfer eine Zeitlang gebra-
ten hat. War das Kupfer aber gut, {o ift es nicht notwendig, vor Beendigung der
Arbeit Schlacke zu ziehen. Wenn er die Schlacken abziehen will, {o driicke er
beideBalghebel herab und ftellc auf jeden von beiden ein Stiick Holz, 1 Elle lang,
1 Hand breit, oben in der Mitte ausge{chnitten, um es unter einen eifernen Nagel,
derin eindahinterbefindliches Brett eingefchlagen ift, klemmen zu kénnen. Das-
felbe tut er,wenndasKupfer garift. Der Gehilfe encfernt nun das Blech mit einer
Zange, die 43/4Fufl lang ift undetwa 1 Fuf lange Armebefitzt; und zwar ift deren
gerader T'eil 23/, Hand, der gebogene 1*/; Hand lang. Dannwirftderfelbe Gehilfe

%) Eine folche Probe nennt man Spanprobe.
) Man nennt dies ,,braten*.
3% Das erzeugte Garkupfer befindet fich alfo im Zuftande des Blafenkupfers.
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Das jugefpitgte Probeeifen A, Die diinne Kupferhaut B.  Der Ambos C.
Der Hammer D.

mit einer cifernen Schaufel groflere Kohlenftiicke auf den Teil des Herdes, der
an die Mauer {t68t, welche die eine Wand vor dem Angriff des Feuers {chiirzt,
hiuft fie auf und lofche fie zum Teil mic Wafler. Nun fiihrt der Meifter einen
Hafelftecken in den Tiegel ein, rithrt damit das Kupfer zweimal um und zieht
danndieSchlacken miteinemStreichholzab,dasauseinem flachen,vorn umgebo-
genenundzugelpitzten Eifenftabvonr'/:Finger Breiteund 3Fufl Linge miteinem
Stiick Erlenholzund einem hélzernenStiel von gleicher Langebeftehe, derineiner
Tiille der Stange fteckr. Das Erlenholzftiick, in welches der zugefpitzee Eifen{tab
eingefchlagen wird, befitzt rautenformige Geftalt, es ift 3'/, Hand lang, 1*/2 Hand
breit und r Hand dick. Nun nimmcer den Befenund kehrtKohlepulverund klein-
ftiickige Kohlen iiber den ganzen Tiegel, damit das Kupfer nicht vorzeitig darin
einfriert. Darauf {t6ft er mit einem Stofleifen dritter Art die Schlacken, die
fichamRandeangefetzthaben,ab;diefesfeinHand lang,r*/;Handbreic,fein Eifen-
{telr3/;Hand,fein Holzftiel 6 Fuf} lang. Hierauf zieht er wiederum Schlackenvom
Tiegelab; diefe darf der Gehilfe niemals inWaflerl6{chen wie andere Schlacken,
{fondern er foll nur wenig Wafler dariiber {pritzen und fie dann abkiihlen laffen.
Bildet das Kupfer Blafen, {o driicke er diefe mitdem Stofieifen zufammen. Nun
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{pritzt er gegen die Wand und die Diife Wafler, fo daf} es erhitzt in den Tiegel
herabliduft. Wenn namlich kaltes Wafler fofort auf das noch heifle Kupfer gegof-
fen wird, fo zer{pritze diefes; auch wenn in diefem Zuftande ein Stein oder Lehm,
ein Stiick Holz oder feuchte Kohle hineinfillt, fo {peit der Tiegel das gefamte
Kupfermitftarkem,donnerartigem Getof{eaus,wobei esalles, wases beriihre, ver-
letzt, zerftortund in Brand ferze. Darauf legt er ein Stiick Holz*® mit einem run-
den Ausfchnite vor den Tiegel, es fei 2 Fuf} lang, 1*: Hand breit, 1 Finger dick,
und muf} nun das Kupfer im Tiegel mit cinem eifernen Meiflel in Garftiicke zer-
teilen. Diefer fei 3Fufd lang, 2 Finger breit und vorne 2 Finger lang gchirtet; fein
Holzftiel fei ebenfalls 3 Fuf} lang. Diefen Meiflel legt er auf das ausgefchnittene
Holzftick auf, ftiche ihn in das Kupfer cin und driickt ihn unter gleichzeitigem
Hin-und Herbewegen herab. Die Vertiefung fiille fich dabei mit Wafler,und die-
festrenntdasGarftiickvonderiibrigenMafle. Ift dasKupfer noch nichtgargenug,
{o werden die Garftiicke zu dick und kénnen nur fchwer aus dem Tiegel heraus-
genommen werden. Die einzelnen Garftiicke ergreift nun der Helfer mit der
Zange und raucht fic in ein Becken voll Wafler; das erfte legt er gefondert, damit
es der Meifter gleich wieder verfchmelze. Denn weil noch etwas Schlacke daran
hafter, fo ift es noch nicht {o vollkommen wie die folgenden. War das Kupfer
minderwertig,{olegt er diezwei erften Garftiickebeifeite. Hierauf giefic er wieder
Waffer gegen die Mauer und die Diife und hebt das zweite Garftiick heraus, das
der Helfer wieder in Wafler taucht und dann auf die Hictenfohle legt; darauf
kommen alle iibrigen Garftiicke, die auf die gleiche Weife herausgeriflen werden.
War das Kupfer gut, fo werden es 13 oder mehr, wenn nicht, dann weniger’¥.
War das Kupfer gue, fo bewiltigt der Meifter einen Teil diefer Arbeic—{ie be-
fteht aus vier Abfchnitten—in 2, war es von mittlerer Giite, in 2*2,wenn fchlechr,
1n 3 Stunden. Das Garmachen der Darrlinge findet abwechfelnd im einen und
anderen Tiegel ftatt.

Nachdem der Gehilfe alle Garftiicke aus dem einen Tiegel herausgeholtund
inWaflerabgelo{chehae, bringterdic Eifenplatte desanderen Ofens mitderZange
wieder an ihren Platz und wirft mit derSchaufel Holzkohlen in den Tiegel. Wih-
rend er diefe feine Arbeit ausfiihre, entfernt er dazwifchen die Sperrhélzer von
den Balghebeln, um den dritten Teil der Arbeit, das Fertigmachen anderer Gar-
ftiicke, aufzunchmen. Dabei darf man folgendes nicht vernachliffigen: wenn
auch nur ein kleines Stiick eines eifernen Gezihes, {ei es durch Zufall oder von
einem iibelwollenden Men{chen hineingeworfen, in den Tiegel gelangt, fo kann
das Kupfer nicht fertiggemache werden, folange nicht das Eifen verzehre ift, was
doppelte Arbeit verurfacht. Schlieilich 16fcht der Gehilfe alle gliihenden Kohlen
aus und fchligt mit einem Hammer den trockengewordenen Lehm von dem
Mundftiick der kupfernen Diife ab. Diefer ift am einen Ende {pitz, am anderen
abgerundet und befitze cinen 5 Fufl langen Holzgrift. Da Gefahr beftche, daf} das
Kupferzerfpritzt, wenn Hiittenrauch und Anfiitze von der Mauer und der darauf
ftehenden Haubenwand in den Tiegel fallen, fo fegt er fic inzwifchen ab. Den

Kupferhammer{chlag nimmt er jede Woche aus dem Waflerbehalter heraus, in
den er beim Ablo{chen der Garftiicke fille.

%3) Zur Auflage tiir den Meifel.
3% Man nennt diefe Art der Entleerung des Tiegels ,,das Scheibenreifien.
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Die von dem Meifter verwendeten Geblife unter{cheiden fich von anderen
durch ihre Grofle; denn ihre Balgbretter find 7'/ Fuf3 lang, an derRiickfeite 3,an
der Vorderfeite, wo fie an das Balghaupt ftofien, 1 Fuf} und 2*/> Hand breit. Das
Balghauptift 1 Elle und 1 Fingerlang,an der Riickfeite 1 Elle und 1tHand breicund
wird allméhlich {chmiler. DieNafen find durch cine Eifenkette verbunden; diefe
hilt eine ftarke Placte feft, deren eines Ende an der Riickfeite der zweiten Lings-
wand bis zur Erde reicht, wihrend das andere unter einem Balken liegt, der auf
den vorderen, mit Durchbohrung verfehenen, aufgelagerr ift. Diefe Nafen find
foin der kupfernen Diife befeftigt, daf} fic ungefihr itHand weit von ihrem Ende
entfernt liegen; diefes foll cinen Durchmefler von 3 Finger befirzen, damit der
Wind um fo heftiger durch die enge Offnung herausftrémt.

Esift nunnochiiberdie Dérner,den Pick{chiefer,die Schlacken und dieOfen-
briiche zu fprechen. Aus den Dérnern werden Garftiicke auf folgende Weife ge-
wonnen: Zu3/;Zentner{olcher Dérner,wie {icausdenKupfer-Blei-Frifchftiicken
durchAb{cheiden derSaigerwerke gewonnenwerden,undzu dergleichen Menge
folcherDérner,dieauf diefelbe Weife ausSdicken entftehen,welchebeim erftmali-
gen Frifchen der Dérner fallen, {chlige man 1Zentner Armblei und */» Zentner
Herdbleizu; hardieHiitteUberflufl anGlitte fokann{olcheanStelledesArmbleies
treten. Zu diefer Menge Dorner erften Anfalls und zu ' Zentner folcher Dérner,
wie fie auf diefelbe Weife aus Stiicken fallen, welche beim zweiten Durchftechen
derDérnererfchmolzen worden find,und zu */s Zentner folcher Ddrner, dic beim
Darren der Kienftocke fallen, {chligt man 1%z Zentner Glitte und Herdblei zu;
aufjedeArterhiltmanausje3ZentnerneinStiick.SolcherStiicke ftellederSchmel-
zeran jedem Tag ungefihr fiinfzehn her,bald mehr, bald weniger. Er muf3 fleiflig
darauf achten, daf} die metallifchen Beftandteile, aus denen ein vorhergehendes
Stiick erfchmolzen wird, in der richtigen Weife und Reihenfolge und vor den
anderen, aus welchen das folgende hergeftellt wird, in den Tiegel laufen.

Von folchen Stiicken werden gleichzeitig fiinf in den Saigerofen eingefetze,
die beinahe 14 Zentner wiegen; die hierbei fallenden Schlacken wiegen ziemlich
1Zentner. In diefen Frifchftiicken ift insgefamr faft 1 Pfund und 2Unzen Silber
enthalten. Dasdaraus ausgefaigerte Bleiwiegt7*/2Zentner mit einem Silbergehalt
von je 1' Unzen, die Dérner 3 Zentner mit je faft 1 Unze Silber, die Kienftocke
2"y Zentner mit einem ungefihren Silberinhalcvon insgefamt '/ Unzen’s ; doch
beftehen je nach der Arcder Dérner {tarke Unterfchiede. Denn die Dérner vom
Saigern der Kupfer-Blei-Frifchftiicke und die vom Darren der Kienftécke ent-
halten beinahe2Unzen 9, die {ibrigen nichteinmaleine ganzeUnze. Esgibraufier-
dem noch andere Dérner, iiber die ich weiter unten reden werde.

DieLeute,welcheausdenKupferriickftinden vomTrennen desBodenkupfers
von den Kopfen in denKarpathen in einer ArcBackofen Frifchftiicke herftellen,
verarbeiten die beim Ausfaigern armer bzw. mittelreicher Saigerwerke fallenden
Dérner, ferner die ausStiicken vom Frifchen von Dérnern 57 und Glirte, die zu-
fammen gelagert werden, fallenden Dorner, endlich folche, die aus Stiicken vom
Verfchmelzen des Herdbleies {ftammen, die wie die vom Darren der Kienftocke

5%)d.1.0,09425°/,, 0,0625 %/, und 0,0417°/, Ag.

%)d.1. 0,125/, Ag.
57 Sog. Krifrifchftiicke.
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von den vorigen getrennt gelagert werden, in folgender Weife auf Frifchfticke.
Vom erften Haufen nehmen fic */s Zentner, vom zweiten diefelbe Menge, vom
dritten 1 Zentner; dazu fchlagen fie 1*/2 Zentner Glitte und 'z Zentner Herdblei
und erfchmelzen daraus im Spurofen ein Stiick. Solcher Frifchftiicke ftelle jeder
Schmelzer im Tag zwanzig her. Nun komme ichwieder zu unferer Arbeit zuriick.

Der Pickfchiefer, welcher, wie erwéihnt, von den Darrlingen abgcklopft
wird, wurde bis vor einigen Jahren auf die Dérner verteilt, welche von den aus
Kupfer und Blei erfchmolzenen Frifchftiicken ftammen, weil darin die gleiche
Silbermenge, namlich 2 Unzen, enthalten ift. Heute verteilt man ihn auf die
KritzenvomOfenbruchundanderenWafchprodukeen.DieKarpathenbewohner
dagegen verfchmelzen derartiges kupferhaltiges Gut in den Ofen, in denen die
Schlacken gefrifcht werden, dic beim Garmachen des Kupfers fallen. Da es aber
leichtfchmilze und aus den Ofen herausliuft, braucht manzum Frifchen desfelben
zwei Schmelzer,von denen der eine {chmilzt, der andere das dicke Stiick fofort
aus dem Vorherd herausnimmt. Diefe Stiicke werden dann nur gedarrt, und aus
denDarrlingen wird Garkupfer erzeugt. DieSchlacken werden entwederfogleich
mit dem Schlackenhaken von der Legierung abgezogen, oder,wenn fie in dem
aus Afchehergeftelleen Vorherd fingerftarke Anfarze bilden und ihnfo verengern,
mitSpateln herausgebrochen und inTag und Nacht ohneUnterbrechung durch-
gehender Arbeit gefrifche. Dabei fallen zwei oder drei Stiicke, je nachdem, ob
wenig oderviel Schlacken vom Saigern der Blei-Kupfer-Frifchftiicke verfchmol-
zen werden. Ein folches Stiick pflegt gegen 3 Zentner zu wiegen und befitze einen
Silbergehaltvon je '/2Unze 3. Fiinf folcher Stiicke werden gleichzeitigin den Sai-
gerofen eingefetzt;es fille cin Bleimit einem Silbergehalevon *2Unzeim Zentner;
dicKienftocke legt man zu den tibrigen geringeren Kienftécken; ausbeiden Sor-
ten wird cin gelbes Kupfer gewonnen. Die dabei fallenden geringhaltigen Dér-
ner’9¥werden mitwenig minderwertigenSchlacken gefrifcht,denen manKritzen
von Ofenbruch und anderen Materialien beimifcht. Es fallen fo {echsbis {ieben
Sdicke,deren jedesaZentner wiegt. Fiinf davon werden gleichzeitiginden Saiger-
ofen eingefetzt. Es faigert ein Blei aus von 3 Zentner Gewicht mit einem Silber-
gehalevon je '/ Unze. Die hierbei fallenden Dérner geringfter Giite miiffen mit
einer kleinen Menge Schlacke zufammen gefrifcht werden. Die dabei in den
Afchenherd ausflicfliende Kupfer-Blei-Legierung wird mit dem Loffel in lang-
liche Kupferformen gegoflen, die fo gewonnenen Blécke zufammen mitgering-
haltigen Kienftécken gedarre. Iie dabei fallenden Dorner gibt man zu den ge-
ringhaltigen Dérnern und gewinnt daraus auf die bereits befchriebene Weife
Stiicke und hieraus nach dem Darren Garkupfer. Einen kleinen Teil davon fiigt
man den Darrlingen erfter Giite zu,wenn fie auf Garkupfer verarbeitet werden,
um die Méglichkeit zu haben, das geringe Kupfer ohne Schaden zufammen mit
demgutenzuverkaufen.DieSchlackendavonwerdenjenachBedarfzumzweiten-
und drittenmal gefrifche, die hierbei fallenden Stiicke gedarrt,ausden Darrlingen
Garkupferhergeftellcund diefeswieder derguten Kupferforte zulegiert. Die beim
Verfchmelzen der Darrlinge auf Garkupfer abgezogenen Schlacken ¢ werden

®d.i. 0,03125°/,Ag.

59 Die fog. Eifendérner.

6)  Garfchlacken.“
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abgefiebt, der durch das Sieb hindurchgehende und in das uncergeftelle Gefif
fallende Anteil wird verwalchen. DasUberkorn wird in einen Karren entleert,
deres an den Spurofen zum Verfchmelzen mit anderen Schlacken bringt. Dazu
kommen nochKritzen vom VerwafchenderSchlacken oderderdabeientftehen-
den zinkifchen Anfdtze. Auch das hierbeiin den Afchenherd ausflieflende Kupter
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Der Ofin A. Der Vorherd B.  Lingliche Formen C.

wird in lingliche Kupferformen ausgefchépft. Die fo gewonnenen neun oder
zehn Barren werden zufammen mit geringhaleigen Kienftécken gedarre. Ausden
Darrlingen gewinnt man ein gelbes Kupfer.

Das beiunsOfenbruch genannte Produkt®® entfteht,wennman Gar{chlacken
zufammen mit anderen geringhaltigen Schlacken frifche. Denn wenn die aus {ol-
chen Schlacken erfchmolzenen Stiicke gebrochen werden, {fo nennt man die
Bruchftiicke Ofenbruch. Hieraus und aus Gelbkupfer macht man auf zweierlei

61} Lat. cadmia, was an diefer Stelle und auf der folgenden Seite mit,,Ofenbruch* iiberfetzt werden mufre,
da Agricola hier eine allerdings dem Sinne nach von der heute iiblichen abweichende Ableitung fiir diefe Be-
zeichnung gibt, Offenbar meint er aber, wie aus dem Zufammenhang hervorgehe, hier nicht die anderwirts oft
genannten und heute noch {o bezeichneten, in den oberen Teilen der Ofen fich bildenden Anfitze, fondern
dic z.B. im 9. Buche mit diphryges bezeichneten ,,unteren Ofenbriiche*, d.h. die im Tiegel des Ofens fich
abf{cheidenden fehr unreinen Schwarzkupfer, die man eher als ,,Ofenfauen* bezeichnen kann. Vgl. hierzu
9. Buch Anm. 35.
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ArtKeflelkupfer®: entweder man fchmilze 2 Teile diefes Ofenbruches mit 1Tl
GelbkupferimSpurofenzufammen,oderumgekehre2Teile Gelbkupfer micrTeil
Ofenbruch. Das dabeiin den Afchenherd flielende Kupfer wird mitdem Loffel
in lingliche Mulden gefchpfr, die vorher angewirmet wurden, um eine gute
Mifchung von Ofenbruch und Gelbkupfer zu erzielen. Die Formen werden vor
dem Eingieflen des Keflelkupfers mit Holzkohlenpulver beftreut und von dem-
{elben Pulveretwasaufdasvergoflene Metall geftreut,damit nichtOfenbruchund
Gelbkupfer, bevor vollftindige Mifchung eintritt, einfrieren. Darauf reinigt der
Meifter den Block mittels eines Holzes vom Kohlenpulver und wirftihn in cinen
Behilter mit warmem Wafler; denn das Keflelkupfer erhilc ein {fchoneres Aus-
{ehen,wenn esin warmem Wafler abgel6{che wird.

Nun méchte ich aber noch einiges tiber die mehrfach erwihnten linglichen
kupfernen Formen fagen. Thre Linge betrage 1 Fuf3 und 1 Hand, ihre unten ab-
gerundete Vertiefung {ei oben 3 Hand und 1 Finger breit.

DerKritzen find zweierlei: gute und geringwertige. Jene erhdltman entweder
aus Ofenbriichen der Spuréfen, die beim Erfchmelzen von Frifchftiicken aus
Kupfer und Blei, aus reichen Dornern, aus reinen Schlacken oder aus Kritzen
guter Befchaftenheit entftchen oder aus Fegfel und Ziegelbrocken der Darrofen.
Alle diefe Erzeugniffe miiffen zerftofien und verwafchen werden, wie ich im
achten Buche auseinandergeferze habe. Die geringwertigen dagegen entltehen
aus Ofenbriichen vom Verfchmelzen minderwertiger Dérner oder unreiner
Schlacken. Der Schmelzer, welcher gute Kriwen frifche, gattiert drei Wagen
davon mit vier Wagen Glitte und Herdblei und einem Wagen Pick{chicfer.
Es fallen dann neun biszehn Stiicke, von denen jedesmal fiinfim Saigerofen ein-
gefetzt werden. Man gewinnt daraus ein Saigerblei, welches im Zentner 1 Unze
Silberenthile. Die Dérner davon werden getrennt gelagert, eine Muldedavon
wird mit reichen D6rnern vermifche. Das Darren derKienftocke erfolgtzufam-
men mitanderen guten Kienftécken. Die Dorneraber,welchevonBleiabgezogen
werden,das inTreib6fen vomSilber getrennt wird 49, fowie Herdblei, welches in
derHerdmirte derfelben Ofen zuriickbleibt, fowie mit R eichblei getrinkee Herd-
mafle von durchgegangenen Treibherden, wird zufammen mit wenig Schlacken
in Spuréfen gefrifcht. Das dabei in den Vorherd flieflende Blei oder vielmehr
Reichblei wird in runde kupferne Formen,wie fie der Saigerarbeiter benutzt, ge-
goflen.1Zentner {olchen Bleies enthile 4 Unzen Silber 9 oder,wennreiches Herd-
material verfchmolzen wurde, noch mehr. Eine ganz geringe Menge davon wird
demKupferund Blei beider Herftellung von Frifchftiicken zugefetzt. Beigrofilem
Zufatz wiirde eine libermiflig reiche Legierung entftehen. Daher mifchen kluge
Hiictenleute dieDérner mit anderen reichen Dornern, das Herdblei aber,welches
in der Mitte des Herdes zuriickbleibt, und das mit Reichblei vollgefogene Herd-
material mit anderem Herdblei. Doch kann man einige folcher reichen Stiicke
zufammen mit dem iibrigen Reichblei vom Saigern in die Treibofen eintragen.

Wenn die Einwohner der Karpathen Uberflufl an Kupferabfillen oder an
Schlackenblei haben, {o {etzen fie diefe entweder in den Darrofen ein oder fi€

63) Lat. aes caldarium; f. in diefem Buche Anm. 35.
®d.i.0,0625°/,Ag.

69 Das {ind die erften Abziige oder Abftriche.
0d.i.0,259/Ag.
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verfchmelzen es mit einemZufchlag von Glitte,undzwar auf verfchiedene Weife.
Die erfte Mifchung befteht aus 2 Zentner Dornerblei und je */2 Zentner Glitte,
Abziigen von Herdblei, Bleiausdem DarrofenundzerkleinertemKupfer.Vonden
darauserzeugten Frifchftiicken machen dieSchmelzer vorfchriftsmiflig 40 Stiick.
Eine zweite Mifchung befteht aus 2 Zentner Glitte, 1*/4 Zentner Armblei oder
Schlackenbleiundje®/:Zentner Dérnerbleiundzerkleinertem Kupfer. Einedritte
aus3ZentnernGlirte und je */:Zentner Armblei, Dérnerblei und feinzerkleiner-
tem Kupfer. Von den nach jedem diefer Verfahren erzeugten Stiicken gewinnen
die Schmelzer insgefamt 30.

Das Verfahren, nach welchem in Rhitien Frifchftiicke erfchmolzen werden,
aus denen man dann ebenfalls Saigerwerke gewinnt, habe ichim neunten Buch
auseinandergefetze 4.

DieTrennungdesSilbersvom Eifen endlicherfolgrauffolgendeWeife: Gleiche
Teile Eifenfeilfpine und Spiefiglas werden in einenTontiegel eingetragen, diefer
zugedecke,ver{chmiertund in einen Windofen gefetzt. Nach dem Schmelzen und
Wiedererftarren wird der Tiegel zerbrochen, der am Grunde ausgefchiedene
K6nig herausgenommen, fein zerkleinert und mit dem gleichen Gewiche Blei in
einem zweiten Tontiegel zufammengef{chmolzen, der Konig {chliefllich in einer
Kapelle abgetrieben.

Man fieht,daf} esviele und verfchiedenartige Verfahren derTrennung der Me-
talle voneinander gibt. Die Verfahren, fie miteinander zu legieren, habe ich teils
im achten Buch meines Werkes,das von der Natur der Mineralien 7 handelt, be-
{chrieben, teils werde ich dies anderswo tun. Nun aber will ich noch zu einigen
anderen Dingen iibergehen.

%) Siehe S. 3 5{3 ff.
7) De natura fossilium, libri X, Froben, Basiliae MDXLVI.
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