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Berichtigunge n .

Seite 39 Zeile 21 des Textes von oben lies Lürmann statt Lurmann .
5) 66 „ 2 ., „ „ unten „ Dowlais „ desgl .

124 „ 19 „ „ „ oben „ Yerticale „ Horizontale .
„ 140 „ „ „ unten „ 12,5 X 0,030972 st . 12,5 -f -0,030972 .
” 178 10 „ „ „ „ „ i statt b, und ebenso an dem un¬

teren Ausflussrohre der Fig . 143,
i statt b.

” 184 unter b , ß, 1— 3 lies 3224 statt 13014 , wodurch das Eesultat in der
letzten Zeile sich noch günstiger , nämlich auf nur „0,766 Pfennig“
stellt .

186 Zeile 10 und 12 von oben lies 5600 statt 4600 .
196 „ 13 des Textes von unten lies worden statt werden .
205 „ 6 „ „ „ „ 2684° statt 2864° .

?? 287 2 der Anmerkung von unten lies C0 2 -f- CO statt 2CO a.
5) 306 Fig . 172 muss die Zahl 517° fortfallen .
?? 484 Zeile 1 des Textes von oben lies k statt K .
„ 499 27 „ „ „ „ „ Pappenheim statt Pappenhein .
» 851 füge als neue Quelle hinzu : Denkbuch des österreichischen Berg - und

Hüttenwesens . 1873.
» 857 „ ,, „ „ „ Akerman : Ueber den Standpunkt der

Eisenfabrikation in Schweden 1873 .
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