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um dad Siliciumorydul u gerjtoren, die Flitjjigkeit mit
Galzfaure wieder angefduert, filteirt und im Filtrat dasd
Kupfer durch Schwefelmafferfioff ausdgefallt.  Dasd
Sdwefelfupfer wird mit Schwefelwafjerftoffmaifer ge-
wafchen und durch Moften im Fiegel in Kupferorpd
germanbdelt.

Silber. Dad Metall wird in fdhwacdhem Konigs=
wafjer geldft, die Fafjigteit ftark verdimnt, abfiltrivt und
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Der Nictjtand, Chlorfilber, Silicium, Siliciumorydul
und Kiefelfaure, gewafchen. Dad Filter itbergiefit man
darauf mit Ammoniaf, wodurdy dad Chlorfilber gelbit
wird, wifdt volftandig aud und filt dag Chlorfilber
tm Filtrat durch Ueberfattigung mit Salpeterfiure oder
Galzfaure. Das Chlorfilber wird gewajchen, getrocnet,
gealitht und gewogen und daraud der Silbergehalt be=
vedinet.

(Anhang jum Aluminium:)

Thonwaarenfabrifation,

Iponwaarenfabrifation, — Gefbichtliches.
Die Kenntnif mancher Gigenfhaften ded Thons, feiner
Umwendung jur Darftellung der mannigiadyjien Gegen-
jtande [aft fich voll juriifoerfolgen bi8 ju Den erften
Mnfingen der Civilifation. Sobald man anfing Dden
PBoben u Gearbeiten, fonnte ef nicht fehlen, bafeman
auf die plaftifchen Gigenfthaften der thomigen Maffen,
Die Die oberften Schichten ber Grboberflache hiufig bil=
Den, aufmerffam wurde.  Das hobe Wlter diefer Kennt=
niff geht nicht nur aud und erhaltenen eberbleibfeln
febr frither Perioben, fondern aud der Sagemwelt vieler
Bolfer hervor, nach weldjer Der Menfch son Gotterhand
aud dem Thone gefhaffen ift. Bon ben fritheften Jei-
ten an finden wir bei allen WVdlfern, die nach einander
an der Spige der Civilifation ftanden, von den Wffyrern,
Aeghptern ju den Griechen und Romern, dad Emypor-
blithen Der Topferfunit, fleigend mit ibrer politifchen
Bebeutung, verfhwindend mit ihrem Verfall. So lange
bie SKimfte bei diefen Wilfern blithten, [ieferten fie
thonerne Gefchirre, die noch heute von und ald foftbare
Mobdelle benupt werden; indem wir unfern Gefhmact
Dem der [angft hinweggefchroundenen Nationen anpafjen,
pereDeln und verfhdnern wir die Formen unferer Ge=
fcbivre.

Wir finden unter den dgbhptifchen Wlterthiimern
gebrannte unglafivte und glajicte Steine, Gefchivee der
mannigfachften Avt, die theild zu den Sweden ihres
Gultus, theil8 yum bauslichen Gebrauch beftimmt waren,
in allen moglichen Formen, mit verfhiedenen einge=
brannten Farben bededt. Die Bereitung der Gilafuren
war ihnen vollfommen geldufig, angewandt wurden die
Glafuren nicht allein fiir Gegenftande der Tdpferei,
fondern auch jur BVerzierung von Steinfdhneiderarbeiten.
DBon ben leteren find und mancherlei mit farbigen la=
furen Gedectte WUmuletd erhalten, die man [ange fiir ein
harted Steingeug hielt, von Denen man jesit aber weif,
Daf fie nidht ausd plaftifcbem Material gefertiqt fein fon=
nen.  Lon den affyrifehen Wlterthiimern find vorugs-
weife Die mit fdhonen Farben audgelegten Mofaisiegel u
bemerfen, welche jur Bergierung von Baumwerfen dienten.

Der Gultusd der Griechen und Romer, die Verbren=
nung der Korper nach dem Tode unbd die forgfame Auf-
bewabrung der Afche gab der Topferfunft qrofen Jm-

-

pul8 und veranlafte die Schiopfung von Werfen, iber
Deren vollendete Formen und Schonbeit der Jeidhnungen
wir noch heute ftaunen.

Bei den Galliern und Germanen, welde ebenfalls
ibren Todten Lafem und Urnen neben ihren LWaffen
ing ®rab mitgaben, finden fich Formen, die nicht mit
Denen Der Homer und Griechen ju vergleichen find.
@elbft [ange nad) der vomifchen Invafion bleiben Ddie
germanifchen und gallifchen Gefhivve deutlich von jenen
perfchieden.

Die Stiteme, weldhe nachy dem Verfall ded weftromi=
fiben Meiched Guropa verheerten und fberall Kunft und
Wiffenfchaft einem jaben Gnde jufiibrten, vernichreten
auch fiberall die aufblithenden Werkftatten Der Tdpfer.
@8 ift aud diefer Periode und gar nichtd mehr erbalten
und e8 Dauerte lange, ebe von eciner Topferfunit
wieDer Die Mede fein fonnte, die mebr wie dag Altig-
lidhe, einem furgen Gebrauch Bejtimmte, {dhuf. 2

E8 waren die Wauren, weldhe von Often wieder
den Sinn fix Schonbeit und Kenntniffe nadh Guropa
Brachten und in Spanien die verloren gegangene Kunjt
wieDer ind Xeben riefen.  Da Der Ginfluf Der fpanifchen
Mauren fich aber anfangd nicht itber dad ihren Waffen
unterworfene Giebiet evjtvectte, fo Ddauerte ed mebrere
Jabrbunberte, ehe Daé dtbrige Guropa an Ddiefen Fort=
fehritten Der Idpferfunit theilnabhm,

InSpanien wurden son den Mauren frith email-
lirte Siegel und Fliefen jum Bedecfen Der Fufboden und
Wanve ihrer Wohnmungen gebraucht. Uuper diefen befigen
wir vortrefilicdy gearbeitete Vafen und andere Gegenijtinde
aud jener Jeit. Die Mauren fcheinenn wibrend ihrer
gangen Occupation Spaniend big gu ibrer BVertreibung die
Xopferei eifrigit gepileat ju baben. Die Farben, welche
fie gur Verzterung anmwandten, waren veich und prachtig,
baufig mit Vergoldungen vermijdht, aber ftetd mit feinem
Gefdymac gewdblt und jufammengejtedt. IJhre Emaille
ift gevodbnlich gelblichwei, aber mit einem eigenthimlich
fbillernden Glange angebaucht. Die Feichnungen und
Formen Ddeuten auf Den orientalifhen Urfprung. Die
erfteren ftellen Arabesten, Blumen, Blatterwert, manch=
mal Vogel und andere Thiere, Wappenfchilder und
avabifihe Infchriften vor. Die Formen find unendlich
verfchieden, fimjtlerifch und fein ausdgefithrt. Manchmal
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trifit man avabifthe Zegenben auf gothijchen Schilvern
und gamng eingeln chrijtliche Devifen und Injhriften.
Die Jieqel find aud einem bellen Thoun geformt und mit
einer undurchiichtigen, weifen Glajur bededt, auf wel-
cher Ddie farbigen Versierungen angebracht find. Am
jebbnften fieht man diefe 3iegel — azulejos — in Der
viel bejchriebenen Alhambra, wo audy dag fhdnjte Erem=
plar einer Vafe aud damaliger Jeit entbedt ift. Die
Fabrifation Ddiefer Jiegel ift von Den Vorvitern auf die
Deutigen ©panier vererbt und wird nodhy von ihnen
betrieben.

Fhetld von Den Mauren oder Sarvazenen, theild von
Byzantinifthen Griechen ift die Topferfunit nach Jtalien
gefommen, wo fie im funfyehnten und fechdzehnten
Sabrhunbdert in fo hoher Blathe jtand. Im Jahre 828
eroberten Die Saragenen Sicilien und jdmiidten ifre
prachtoolle Mojchee in Palermo mit dhnlichen Jiegeln
wie die WAlhambra. Im neunten Jahrhunbert gewannen
fie in Wpulien fefen Fuf. Spater fiel ihnen bie Infel
Majorca ju und Dort triechen fie mit groper Gnergie die
ihnen eigenthiimliche Topferfunjt. Im Jabre 1115 er-
oberten die Bifaner Majorca und fithrten unter ihrer
Beute eine grofe Unzahl maurifher Kunftproducte mit
fich fort. Die rveich vergierten Siegel, von ihnen baccini
genannt, benugten fie jur Augfchmictung ihrer Kivchen,
und eine grofe Unzahl folcher baceini, bdie fich noch
beute in Den Kivchen Pifa's und anberer italienijhen
Stibdte findben, tragen deutliche Jeichen ibres maurifchen
Wrfprungd,  Auper der dem Wajorfern entnommenen
WBeute, aufer den Wrbeiten Der italienifchen Wauren in
Nquila und Sicilien famen fritheitiy andere Ihons
waaren nach Jtalien in Folge der allmiligen Wieder=
eroberung @ypaniend. Die von Dort vertriebenen Mau=
ven [ieflen fich in Stalien nieDer und brachten ibre
Sopferfunft mit fich. Lon Dder andern Seite fam die
nie gany verlovene Kunft Der Topferei von Dem byzans
tinifchen Reiche nach Jtalien jurid, fobald ju hoffen
war, Daf fie Dort freudige Uufnabme finden witrde.
Wie febr auh dad Wufblithen bder mittelalterlichen
Fopferei in Stalien Den Viauven ju danfen ijt, fo ift 8
boch eben fo gewifi, Daf Die bygantinifhen Griechen
ebenfalld viel dagu beigetragen haben.

Fm Dreigehuten Fabrbundert nimmt die italienifche

Fopferet einen eigenen, felbjtandigen Chavafter an und-

veroolfommnet fich tm Lauf ded folgenden Jabrbhun=
derts febr. lnter Der Herrfchaft der Malatejta in Pe-
faro gewaunen Die Fabrifate ein mehr Fimjtlerijhed und
yeryierted eufere, wodurd) der Ghavafter der Producte
per beiden folgenden Jahrhunderte beftimmt wurbe. Ein
neued Vevfabren entricelte fich gu der Jeit, auf weldhes
pie fpateren Werbefferungen der italieniichen Tdpferei
Bafirt waren. Der rothe, verhiltnifmdpig robe Thon
wurde geformt, davauf Dad Gefihiry gebrannt, in eine
Glajur von Bleiorypd und Jinnoryd mit einer febr weis
fen Grde von Siena getaucht und jum gweiten Male
gebrannt.  Mit der Feit, ald man eine biviere und
weifiere Gmaille verlangte, jteigerte man den Sufa von
Jinnoryd in der Glajur. Die BVefleidbung von gefirb-
tenn ¥honmaffen mit einer weifen, undurchiichtigen Gla-
jur bildete ein gang neued VWerfahren, und Diefed mup

ald bie Bafid der fpiter fo berithmt gewordenen Ma=
iolica betrachtet werDen.

Ym Jabre 1400 wurde Luca della Robbia gebos
ren und begann feine Fiinjtlerijche Laufbahn unter Leo-
natrdo, einem Goldjhmied ju Flovens. Gr gab jedoch
bald die Goldjdymiedefunit auf und widmete jich zuerjt der
Steinbauerei, Ddarvauf aber vemt Mobdelliven in Thon.
Nach vielen Verjuchen fam er zu der Anficht, feinen
Figuren miiffe fich fajt eine Unverganglichfeit fichern
lafien, burch einen ftarfen, jinnbaltigen leberjug. Un=
gefabr im Salhre 1438 gelang e§ ibm, eine undurchiich=
tige, weife, {chon glangende Gmaille ju entdecden, Ddie
er gum erften Mal in Jtalien gur Verzierung der Terra
cotta amuandte,  Seine erfen Werke find weif auf
planem Grunde, bald darauf fithrte er grime, braune,
gelbe und violette Favben ein. Die lepteren jcheint er
jedoch felten angewandt und feine Vorliebe firr Weip
und Blau beibebalten ju haben. Dieftets durch Cinfachbeit
und Reinheit Ded Stils audgezeichneten Arbeiten Luca
bella Robbia'd nabmen fich meijtend WMadonnen
und anbere Ihematas der heiligen Schrift jum Vor=
wurf. Gr ftard im Jahre 1481, Jhm folgte fein Neffe
Andreasd della Robbia, mit deffen vier Sodhnen
der Kunftfinn Der Familie audgeftorben u fein fheint.

Der Name Majolkea, unter welchem Ddie Thon=
waarent diefer vt berithmt waren, fcheint eine linguis
ftifthe Veranderung ded MNamend der Infel Majorca,
wo die Mauren feit langer Jeit die Unfertigung email=
livter Thommaaren betvieben, 3u fein.  Die Reriobe Der
Majolicafabrifation (dft fich in vier Abjchnitte theilen:

1) BVon 1450 6i8 1530, Die Wrbeiten diefer Seit
werben Mezza Vajolica genannt. In Den erften Erems
plaren bemerft man maurifhe Verzierungen und Birjten
verfchiebener italienifcher mythologifcher Figuren, mit
furgen erfldrenden Injchriften. Die Umriffe der Figuren
auf der Mezza Majolica find blaw auf fhwarzem ober
weifem Grunde, mit fdhwach gefarbten Drapivungen ; man
vermipt alle Schattivungen, die Fleifhpartien {ind
nicht gefarbt: die pwar iemlich corvecte Seichnung ijt
hart und vauh und die Figuren haben ein falted, leb=
[ofed Unjeben. Dad Gange ift mit einem metalifchen,
perlmuttevartigen 2nbauch bedet, wodurch ein eigen=
thitmlicher Glany hervorgebracht wurde, bder in jeiner
Schonbeit nie ibertroffen tjt.

2) Der aweite AbFchnitt umfaft die IJabhre 1530
bid 1540. Die Wvabesfen, Bitjten und Wappenfehilbe
perfdhwinden und werden durch) Gruppen von Figuren
erfest: Die RKimjtler machen grofe Fortfibritte in Der
Audwahl der Farben, fithren Schattivungen und aus-
gemalte Drapbirungen ein.

3) Der dritte Ab{chnitt, Der Glangpuntt Der Kunit,
liegt pwifchen den Jahren 1540 bid 1560,

4) Der vierte Wb{chnitt veicht 6i8 1610 und um-
fapt Dem Werfall der Runft. Mach dem JFabre 1610
wurden feine dchten Majolica mebr angefertigt. Gine
et von nadgemacdhter Dajolica wurde jedoch in Ve-
nedig, Neapel, Siena und Savona big jur Mitte Ded
achtzehnten Jahrhunbdertd gemacht. Nach dem Jabre
1560 war der Verfall der WMajolica rafch und wurde
namentlich durch die Ginfithrung Ded chinefifchen Por-
gelland bedingt.
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Aufer Tellern, Schitfjeln, baudpigen Gefafen wurden
Gtatuetten, Badreliefs, BVafen, Leudster, Schreibzeuge,
Waifferfithler. und verfchicdene andere Gegenjtinde aus
Majolica dargeftelt. Kimftler von erfter Berfihmiheit
Tieferten Seichnungen zu den VWerzierungen und Ddiefe
Bergierungen wurden — viele in Relief — von Leuten
audgefithrt, von Denen Manche Anfyrucdh darvauj maden
fonnen, bedeutende Kimftler genannt u werden. Seich=
nungen von Mare’ Antonio und Rafael und fei-
nen Schiilern wurden vielfach von den italienifhen Ma-=
lern auf Thongefthive fibertvagen. Der Glaube jedoch,
Daf Rafael felbft auf Majolica gemalt habe, ift da-
burch al8 irvig Dewiefen, dap Die beften Gremplare Die-
fer Sunft erft gwangig Jabre nach feinem Tode gefchaffen
wurden.

Im fechdzehnten Jahrhundert wurden clafjifdre, hijto=
rifdie und mythologifche Gegenftinde eingefiihrt und
bilbeten im Gefchmad der damaligen Seit eine eigen-
thimliche Mifhung mit den der beiligen Schrift ents
lefmten Gegenjtanden, Ddie Do immer vorherrjchend
blieben. Die Malereien paften® die Kimftler meiftens
Dem Gebraud) der Thongefchirre an.  Wajjerbebilter
wurden mit Der Dem Meere entfteigenden BVenusd oder
Dem Untergange Ded8 Pharao wversiert. Fruchtfthalen
wurden mit Wingerfeiten bemalt. Konigliche Service
jtellten Handlungen Davidg, Salomos, Alexanders oder
Cifars dar; die fir fivchliche Wirbentrager beftimms-
ten waren mit Scenen aud dem Leben Wofid oder Ded
Upoiteld BVaulusd gefchmict. ,

Die Majolicawaaren wurben vielfach ju Gefchenfen
benubst und waren mit auf Ddie befondere Gelegenbeit
paffenden Verzierungen verfehen. Won Ddiefen waren
namentlich die Wmatorit beliebt, welche galante Herren
ibren Damen gaben und quf demen man die Bilber Der
Damen mit finnigen Injdhriften finbet.

Die Kunjt der nfertigung der Majolica wurde von
Unfang an von den Fiwften auf dag Licbevolljte unter-
ftigt. A3 die Regierung von Pefaro 1450 von bden
Malatefta auf die Sforya itberging, bewilligten bdie
neuen Negenten fofort dem Majolicafabritanten befon=
Dere Privilegien. Ju Urbino glanzte diefe Kunft na-
mentlich unter den Herzdgen Fredervigo und Guido=
baldo, die nach einander von 1444 6ig 1482 und von
1482 bi8 1538 vegierten. Auf Guidobalbo folgte
fein Neffe Francedco Marvia della Rovere, unter
Deffen fraftiqger Negierung die Topfevei vafche und be=
peutende Fortfchritte machte. Sein Sobn und Nach-
folger Guidbobaldo IL erlebte den hdchjten Glany-
puntt und den anfangenden Verfall der Kunft, mit der
fein Mame auf immer verbunden bleiben wird.

Die feitbefte Mezza Majolica wurde vorvzugdweife
ju Befaro angefertigt. E8 lebte dort ungefihr ums
Jahr 1480 der hedeutendijte Thonkitnjtler diefer Periobe,
Der befonderd {ihone rubinrothe und goldgelbe Farben
anwandte; feine Grieugnifie, die fich fofort durch befon-
bers garte Behandlung ju erfennen geben, glingen
ftetd in Dem perlmuttevartigen Scdhimmer. Die 3u
Gubbio audgefithrten Thonwaarven find cbenfo wie die
von Pefaro wegen ihres vothen, perlmutterartigen Glan=
3e8 berithmt. Der grofte Kimjtler von Subbio war
Georgia Andbreoli, Der uniibertroffen wegen Ded

Glanged feiner Metallfarben Ddafteht. Gr wanbdte na-
mentlich einen rvubinfarbigen Luftre an, und ju dem in
Gold und Silber fpielenden Unflug Tfithrte er eine
goifchen beiben liegende Farbenftufe ein, die Den eigen-
thitmlichen Glang ded polirten Kupferd hat. Der Ru-
binluftre Diefed Kimftlerd ijt durchfichtiq und tritt na-
mentlich auf blauem Grunde jchon hervor. Seine G-
seugniffe find ausd ben Jahren 1519 big 1537,

PBon der zu Urbino angefertigten Majolica ift uns
am meiften erbalten, fie flammt aud Dem lesten Biertel
Ded funfiebnten Jabrbunbdertd 6i8 nahe zum Werfall
ber funjl. @8 find bdie verfdhieDenartigiten Gegen-
ftinde und bieten alle VorgiglichFeiten und Gigenthiims
lichfeiten Diefer Kunft. Die berithmteften Kimftler,
welche auf Majolica malten, waven Francedco Xanto
Apelli (vor 1540), Orazio Fontana (1540 bis
1560) und viele Andere.

Auper den genannten Orten find nodh Faenza und
und Gajtel Durante ju erwdbnen, deren Fabrifate den
beften von Urbino gleich ju ftellens find; man weifi je-
Dodh wenig von den Kimnftlern, weldhe in diefen Stadten
lebten.  Auper der Majolica producirte Faenza Bas-
rvelief8 nach der Art von Yuca della Robbia und
bier wurbe, sugleich mit Floveny, juerft Die fdhone weife
Binnglajur angewandt, fobald fie einige Jahre nadh dem
Tode Luca’g befannt wurde. Der Name Fayence,
mit dem jest alle weif emaillicten Gefchirre begeichnet
werben, foll von Dem Mamen bed Orted Faenza abge-
Leitet fein, al8 Grinnerung an die dort fo frith gemachte
Anwendung der Robbia-Glafur.

In mandyen Stiadten der papitlichen Staaten wurde
Wajolica wibhrend der befien Perioden Der Kunft an-
gefertigt und fpdter, am Gnbe ded fechszehnten Jabr-
bundertd und felbft nodh im folgenden Jahrhundert,
finden wir die Fabrifation in manchen Stadten Jtaliens.

Der Kunjtwerth der Majolica muf Jeben, der Ge-
legenbeit hat fie su jeben, in Grftaunen feben; auf der
anbern Seite muf aber auch bemerft werben, Ddaf Die
Form der Gegenftinde und ihre Malerei fie nicht fire
Swede ded tdglichen Lebensd, fondern nur fir Schau=
ftitcfe Geftimmte. 3n Diefer Begichung unterfcheidet fich
bie Majolica wefentlich von den beften griechifchen Nr-
beiten, in Denen die nitpliche mvendung immer vor-
berefchend war. Die italienifhen Kimftler dehandelten
bie Majolica dagegen nur ald eine Unterlage firr ihre
Gemdlde und fivebten mebr dabin, auf Thon ju malen,
alg thonerne Gefdhivve durch Malevei zu verzieren.

Im fech8zehnten Jahrhundert wurde forwohl in Deutjd=
land al8 in Franfreich Majolica dargeftelt. Hirfch-
vogel, cin Nienberger Kimjtler, Fam 1503 nach Ur-
bino, erfernte Dort Die Kunjt und ervichtete bei feiner
Heimfehr eine Anftalt in feiner Vaterftadt. Seine
Werfe find mit Reliefoerzicrungen verfehen. 3In Frank-
reich wurde 1570 eine Fabrif ju Neverd vom Herzog

"Youisd Gongago errichtet, nachdem fchon vorber in

derfelben Stadt von Gatharina von Medicid Ler-
fuche 3u diefem Sroed angeftelt waven. Diefe Fiwftin,
eine Todyter Ded Heryogd von Urbino, wimfdyte febr
[ebbaft die Induftrie ihrer Heimath in Franfreich eingu-
bitrgern, @4 ift bemerfendwerth, dafi Catharina fitr die
Majolica ftetd den Namen Fayvence gebrauchte. Die
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unter Dem Hergog von Gonzago in Neverd Darge-
ftellten Gegenjtande find faum von der echten Wajolica
ju unterfcheiden,

Auper ver Majolica ju Neverd wurden {hon fribh-
geitig in Franfreid) emaillivte Thomwaaren dargeftels.
Die Fabrifate von Beauvaid genoffen jchon im jwdlften
Jabrhundert einen woblbegrimdeten Ruf, der fich wib=
rend Der folgenden bier Jabrhunbderte immer mebr fei-
gerte.  Jm fechdzebnten uud ftebengehuten Jabhrhundert
gab e8 in Uvignon und anderen Stadten Siudfranfreichs
beDeutende Topfereien. Rouen befah eine von Frang |
gegrimdete Fabrif, die im febengebnten Jabrhundert
febr Gerithmt war.  3In Dderfelben Periobe wurden Ddie
Producte von Neverd und St. Gloud febr gefhast. An
allen Diefen Orten wurden emaillivte Thonwaaren dar=
geftellt, Deven Gigenfchaften jum Theil noch Dheute Ve-
wunderung ervegen. In einer Richtung — Originalitit
Der Formen und BVergierungen — waren fie aber durd-
aud mangelbajt, und Ddiefe finden wir in Franfreidh jum
erften Male in den Fayencen von Bernard Paliffy.
In Franfreich jcheint jedoch die Kunjt nicht allein frit-
her al8 in Jtalien gany in Werfall gerathen, jondern
vdllig himweggefchrounden zu fein. &8 war BVernard
Palifip, der fie dort erft wieder ind Leben zu rufen
batte.  ®eboren ungefibr 1500 ju La-Chapele-Biron
bei Verigord unter den dirftigften Umiftanden, wufte er
fich durch unbeugfanten Willen, durch unermitdliche Aus-
bauer, durch jabrelanged mibjeliged NRingen zu dem
Range eined Kimftlerd, Philofophen und Sdhriftitellers
bhinaufgufdhwingert und leiftete in allen drei Fachern fir
bamalige Jeit Bedeutendesd. Ungefabr im Jabre 1550
entdectte Baliffy die Gmaillen, die feine {thonen Thon-
waaven gieren. Mit wabrem DHeldenmuthe Datte er
15 Jabre lang Diefem Siele nachgeftrebt, i) durch die
unendlichften IidermdrtigEeiten hindurchgefdmypft, 6is
er Diefen Grfolg ervang. Seit Der Jeit wurbe ex aber
entfthabdigt, fein fpdtered Leben war ein ununterbrodener
Trviumph. WS Vergierungen wandte er febr vielfach
Fifche, Mujdheln, Pilangen, Infecten, Reptilien an, die
fammtlich der Parifer Umgegend entnommen und vor-
teefflich nach der Natur im Relief modellivt jind. Seine
Gmaille ift hart und, glangend, von reichem [ebhaftem
®lany, e8 feblt ibr jedoch Dad reine Ueiff Der erften
DMajolica. Leider hielt er feine Methode auf dasd Sorg=
faltigfte geeim und theilt in feinen Schriften nur mit,

feine Glafuren bejtdnden aud Sinn, Blei, Eifen, Stahl,"

Untimon, Sdhwefel, Kupfer, Ajbe und Glatte. 3In
feiner Abhandlung fiber die Emaillen, die in Dialogen
gefchrieben ift, [apt er fich erwiebern: ,Wenn Du Dein
Geheimnif {o verborgen haltft, jo muft Du ed mit ind
Grab nehmen, Niemand wird fidh finftig daran er-
freuen. Dein Gnbe wird verflucht werden, da Du die
Gaben Gotted vergeudet haft.” Und fo gefdhab e,
mit ihm verfhand die von ihm wieder entdectte Kunit.
Die Urbeiten feiner gwei Brider oder Neffen nach fei-
nem Tode find nur nod febr fhwache Nacdhahmungen
ber Wrbeiten ibred grofien Meijters.

Die feine framydiifche Fapence, weldhe man mit dem
Namen Henri IL belegt hat, frammt aud dem fiebengehn=
ten Jabrhundert. Won der gangen Broduction, die nur
furge Seit gewdbrt haben fann, find und nur 37 Grem-
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plave erbalten. &8 feblen fogar alle ficheren Nachrichten
itber bie RKimftler und dben Ort der Unfertigung Ddiefer
fahonen Urbeiten. Man nimmt jedoch an, Daf Ddie
Fabrifation Derfelben 3u Thouars in der Touraine von
einem eingigen Kimitler betrieben fei und daf diefer aus
Stalien, wo er urfprimglich Goldjdhmied war, ftamme.
Das Wlter diefer Gremplare ergiebt fich ausd dem Na-
menszug Ded Megenten von Franfreich, unter Deffen
Herrfhaft fie angefertigt wurden. Die dlteften tragen
die Ehiffre Frang L, auf den fpiteren find bdie Injignien
Heinrichd Ik, mit feinem Wappenbilde, den drei ver-
fchlungenen Halbuionden, mit dem H und DD nadh
Diana de Poitiers, Duchesse de Valentinois. Die
Maffe diefer Fapence ift ein feiner, harter, febr roeifer
Bfeifenthon, vollig falffrei, die Glajur ift durdyfichtia, -
bleiifch. Die Maffe wurbe in Formen geformt und bdie
Berzierungen in diefe ecingravirt oder eingeprept, dar-
auf die Vertiefung mit einer farbigen, gelben, braunen,
hellrothen Majfe audgefilt. Die Jeichnungen waren
mit grdfter Sorgfalt entroorfen und audgefithrt. Ein-
zelne Figuren im Renaiffanceftil der damaligen Periobe,
im Relief gearbeitet, vollendeten die Vergierungen. Das
Gange war mit einer dimnen, glingenden, etwad gelb-
lichen Glafur bededt. Die wenigen und erbaltenen
Nrbeiten Diefer Periode gebdren 3zu Den beften Dexr eri=
ftivenden Thommaaren, y

Lange bevor Die Majolica in Nirnberg im Anfange
Ded fedhBzehnten Jabhrbundertd eingefirbrt wurbe, batten
die Deutfden Thonmwaaren grofen Ruf erlangt. In
Norddeutichland befchrinfte fich die Fabrifation nidht
auf die Darftellung tragbarer Gefife, jondern fithrte
pielfach avchiteftonijche Gegenjtinde aud geformtem und
glaftetem Thon aud. Grofe glajivte Jiegel wourden in
pielen Deutfchen Tdpfereien und namentlich in Demen
Nitrnbergd verfertigt. Die Deutfehen Probducte vereini=
gen meiftend Den italienifchen wit bem gothifchen Stil.
AL Vergierungen wurden meiftend Thierformen u. dergl.
gewdblt. Am Oberrhein eriftivten eine Menge von
Topfereien, die tm Unfange Ded achtzehnten Jahrhunderts
in Porzelanfabrifen verwandelt wurden. Kol lieferte
fchdne emaillivte Waarven und in Niederfachfen nourde
farbig versierte Favence angefertigt.  Auferdem foll es
in llngarn, Siebenbiirgen und Deut{ch=Defterreich WMa=
iolicafabrifen gegeben haben.

In Deutfchland blithte vor WAllem die Fabrifation
Ded Steingeugd (wovon weiter unten). IJm fechszehnten
und fiebenzebnten Sabrbundert waren Die Fabrifen Des
Rheind und Ihiringend weit und breit bevithmt wegen
ibrer vortrefflichen Leiftungen, der Glegany ibrer For=
men, Der gefdymactoollen Vergierungen und vortrefflichen
Favben. .

3n Holland waren Delfft und bdie umliegenden
Orte feitl ihrer Topfersi wegen berithmt. Schon gur Seit
Heinricdh’s IV. fitheten fie ihre Waaren nach Gngland
ausd, aufier verfchiedenen Gefchirren lieferten fie nament=
lich ihrer Grdfe und Schonbeit wegen gefuchte Siegel.
Gritne,. gelbe, weifie bollandifche Flurplatten wurden
qur Beit Seinricy’s VIIL firr den Balaft Hampton-Court
und fitr die Ghriftusfivche in Orford vermwandt. Auch
ford Bacon vermandte fle beim Bau feiner Reftdeny
Gorbambury bei St. Albans. Am Cnde Ded fechBzehn=

9
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ten Jabrhundertd erwarben die Topfermaaren ausd Delfft
einen europdifchen Ruf. Die Gegenftinde warven meift
in Geftalt und Farbe getveue Gopien Ded alten Pors
gelland aud Japan, in Deffen Befip Holland weit friher
alé bag fibrige Guropa war. Der in der Ndbe von
Maftricht gefundene Thon wurde mit Thonmergel oder
Sand vermifcht und mit einer fchdonen blaulichen Glafur
bedectt, welche einte glatte und ebene Oberflache darbot.
Die Malereien wurben meijtensd in blauer Farbe audge=
fibrt.  Gin eigenthimlicher Indujtriesweig der Fabrifen
ju Delfft beftand aud Tifchfervicen, in Denen die Schirf-
fetn und Dectel in Geftalt und Farbe das Anfehen dex
Gervidhte, weldhe fie enthalten follten, batten.
pfeudojapanifche Gefchirr wurde in Delfft bid jum An-
fang Ded adytzebmten Jabrbundertd fabricivt, fpdter per=
fiel Die Fabrifation und wourde felbjt in Holland durdh
englifche Wegdwood = Fabrifate verdrangt.
PVorzugbweife wurde in Holland dad eigentliche
Gteingeug fabricivt. ©8 befteht aud feuerfeftem Thon,
Der fcharf gebrannt und mit Saly glafirt wird. 8 hat

einen Dichten gladartigen Brudy, graue Farbe, ift feuerbe=-

ftindig und vollig undburdydringlich fir Flhjjigteiten. Dasd
niederldndifche Steingeug [aft fich in ordindres und feines
theilen. Beide find gewdhnlich mit gefarbten, in Relief
audgefithrten Gegenjtdnben vergiert. Das feine Stein-
geug peichnet fich durdy forgfamer audgefithrte Lergie=
rungen und eine beffere Maffe aud. Dad ordindre
Steingeug fcheint am Ende ded fechdzehnten Jahrbhun=
bertd in allgemeinem Gebrauch gewefen zu fein. G8
find  namentlich viele Gremplare von Wafferfriigen
erbalten, Die vorn unter Dem Wudguf eine bartige
Maste tragen und darnach Graubdrte genannt vourden.
Die dlteften Gremplare find von gelblich weifer Farbe,
obne alle Glafur und finnig mit Giblijhen und allego=
rifhen Gegenftanden vergiert, bie in Fupfernen Formen
gepreft wurden.  Diefe Fabrifation verbanft ibren
feithen Grfolg namentlich der WufmerFfamEeit, welche
ibr von Der Grifin Jacqueline von Hanaun, ber verlaf=
fenen Gemabhlin ded Grafen von Gloucefter, nady ifrer
Scheidung im Jabre 1433 gefchentt wurbe. Die fpi-
teren §abrifate haben eine braunliche oder rdthliche
Farbe, ibre LVerzierungen find in Relief und ftellen Fi=
guren , Wappenfchilder, Devifen, Blittermerf u. dergl.
bar. Die Emaille der Verzierungen ift hart und febr
glangend. Dad flamanbdifche Steinzeug fommt mit dem
Deutfchen fiberein, die Glangperiode feiner Fabrifation
retcht von 1540 6ig 1620.

Die wenigen Gremyplare dlterer Tdpfermaare, relde
in England aufgefunden find und von benen man an=
nehmen fann, fle feien im Lanbe angefertigt, miffen ju
Pem Sdyluffe fithren, daf die Topferei tm WMittelalter
bort fehr Darmieder gelegen Dhabe und baf der Bedarf
faft ausfiblieflich vom Auslande gededt fei. Einige
wenige frembe Arbeiter {cheinen fich in England nieder-
gelaffen und ibre Kunft auf dortigem BVoben betrieben
ju Daben.  Bei Audgrabungen in London find Gefafe
entbecft, meiftend hHobe und {chlanfe Kannen, deren Al
ter man in Dad viergehnte oder funfiehnte Jahrhunbdert
verlegen muf und von Denen man annehmen fann, fie
feien in Gngland angefertigt. Gany eingeln find auch
anbere Reliquien ané Tagedlicht gefdrdert, von Ddenen

Dasd .

wobl Die intereffanteften einige Formen aué gebranntem
Zbon {ind, welche ein Idpfer jur Zeit Eduards III.
jum Formen feiner Gefdhirre gebraucht hatte, fie wurden
mit vielen Scherben neben den Ruinen eined Tdpfer-
ofend gu Lincoln entbedt. Die Scherben trugen Blei-
glafur. TBabrend des fiebengehnten Jahrhundertd gab es
piele Steingeugfabrifen, Schirfjeln, Teller, Krirge, Wein-
fritge und anbere Gegenftande wurden in grofen Men-
gen 3u Lambeth, Fulbam, Liverpool und in Staffords
fbire gemacht. Die Fabrifation rar von holandifdhen
oder flamdndifdyen Topfern, Die fich in England nieder
liefen, Dorthin gebracht. Die Weinfriige find rund,
mit engem Halfe und Hanbdgriffen; ihre Farbe ift weif
und fie tragen die Infdriften sack, claret, whit mit
Jabredzablen von 1642 bid 1659 in blauer Farbe.
Gin mit dem flamandifchen identijches Steingeug wurde
gur Beit der Elifabeth in England dargeftelit. Diefe
Konigin gab fich viel Weirhe, die Tdpferei algemeiner
in Gngland einjubiirgern, doch wurde nidhtd Ermabhnenss
werthed bid jum Gnbde Ded fiebengehuten Jahrhunderts
gefdyaffen. :

Die Grafjdhaft Staffordfbive, weldhe jeist faft den
ganzen Bedarf Englands hervorbringt und viele anbere
Linder verforgt, ift von jeber reich an Tdpfereien ge-
wefen, vermbge ded Jufammentreffend einer Reibe fir
bie Fabrifation giinftiger Umftinde. Der Dortige Td=
pfeveibiftrict umfafit die Gebiete von wolf Lordé und
brei Kivchfpielen und gebodrt jest ju dem Fleden Stote-
upon=3rvent. Dort arbeiteten romifche Tdpfer, ibhnen
folgten Sachfen, Die wieder von Normannen verdringt
nurden, und jet blithen englifche Topfer dort, von be-
nen eine Familie ibhren Urfprung bi8 auf bie alten
Sachfen guridverfolgen fann.  Sm Jahre 1686 [entte
Dr. Robert Vlot in feiner Naturgefthichte bvon
Staffordihive guert die Uufmerffameeit auf die Topfeveien
ber rafjdhaft. Gr ermdbnt ben Ort Burdlem wegen
feiner Yopfereien al8 ben wichtigften Punkt Des Diftricts
und fpricht von der Tbhonpfeifenfabrifation ju Newcaftle-
under=¥ime. Gr giebt eine forgfaltige Bejdhreibung von
vier verfchiedenen Urten weifen und rothen Thons, die
alle in ber nidhften Umgebung von Burslem gefunben
wurden. Die bejte Sorte wurbe in unmittelbarfter Ndbe
ber Koblen gegraben, fie war Didht und lief fich gut
auf Der Scheibe bearbeiten. Wuferdem ermdbnt er drei
anberer Thonarteh, die leicht zerveiblich waren und jum

" Bemalen der Gefchirre gebraucht wurben. In Burslem

wurde damald eine grofe Maffe von Buttertdpfen ana
gefertigt, grofie cylindrifche, vob gearbeitete Gefife, Die
sum Berfauf der Butter beftimmt waren. Eine bejon=
pere Barlamentdacte beftimmte im Jabhre 1661, biefe
Xopfe follten nicht mebr ald8 6 Pfd. wiegen und we-
nigftend 14 PBfo. Butter faffen. Auferdem wourben
vor und waibrend ber Regierung der Konigin Elifabeth
Arinffriige Dort fabricirt, Die mit mehreven Griffen ver-
feben und fo grof waren, daf gleicheitig gwei ober
mebrere Perfonen davausd trinfen fonnten. Bergievte
Sdhiiffeln feheinen in Burslem Fuerft 1650 gemadyt 3u
fein. Bis 1680 wurde nur Vleiglafur angemwandt. In
bemfelben Jabre wurde bie Salzglafut durd) Sufall von
einem Idpfer Balmer entdet. 1690 fam Diefe, bort
in allgemeine Aufnahme. Die Purd) dad Glafiven mit
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Saly bervorgebradyten Damypfe follen fo bebeutend gewes
fen fein, daf die Stadt Burslem regelmafig Sonnabend
Morgensd von 8 6id 12 Mhr in eine dichte weife Wolke
gebiillt wurde, die mandymal fo undurdydringlich war, baf
die LYeute in den Stragen fich nicht feben fonnten. Jm
Jabre 1700 batte Burslem 22 Oefen, jeder mit 8 Feue-
rungen.  Nach einer Sehapung waren 1852 melr als
60000 Menfdhen in ben 133 Thonwaarenfabrifen der
dortigen Gegend befehdftigt.-

Die erften Verfuche, dad japanifche Porzelan in
Staffordfbive nachzuabmen, mifglictten. Im Jahre
1690 entdecten ywei Britder Elers von Nienbery ein
Lager von Ddichtem rothem Thon, womit fie mit grofem
Grfolge ein nachgemachted japanifhed Gefchivr verfer-
tigten. Die Entdefung Der Wmwendbarfeit Der calci-
nirten und gemablenen Feuerjteine, die Dem fjimgern
Aftbury 1720 jugefchrieben wird, fithrte su bebeuten-
Den und widptigen BVerbefferungen vder Topferei. Dasd
neue Material wurde mit Pfeifentbon und Sand per=
mifdht und mit Kupferoryd und Wanganoryd gefarbt.
Um ungefabr Diefelbe Jeit wurben die Gipsformen von
Ralph Daniel von Cobridge von Franfreich nach
Gngland gebracdht und wurden bald allgemein gebraudht.
Die in Diefen Formen dargefteliten Waaven unterfdhieden
ficd nur nach ihren Farben und waven gelblich, mildh=
weif (cream colored) oder weifi. Bald davauf folgten
bemalte und bedrudte Gefchivre. Die Formen und Ge-
ftalten ber Waaren rourden meiftend den damald ge-
brauchlichen Silbergefchirven nachgeabmt. In Ddiefem
Buftande befand fich die englifche Topfevei, al8 ein greis
ter Baliffy in der Perjon ded Jofiah Webgwoobd
in Gngland auftrat.

Gemeinfdhaftlich mit mebreren Verwandten Datte
Thomas Wedgwood feit [Angever Seit die Tdpfere
betrieben, al8 ihm fein Sobn Jofiah — von dreizehn
RKindern dasd jitngfte — im Jahre 1730 geboren wurbe.
Die Grjiehung, welde diefem RKinde gegeben werden
fonnte, war bochft diwftig, und frith fehon mufite er in
Der Topfevei feined dltern Brubderd arbeiten. Seine
fhwache Gefundbeit verhinberte ibn, thatigen Antheil
an den fchwereren Arbeiten ju nehmen und darin mehr
Der natielichen Neigung feined erfinderijchen und unter-
nehmenden Sinned ju folgen. Gr madpte frithzeitig
perfchiedene Gegenftande ausd mit Metalloryden gemifch=
tem Thon, und erbielt fo Nadyahmungen ded Agats,
Jasdpis und anberer farbiger Steine. Im IJahre 1759
gelang e8 ibm, ein weifed Steingut und bald darauf
bag mildhweife Gefhire ju erfinden, durdy iwelched er
hobe Bevihmtheit erlangte. Diefed vortreffliche Gefchire
beftand aud Dem weifeften Thone von Dovfethive und
Devonfhive, mit gemablenem Feuerftein vermifcht und
mit einer febr glangenden Glafur bebecft. @8 fonnte
bdie ploplichjten Temperaturwedhfel ertragen und wurbe
von Feiner dpenden Fliffigfeit angegriffen. Nach Ueber-
reidhung einiger Stitdfe feiner Arbeit an dDie Kdnigin
Gharlotte wurde Wedgwood jum Foniglichen Idpfer
ernannt und feine milchweifen Fabritate mit Dem Namten
Ronigine Gefdhirr — Queen’s ware — belegt.
Nackdem Diefer Grfolg errungen war, firebte Wedg-
wood mit grdfitem Gifer nach vielerlei Verbefferungen
in ber Sufammenfegung Dder ITdpfermaffen, Glafuren

und Farben feiner Gefchiree. Gr ftudirte mit Fleifi die
meiften Der damal8 exiftivenden dhemifchen Werke, ar-
beitete an feinen eigenen Gnidecfungen und verficherte
fich Der Mitwirfung Der beften Arbeiter und der fibigften
Simijtler. Gr verfchaffte fich leihweife antife Stulpturen,
Kameen, Intagliod, Siegel und anbere Gegenitinde,
pon ‘Denen er Die beften Gopien anfertigte. Su Den
merfroiirdigften Diefer Wrbeiten gehdren feine funfzig
Gopien Der berithmten Portland- oder Barberini- BVafe.
Die Wedgwood = Portland - Vafen find Beifpiele. der
Jadpidtopferei Diefed gropen Rimjtlers. Diefe eigen-
thinmliche Art von Thongefchirren wurde ausd einer wei-
fien Deaffe von auferordentlicher Sartheit und Schonbeit
Dargeftellt, weldhe fich durch Bufap von Metalloryden
in ihrer gangen Majfe farben lief. Indem er jebes
beliebige Wadrelief in weifer Farbe fo auf gefrbtem
Grunde anbringen Fonnte, erveichte er Den {honften
Einftlerifdpen Grfolg. Den jadpisblauen Grund erbielt
er durch Bufap von Kobaltoxyd, ben gritnen Grund
mit Chromorhd. Die Fabrifation diefer tinftlichen Gem-
men wurde von ihm in folchem Umfange Betvieben, Daf
fein Katalog im Jahre 1777 nicht weniger al8 1735
ver{chiedene Kameen, 366 Intagliod nadyeift und be-
{chreibt, -Die fammtlich von ibm nach Untifen verfertigt
oaren. .

Gine andere wichtige Entdectung Wed gwood’§ be-
ftand in Der Grfindbung einer befondern Art von Walerei
auf Thongefchirr, wobei die Farben obhne den eigenthitm-
lichen Glang Der Glafur erfdhienen, — eine Kunjt der al-
ten Gtrudfer, die aber feit Pliniug’ Jeiten verloren war.

&8 muf befonberd bemerft werden, daf Webdgwood
auper Den vielen Kunft= und Lurudgegenftinden audh
yablreiche fiir Den haudlichen Gebraud) beftimmte Ge-
fehirre anfertigte, die ebenfo forgfiltig modellivt, ebenfo
genau audgefitbrt und mit ebenfo feinem Gefchmadt de-
corirt waven wie jene.

Der Ruf Wedgwood’8 wurbe bald fo grof, daj
Burdlem und fpater Dad Dorf Gtruria, weldesd er grim-
Dete und wobin ex 1771 feine Fabrifen verlegte, ein
Angiehungdpuntt fiw eine MWajfe Reifender aus gan
Guropa wurde. Sein Talent und die Auddauer feiner
Arbeiten und dad richtige Gefithl, relched ihn veran-
[afte, einen bedeutenden Kimjtler, Flarman, an fich
gu fefeln, trugen wefentlich jur Begrimdung einer fpi-
ter weltberithmten Induftrie, jur Hebung ded Handels
feined Baterlanbed bei. Gr ftarb in feinem 635. Jabre
su Gtruria am 3. Januar 1795, Wabhrend feines Le-
bend [ieferte Wedgwood feine Fabrifate ju fo billigem
Preife in den Handel, daf fie Jebem gugdnglich wurben.
Auferhalb Englandd wurden feine Wrbeiten fo gefhast,
baff, trofbem in manchen Landern Prohibitividle
auf englifche Thonwaaren gelegt wurben, dennoch fiinf
Sedystel feiner Producte ing Ausland erportirt wurden.
Seine Kameen und anbere Sachen werben noch jeht
im Auslande fehr gefhiabt, in England felbft werben
alle feine Arbeiten heute mit Preifen bezahlt, die am ejten
fitr Den Werth fprechen, Den feine Landsleute darauf
legen.  Gbenfo widhtig wie die Berbefjerungen felbft ift
ver grofie und bleibende Einflup, welden Wedgwood
auf die Vereblung ded Gefdhmads, auf die Veredlung
Der ganzen Thomvaarenindujtvie audibte, die Wrbeiten,
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weldhe beute in Gtruria geliefert werbden, find witrdig
ben Producten ded Begrimbderd Dbiefed Orted an Ddie
Geite qu ftellen. BVon dort find gabllofe Fabrifate in
alle Lander gefommen und find von jabllofen Fabri-
fanten al8 Mobelle benust, fo daf man wobl bebaupten
fann, bie gefhmadoollen Formen, die Dauerhaften Maf=
fen unfever im taglichen Leben gebrauchten Gefthirre feien
bem Ginfluf Wedgwood'8 zu danfen.

Im flebengebnten und achtzehnten Jahrhundert gab
eé Topfereien gu Lambeth, Fulbam, Yiverpool, Leeds,
Dorf, Briftol, Nottingham, Jacfield in Shropihire und
Loweftoff in Suffolf, die mit abwedhfelndem Grfolge
arbeiteten. In Lambeth und Fulbam vourben Steingeug
und audgegeichnete Jiegel und Fliefen Ddargeftelt. Um
erftern Orte, jept einer Borftadt von London, wird die
Steingeugfabrifation nodh im groften Umfange betvieben.
Die dort gebraudyten Robhmaterialien find Peifenthon
aud Dorfetfhive, Feuerjtein ausd Staffordihive und Sand,
bie Salzglajur macht die Fabrifate vollig undurdhdring=
lich fiir Waffer und Sauven. Die Fabrifen ju Liver-
pool [lieferten viele Thonwaaren von grofer Bedeutung.
Sie wurden juerft im Jahre 1674 ermihnt.  Ein Jabr-
fundert fpdter fithrten Sadler und Green die Kunijt
ve8 Drucded auf Steingut ein, fie bielten ihr Verfabhren
jedoch fo gebeim, Daf felbjt Wedbgmwood e nicht nady-
abymen fonnte, fonbern bid gu feinem Tobe feine Queen’s
ware nad)y Liverpool {chicte, um fie dort auf diefe neue
Weife vergieren ju laffen, worauf fie nach Gteuria juriet-
fam. Jm Jabre 1752 madhte Michard Chaffers
feined Steingut in Liverpool, ba er aber mit einem
Gegner wie Webgwood nicht concurriven fonnte, fo
legte ex fich bald ausfchlieplich auf vie Porellanfabri=
fation.  Mach vielen vergeblichen Lerfuchen entdeckte
er Die dagu erforDerlichen Mobftoffe unbd [lieferte bann
“ ein febr guted Lorgellan.

Die Porgellanmanufactur ift unftreitig der
dltefte Sweig Der Topferfunft. Sie ift dem dinefifchen
NReich eigenthiimlich und reicht big in Die dltefte Sagen-
jeit Diefed fo intereffanten Ranbed binauf. Sdhon
2600 Jabre v. Gbr. var die Tdpferei Dort audgebilbet,
al8 ber Griinber derfelben witd Kouen-ou bejeichnet,
ber wibrend Der NRegierung Ded8 Kaifers Hoang-ti
[ebte. TPorzellangefchivre mwaren dort fhon 163 v. Ghr.
gang allgemein verbreitet, die Formen und Die Majfe
waren damalé aber noch febr roh, und erft wibhrend Der
Donaftie der Song 960—1278 n. Ghr. trat eine Ver-
befferung ein und wurben feinere Maffen angemwandt.

Der erjte Guropder, weldher in China eindrang, war
Marco Polo, ein Venetianer. Gr Febrte bon feinen
Reifen 1295 guriid und befchreibt die grofartige Wus-
dehnung Der dortigen Porzelanfabrifation. Aus dem
Neiche Ded Geheimniffed Fonnte er jedoch weniger Wif=
fendwiirbiged mitbringen und feine Ungaben nber Ddie
Gewinnung der Porgellanerden haben fich al8 burchaus
falfth erwiefen. E& fdbeint, baf von China fchon viel
frither, al8 Polo dort war, Yorzellan nach anberen
Lindern ded Vorgenlanded audgefithrt fei, ober baf in
feithen Seiten Die Porgellanfabrifation nicht allein in

Ghina, fondern fitberhaupt im Orient geblitht habe. Sp

wird ein Service von 40 Gefdhirren ermibnt, welchesd
im Jahre 1171 Noureddin, bder Kalif von Shrien,

von feinem Feldherrn Saladin erbalten habe. Man
fand in dghptifhen Grabern aud Dder achtzebnten Dp-
naftie der vharvaonijchen Beriode (1575—1289 v. Ghr.)
Eleine Flafchen, die von ungweifelbaft echtem chinefifchem
Porzellan waren, und wollte davaus einerfeitd aufdasd hobe
Ulter der Manufactur, andererfeitd auf den fritheitigen
PVerfehr Deider BWolfer {hliefen. Spdtere Unterfuchun=
gen baben aber evgeben, Daf diefe Fleinen Flafchen nicht
bei Der Grrichtung Der Graber bineingefommen fein
Eonnen, weil fie mit Schriftyigen bedectt waven, Deren
Beichen man nidyt vor dem erften Jahrhundert n. Ghr.
in Ghina anwandte. Im Jahre 1474 machte Der ve=
netianifche Gefandte am perfijchen Hofe feiner Regierung
ausfithrliche anf die Fabrifation begiigliche Mittheilungen.
Funfzebn Jabre fpiter brachte eine dghptifhe Gefandt=
fcbaft Dem Leonardo di Medicid unter anderen Ge-
fchenfen ein paar grofe fojtbare BVajen. Im Anfange
bed folgenden Jabrhundertd, ald die Portugiefen Den
Weg umd Gayp entdecften, brachien fie auf ibrer -Rick-
febr viele Porzellangefdyivre mit nach Guropa, und man
Fann fagen, da@ Diefe feit 1508 mehr und mebhr bei und
eingefithrt nourden.

AlMe BVemiihungen, in Guropa ein fo ojtliches Ge-
fihirr nachyuabmen, blicben 200 Jabre lang vergeblich,
big ¢8 1709 Jobann Friedrich Bitticher, einem
Alchpmijten, gelang, swar nicht den Stein der Weifen,
aber doch die fchpne Kunft der Porgelanfabrifation 3u
entdeden.  Gr war Apothefergehitlfe bet Jorn in Bex-
lin und batte durch feine chemifchen Kenntniffe und
ourdy fein Streben nadhy der Metalvermandlung, weldesd
in ibm durdy Den befannten Wlchymiften Lasdfaris
angeregt wurde, Aufmerffamfeit ervegt. Bei Der be-
fannten Golbgier Ded Konigs Friedridh L. fiiechtete er
fiir fein Gebeimnif, verlief Berlin und fliichtete fich
nadhy Sachfen, wo er mit offenen Wrmen aufgenommen
und vom Konig Auguft IL gefhitht und in den Wdel=
ftand erbhoben wourbe. Bei feinen fortgefenter Arbeiten,
Denen er, fpdter fiir fein Leben fitrdhtend, eine anbere
nitglichere Richtung gab, und da er durdy Sufall in den
Befiy Ded Kaolind von Aue gefommen war, entdecdte
er nach einigen Jabren bie Porzellanfabrifation. Cr
wurde Dabei febr wefentlich von ben Kenntniffen Ddes
Ghrenfried Walther von Tfhirnhausd unter-
ftiist, ber leiber ein Jabr friher ftarh, al8 ibre gemein=
fchaftlichen Bemithungen mit dem glingendften Grfolge
gefront wurben.

Die erfte Porgellanfabrif wurde darvauf in dem fo-
niglichen Albrechtsichloffe ju Meifien ervichtet und dovt
mit groffem efchict die chinefifthen Porzellane nachge-
abmt, welched in Betreff der Formen, Farben, Male-
rveien und Vergoldungen fo qut gelang, daf man an
ben Fabrifaten aud damaliger Seit, welche im japa-
nijen Palaft ju Dredben aufbewabrt werben; bdad
fachfifche Fabrifzeichen fehen muf, wm fie von edht chine=
fifhen Waaren ju unterfheiden. '

Da bie Cntdecfung einmal gemadyt war, fo vourde
e Darauf ein allgemeined Beftreben, fie auch an anberen -
Orten eingufithren.  Bei dem forgfaltig behitteten Ge-
beimniff war Diefed fchwer und man fonnte nur auf
gwei verfchicdenen Wegen dabin gelangen.  Der eine
Weg, ber Der forgfaltigen Forfchung, fithrte u ber Ent=
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Decfung Ded Frittenporelland, der andere weniger ehren-
hafte Beftand in Der widerrechtlichen Uneignung Dder
Meifener Gebeimniffe. Diefe wurden trop aller Beauf-
fichtigung der Arbeiter durdy einen Werfmeifter Stopzel
1720 nad) Wien gebracht, wo er eine Fabrif errichtete,
bie aber evft 1744 in [ebhaften Betrieb fam. LBon
Wien entfloben bald (1740) mebrere Arbeiter; eimer
von ibnen, Ringler, fam ju Gely, einem Fahences
fabrifanten 3u Hochit am Vain, und theilte ihm Den
Plan der Wiener Oefen mit, womit deffen fehr [obens-
werthe frithere BVemithungen gefront rourden.

Lon der Seit an begann ein formliched Vejtechungs-
und @ntfitbrungéfyftem dev eingewceibten Arbeiter. Der
Heryog von Braunfdhweig verfdhaffte fidh nach vielen
Bemithungen Den erjten Topfer Bengraf von Hochit,
und Diefer ervichtete Die Fabrif ju Firftenberg an der
Wefer, ftarb aber, ehe feine Vline jur Ausfithrung ge-
fommen waren, fo dag dad gange Unternehmen fcheiterte.

Durdy Gewalt und BVetrug wurde Ringler feiner
Gebeimniffe, Die er ftetd bei fich trug, Geraubt. Die
Ausfirhrer diefer That dDurchreiften mit den Gopien gang
Deutfchland und viele andere Ydnder, wo fie fie fir
fdhwered Geld Den Firften verfauften. Giner Ddiefer
thatigen Golporteurd, Beder, fam, nadhdem er Die
Junde durch Deutfchland, die Niederlande und Frant-
veich gemacht batte, nach Braunfdhneig und erbielt dort
eine [ebendlangliche Penfion ded Hergogsd unter der Be-
pingung, feine Meifen und fein Gefchdft aufyugeben.
Die meiften diefer von unfundiger Hand erlangten Vor=
jdbriften erwiefen jich al8 werthlod und Ddienten hiufig
dagu, vom ridhtigen Wege abjubringen.

Ringler verlief Hochit und lief fich 1755 3u
Sranfenthal nieder, wo er mit dem Kaufmann Hams
ming eine beDeutende Fobrif ervichtete. Lon ibm
wurde bie fonigliche Fabrif ju Nomphenburg bei Min-
then 1756 und Louifenburg bei Stuttgart 1758 Fbe=
gritnDet.

Die erjte Fabrif ju Berlin wurde 1750 in Der
neuen Friedrichsftrage von Wegeli ind Leben gerufen,
eine jweite wurde von Dem reichen Wanquier Gop-
fow8Ei 1761 in ber neuen PLeipzigerftrage ervrichtet,
worauf Wegeli die feinige aufgab. Die letere wurde
1763 vom Konig Friedridy IL angeFauft.

1756 entjtand die Borzelanfabrif ju St. Peters-
burg. "

©dhon vor Dder Entdecfung in Sadyfen wurbe in
Franfreich ‘eine Art Vorgellan angefertigt, weldres fich
aber dadurch unterfihied, Daf eé jwar aus einer thonigen
Maijfe beftand, die aber durch einen Glasfluf beim Bren-
nen verbunden wurde. Diefed Glasd, bie Fritte, wurbe
gepulvert, mit weifem Thon ju Maffe verarbeitet und
fo verarbeitet. @8 batte im Wefentlichen Das Anfehen
bed Porzelland, ibm fehlte aber die harte Glafur, aus
Diefem Grunde wurbe e und wird nody heute weiches
Lorzellan genannt.  Die erfte Fabrif wurbe 1695
ju &t Gloud begrimbet, fie lieferte juerft verbaltnif-
mipig fwere, plumpe Gefafe von gelblicher Maffe mit
einer diden bleiifchen Glajur. 1735 erdffneten die Ge-
briider Duboid, Wrbeiter von Et. Cloud, die Manu-
factur gu Ghantilly.  Diefelben mwurdben 1740 durch
ben Finanyminifter Orrh de Fulay veranlaft, Ddie

Fabrif ju Vincenned eingurichten, die bald darvauf nady
Sepres verlegt murbe und 1760 in den alleinigen Bes
fit Ded Rimigd Louis XV. iberging. 1765 wurde
per Kaolin von St. Prieix entdect, Der Dort bald
angewandt wurde, und 1774 trat die Fabrifation Des
wirflichen Porzelland in lebhaften Schwung. Seit Der
3eit hat Die jept fo berithmte Anjtalt jich immer mehr
entwidelt und [iefert feit vielen Jabren woll die bril=
lanteften Fabrifate der gangen Welt. Sie verbanft un=
ftreitig ihren hoben ®lang Der umijichtigen Yeitung ibres
Vorftanded Alerander Brongniart (feit 1800) und
Der auperordentlich thatigen Witwirfung Dder berithm=
tejften Ghemifer und Kinftler Frantreichs.

Alle plaftifdyen, ju Gefdhirven u verarbeitenden
Maffen enthalten ald wefentliche Beftandtheile Kiefel=
jaure und Thonerde. Obgleich beide in Den gebranntem
Maffen nicht in beftimmten Aequivalentzablen enthalten
find, weil meijtend ein Meberfchuf Der einen ober Der
andern darin vorfommt, fo mup man doch unter allen
Umitanden die fertigen Maffen, weldhe dDen Topferofen
pafjict haben, al§ beftimmte Thonerdefilicate betrachten,
Die entweder einfache ober Doppeljilicate find.

Pan mup dabei jedoch die ungebrannte Wajfe von
Der gebrannten unterfcheiden. Bei Der erjtern find Die

- Beftandtheile in gang anderer Form gruppirt; ed ijt

pinreichend, fie mit Waifer ju iibergiefen, um eine will=
fieliche Verdnderung bder Subftany bervorzubringen.
Gyt in Der gebrannten Maffe find bie Silicate von gu=
fammengefesterer Vefchaffenbeit gebildet. Das Waijfer
pat dann feinen Ginfluf mehr auf fie, Sauren und Al=
falien fonnen nur nody die nicdht demifch gebunbenen
Thetle oDer die nicht von ben Silicaten der Maffe voll=
ftandig eingefchlofienen Stoffe aufnehmen.

Bei der fo fehr verjhiedenen Vefhaffenbeit Ded Rob=
material8, bei den verfchiedenen Zreden, benen Der
perarbeitete Gegenftand zu Ddienen bat, ift e8 gang na=
tielich, Daf wobl Feine Majfe, die aud Fwei verfdhie-
benen Werfjtatten hervorgebt, eine abiolut gleidhe Ju=
fammenjepung habe. Wir haben die WMoglichfeit vom
bebeutenden Schroantungen, die bei Der Kiefelfaure und
Der Yhonerde auf der einen Seite big gur reinen Kaolin-
fubftang, auf der andern Seite 6i8 jum Suargfand, der
nur durd) wenig Thon verbunden ift, gehen Fdnnen.
Sm Allgemeinen fann man jedoch annehmen, dafi Der
Kiefelfauregebalt 3wifchen 55 big 75 Proc,, der Thon-
exdegebalt ywifchen 35 bid 25 Proc. variivt.

Pon den nicht wefentlichen Beftandtheilen find alle
Die gu ermdbnen, die fich in Den natiirlich vorfommen=
ben Thonen finden, die man bei Der Bearbeitung nidht
hat abfcheiden fonnen ober wollen, oder foldhe, die man
Der Maffe jur Grreichung gewiffer Jwede jugefest hat.
Wihrend bdie Kiefelfaure und die Thonerde bas BVeftehen
einer feden plaftifchen WMaffe bebingen, o fonnte man,
wenn ¢8 audfithrbar wire, die nicht wefentlichen Be=
ftandtheile entfermen, obne den Majfen nachtbeilige
GEigenfdhaften gu evtheilen. :

PVon den unwefentlichen Beftandtheilen finbet fid):
Kalf 6i8 zu 19 Vroc.; Magnefia meiftend nur in
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febr geringen Mengen, fte Fann jedoch in gewiffen Fal-
fen 6i8 auf 25 6i8 35 Proc. jteigen und dann einen
Eheil der Thonerde vertreten; Kali und Natron bis
ju 5 Proc.; Gifenorhd 6id ju 19 Proc.; Kohlen-
f&ure bid 3u 17 Yroc.

&8 ijt jedoch gu berircffichtigen, dag man diefe Gin-
theilung in wefentliche und unwefentliche Beftandtheile
nur burdpfithren fann, wenn e8 fich um die Gonftitu=
tion Der Thonwaaren im Gangen handelt. - Sn gewifjen
Fallen fonnen die in anderen Fallen unwefentlichen Be-
ftandtheile eine gang andere Rolle fpielen. So ijt
3- B. dag Kali in der Maffe bed gewdhnlichen Idpfer-
gefthired durchausd unvoefentlich, wibrend die widptigften
Gigenjhaften ded Porzelland durch die Unwefenbeit bes
RKalig in der Maffe bedingt find. Wir werben bierauf
in Den fbdteren Abfdhnitten vielfach juriicfgufommen
Gelegenbeit haben.

. Robhitoffe. Die Robitoffe, aus denen die Maffen
und Die Diefelben bedectenden Glafuren angefertigt wers

den, [affen jich nach ibren Gigenfchaften und ihren Ver-

wendbungen in vier Claffen theilen. &3 find Ddiefes:

1) Plajtifche Subftanzen :

Kaolin,
Die verfdhiedenen Gattungen der Thone,
Thonmergel.
2) MNidht plaftifche Subftanzen :
Riefelfaure in der Form von Duarg, Sand,
Feuerftein,

gebrannter Thon, Chamotte,
Koblenklein,
Holziagefpane.

3) Flufmittel:
Feldipath,
Kalfftein,
Kalfmergel,
Gips,
Schwerfpath,
Knodenerde,
Glasfritten.

4) Beftandtheile der Glafuren:
Duarg,
Feldfvath,
Gips,
Borfaure,
Borar,
Kochialz,
Kali,
Matron,
piele verfchiedene Metallorybe.

Die meiften diefer Subjtangen haben wiv bei frii=
Derer Gelegenbeit ausfithrlich befchrieben; da, wo e
nbthig ift, werden wir Gei ihrer Vevarbeitung nodh ni=
ber darauf eingehen.

Chemifche und phyfifalifdhe Gigenfhaften
der Maffe. Um die BVerbindbung der Glemente Dder
Lhonfubftangen mbglich ju machen und um gleidhmafpia
ju bearbeitende Maffen erzujtellen, mitffen verfhiedene
Bedbingungen erfiillt werden, von Denen die wichtigften
Die phyfifalifchen und chemijchen Berhaltniffe find. Die
erfteren bebingen bdie Plofticitdt, die weiten find nur

burch eine vollftandige Gleichartigteit ober Homogenitdt,
mithin durch eine genaue Mifhung gu erreichen.

Um Beidem nachzufommen, miffen alle Majfen ausd
gwei ihrer Natur nach verfchiedenartigen Stoffen, aus
plajtifchen und nicht plaftifchen Korpern befte-
ben, Ddie aber fo gemifcht find, Daf fie nur ein gleich-
formiged Ganged bilben.

Aud Ddiefem Grunde fann ed auch nicht gemitgen,
nady der chemifchen Sufammenfesung allein eine Maffe
u bilden; man wird fein Porgellan bdarftellen Eonnen,
wenn man Kiefelfdure, Thonerde, Kali, Kalf u. f. w.
in dem DVerbdltnif mifht, wie ed die demifche Unalpie
angiebt.  Die Subftanen, welche in die Mifchung einer
Maffe eintreten follen, miiffen eine dhnliche chemifche
Bufammenfegung, einen dhnlichen Aggregatzuftand ha-
ben, wie Die ju fabricivende Majfe. ©8 geht died na-
mentlich) aud BVerfuchen hervor, die Brongniart ges
meinfdhaftlich mit Malaguti anftelte, um eine Ein ft-
licdhe Porellanmajfe, ohne Amwendung ded Kaoling,
ju gewinnen. Sie mifchten Kiefelfaure, Thonerde, Kalf
und Kali in den vichtigen BVerhaltniffen, im wafferfreien
und bybratifhen Suftande, erbielten Dabei aber eine
Subjtang, der die Plafticitat faft gany abging und die
merbwiirdigerweife bei geringem Feuer gang fchmelzbar
war.

Hierausd ergiebt fich, daf die demifche Unalyfe nie
im Stande ift, allein die Eigenfchaften eined Thond ober
eined andern in Der Tdpferei anjuwendenden Robmate-
vial8 zu beftimmen. @8 fonnen bieritber weit eher
praftifhe Berfuche entfcheiden, bet demen man bden
Thon u. f. w. entweber fir ficy, ober mit anderen Thon-
jorten w. f. w. gemiftht anmwendet. Die Kenntnifi der
cdhemifdhen Bufammenfepung wird {oldye Berfuche jedodh
wefentlid) erleichtern und vor Mifgriffen fdhitgen.

@3 gebt ferner baraud Bervor, Daf man an gwei
verfchiedenen Orten, wenn man nidyt abjolut diefelben
Rolhmaterialien gur Verfiigung hat, nie mit. einer glei-
chen Mifchung verfchiedener Robhjtoffe arbeiten Fann,
und Ddafi mithin bad frither fo dngftlich bewabrte Ge-
heimnif Der Jufammenfepung der Maffen vollfommen
uberflitfjig ift, da bie Werfthiedenartigfeit Der eingelnen
Thonlager immer eine ver{dhiedene Sufammenfepung ber
Maife bedingt.

Plajticitat. Wit dem Namen Plafticitat begeich=
net man die Gigenfchaft gewifjer weicher Kbrper, un-
ter Der Hand Ded Arbeiterd jebe beliebige Form angu-
nehmen. - Gine Maffe, welcher diefe Gigenfdyaft in ver
baltnifmadpig hobem Grade zufommt, nennt man fe tt,
eine folche, in welcher fie gering ift, mager oder furs.

Die PBlajticitat ift Fein abfoluted BVedingnif ur
Bearbeitung der Maffen, — in der namentlich frither
ublichen Fabrifation ded weichen franydiifchen Porgel-
[and avbeitete man mit vdlig unplaftifchen Maffen; —
fte ift jeboch Die am meiften erwinjchte Gigenfdhaft der
Xbone, da Daburch dad Formen unendlich erleichtert
wird.

Den Grad der Plafticitat einer Maffe zu Geftimmen,
bat man Feine fichere WMethode, denn die Plajticitdat ein
und derfelben Maffe ift febr verfchieden, je nadh ihrem
Wafjergehalt und je nach der grofern ober geringern
Pertheilung der Beftandtheile der Maffe.
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Wenn man 3wei verfchiedene Maffen bat, in denen
diefe beiben Verhaltniffe gleich {ind, die alfo gleichen
Waiffergehalt und gleiche Feinbeit Haben, fo fann man
ibre relative Plafticitat beftimmen nach der Ringe, bid
3u weldher man einen BValen audrollen oder ausprefien
fann, obne ibn ju jevveifen.. E8 bleibt Died aber im-=
mer nur eine jiemlich unjichere Probe, die nur ein in
folchen Verfuchen fehr geitbter Urbeiter mit anndaberns
ber Genauigfeit ausdfithren fann.

Von allen im WMineralveich vorfommenden Korpern

ift ¢8 nur Der Thon, der diefe eigenthitmliche Gigenfchait
Der Plafticitdt befibt, und Dem Thon wird fie nur durdh
bad Darin entbaltene wafferbaltige Thonerdefilicat ers
theilt. Dad Thonerdebydrat und die wafferhaltende
Riefelfdure find beived gallertartige Subftangen; feined
von ibnen ift ivgendwie plajtifch, weber im reinen Su-
ftande nodh nach der Vermifchung. G mup daber die
Plafticitat alé eine ausdfhlieplidh dem Thon eigenthiim=
liche Gigenfchaft beseichnet werden.  FMoch mehr. Der
Ihon befitt diefe Gigenfchaft nur unter gang beftimmten
Umftanden. Gr ift nicht mebr plaftifch, fobald er durdy
ustrodnen an der Luft einen gewiffen Theil feined
nur mechanifch beigemifchten Waffersd verloven bat; er
ift ebenjo wenig plajtifch, fobald man ibm einen Uebers
fehup von Waffer qugefest hat. Im erjtern Falle nimmt
er feine Plafticitat aber wieder an, wenn man ihm
Waffer yufest, tm gweiten Falle, wenn man dag ju viel
bingugefitgte Wajfer wieder entfernt. Seine Plafticitit
wird volftandig vernidytet durch ftarfe Grhipung, wobei
bad chemifch gebunvene Waffer entweidht, und Ffann
bann nie wieder hergeftellt werben.
Mt der Plafticitat fteht noch eine andere Cigenfehait
im engjten Sufammenbhange, oder ift eigentlich in fener
eingefchloffen. @8 it Died eine gewiffe Klebrigfeit,
mittelft berer bie plaftifchen Subftangen auch folche um-
hirllen und einfdhliefen und felbft plaftifh machen, denen
biefe Gigenfchaft abgeht. Gany Uehnliches fehen wir
bei anberen flebrigen Kovpern.  Man Fayn 3. B. eine
burchaud unyplaftije Maffe durdy Brefjung formen,
wenn man ihr Bamgenfdleim, Gummildjung, Kleber
oder Geife gufet. Gbenfo fann man fandige oder er-
dige Pulver dburch Jujas von mebr oder weniger pla-
ftifhem Thon volfommen bildfam machen.

Wenn audy die Plafticitat ein Hauptbedingnif Jum
Formen der Maffe ift, fo bietet fie Doch, wenn fie in ju
bobem Grabe vorhanden ift, grofe Schwierigfeiten und
Uebelftinde, Die befeitigt werden miiffen. Gine zu pla-
ftifche Maffe trocnet fhroer und ungleichmapig. Die dar-
aud angefertigten Gegenftande verdndern beim Irodnen
feicht ihre Form und find dem Schwinben febr unters
worfen. Diefe Nachtheile treten fpiter beim Brennen
nody weit mehr hervor, Um Ddiefed u vermeiden, muf
man den ju plaftifihen Maffen nicht lajtifche ober ma=
gere Korper gufegen und dabdurch die Maffe felbft ma-
gerer machen.

@8 finb oben die verfchiedenen Urten der nidyt pla=
ftifhen Korper angefithrt. Wei ihrer Andwabl hat man
fid nady der chemifchen Befdyaffenbheit der yu fetten Maffe
und nach ben Bweden, u welchen der fertige Gegen=
ftand Benut werden foll, 3u vichten. ©8 find entweber
natiiwlich vorfommende odber Finijtlich bargeftelite Kor-

per. LBon Den lesteren wird der gebrannte Thon obex
Der Chamotte am meiften angewandt, und war brennt
man ihn befonderd fite Diefen Swed, ober man benupt
bazu Sderben von gerbrochenen oder unbrauchbarven
Gefafen, die durch Stamypfen und Mabhlen ju Pulver
gerfleinert find.  Soblenflein, Kohfspulver und Holz=
fagefpdane wenbet man nur in gewiffen Fdllen an und
namentlich da, wo man nach dem Brennen febr pordfe
Gegenftande ju erbalten witnfcht. In eingelnen Fallen
bedient man fid) auch Dder Steinfoblenfdhlacten aus
Schmiebewerfjtatten, bie immer mebr ober weniger
Hammerfchlag und Gifenorhd enthalten.

@8 braudht faum ermdbnt u werden, Daf durch die
Beimijchung der nicht plajtifchen Stoffe nidht allein eine
mechanifche, fondern auch eine chemifche Berdanderung
der Majien herbeigefithrt wird. Durch einen richtiq ge=
wiblten 3ufas fann man dbie Schmelzbarfeit einer Maffe
verringern, durch anbere Subftangen fann der unjdhmelz=
barjte Thon dahin gebracht werben, im Feuer u einer
glaftgen Maffe jufammengufliefen.

Die wichtigite Gigenfhaft der nicht plaftifchen Kor=
per ijt die, daf dadurd) Das Sdywinden der ju plaftifchen
Mafie, mandymal big auf ein Minimum, vervingert wer=
Den fann.

Jubereitung der Maffe, Wir haben oben ge-
fagt, Daf Die Veftandtheile dDer Majfe durdhausd gleich=
formig gemiftht fein miffen. & dirfen dDaber in den
Robitoffen Feine fremden Kovper entbalten fein, die ein=

“selnen Stoffe miffen in einem folchen Suftande fein,

daf fie fich gleichformig in Der Mafje vertheilen l(affen.
@8 miiffen alfo bdie eingelnen Beftandtheile eingeln ge=
nommen gleichartig jein, aljo der Thon darf feine Steine
enthalten, Der Sand muf ein gleichmafiged Korn ha=
ben und e8 mup die gange Mafle in fich gleichformig
fein; alfo wenn man mit einem Gemenge von IThon
und Sand arbeitet, o muf an allen Iheilen der Maffe
gleichoiel Thon und gleichviel Sand enthalten fein, wo=
durcd) bie doppelte Homogenitit der Beftandtheile und *
Der Majjen berbeigefitbrt wird. Damit ift durchaus
nicht audgefchlofien, Daf nidpt Bejtandtheile von ver-
fhiedenem BVolum in Diefelbe Maffe eingehen Eonnen;
fobald jeber BVeftandtheil in fich nur gleichartig ift, wird
Die Gleichartigheit der Mafje nicht dDadurch gejtirt. So
pilegt man einen fetten Ihon mit grob gemablenem
Ghamotte gu verarbeiten und errveicht dadurd)y den BVor-
theil, baf Die Davaus angefertigten Gegenitinde weniger
leicht Durch vloplichen Temperaturwechjel ober dureh
Crichutterungen gerftort werden. ©obald der Ehamotte
g[e[d}maﬁtq ‘in Dem Ibone vertheilt ift, bat man aud
eine in fich gleichartige Maife.

Die Gleichartigfeit der eingelnen Beftanbiheile er=
reidit man durd) Sdhlammen und Mabhlen. Die
Gleichartigfeit der Maffen durdy Vermifchen bder ge-
fplammten und gemablenen Bejtandtheile, durdh Knes
ten, ©@dylagen, Formen, Treten der Maife.

Sdlammen. Wenn die Robftoffe in fich nicht
gleichartig find, fondern Beimengungen von verfchiedenem
Bolum und verichiedenem fpezififchen Gewicht enthalten,
und wenn Ddiefe Beimengungen von foldher Bejdyaffens
beit {ind, Daf fie nidht in Die zu verarbeitenbe Maffe
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itbergehen fonnen, oder wenn endlich dad quantitative
Qerhaltnifi der fremden Stoffe nicht gu der Sufammen-
fepung der Majle papt, fo muf man durch Schldmmen
eine Scheidung bewirfen. Dean wird daber namentlich
Xbon fdlammen, um ihn von groberem Sande u be-
freien, oDer man fehlammt Sand, um ihm beigemifchte
Ehontbeile ju entfernen. JIm erjtern Falle ift der ab-
gefchlammte Theil Der werthoolle, im gweiten Der juridf-
bleibende.

Die 3u jhldmmenden Subjtangen miifjen uerft mit
wenig Waffer gleichmagig angerithrt werden. LUm Ddiefes
gu errveichen, find namentlich beim Thon verfdhiedene
Lorfichtdmapregeln erfordexlich, weil jonit leicht ein
Zbeil veffelben in Ddiden Klumpen zufammengeballt
bleibt, die fich nicht im Waijfer vertheilen. Das Waifjer
muf die gange Maffe gleichmdpig durchdringen. Died
gefchieht nur dann leicht, wenn der Thon im mipig
trodfnen Juftande angewandt wird, Feuchte Thonballen
vertbeilen fich fihwierig im Wafjer. Diefelbe Schwie=
vigfeit Dbietet ein ju trodner Tbon, Defjen Theile wie
mit einer Xujtichicht iibergogen jind; Ddiefe [affen fich
nur dann gleichmapig im Waifer vertheilen, wenn man
Anfangd nur wenig Wajfer ufest und fie mit Diefem
burdy fraftiged Rithren und Bearbeiten mit. Spateln
ju mengen fucht. Grit wenn died erveicht ift, fiigt man
1o biel QBaﬁ'gt ju, ald erforderlich ift, um fie Ju fudpen=
Diren. Der Kaolin, der Sand und andere Kdrper er=
fordern feine weiteren Borbereitungen jum Schlimmen.
Beim Thonmergel, beim Topferthon und den febhr plas
ftifchen Thonen mug man dem Schldmmen aber ein
ustrodnen vorangehen laffen, den trocEnen Thon gribs
lich pulvern, diefed Puloer erft mit wenig Wajfer anrith=
ven und bad Schlammen nicht eher beginnen, 68 Ddad
Waffer dad Pulver volljtandig durshdrungen hat. BVeim

Fig.

erjten Anfeuchten ijt e jwecmdapiger, das trodne Thon-
pulver in das Wajfer ju febittten und Damit ftarf ums-
jurithren, ftatt dap man dad Pulver mit Waffer fiber-
giept.

Die Fertleinerung ded trodnen Thons ift febr leicht.
Bei fleinen Majjen erveicht man ed einfach durdh) Bear-
beitung -mit einem bblzernen Schldgel, bei groferen
Mengen bedient man fich am Dbeften einer gufeifernen
Walze, an deren Ure eine lange Sugftange fo ange-
bracht ijt, dap bdie Ave fich in ywei Lagern dreben fanu.
Der Thon wird auf einer nad) innen fhwady gerdlbten
Tenne audgebreitet und durch die burd) Urbeiter vor=
wirtd und vikwirtd gejogene Walze jerdrictt.

Die Vertheilung der thonigen Maffen im Wajfer
und das cigentliche Schlammen gefthieht auf yerfdhies
Dene Weifen, je nach der Befhaffenbeit der Robitoffe
und nach Der ju bearbeitenden Menge.

Bum Schlammen von Sand und anderen nicht pla=
ftifhen Stoffen obder Bei geringen Quantititen von
Xbhon bebient man fich jum ufrithren einfach grogever
Faffer, in denen bolzerne Syatel durch rbeiter bewegt
werDen.  Um dabei Kraftaufmand u exfparen, thut man

" wobl, die hdlzernen Sypatel an einem ledernen Riemen

ober einer eifernen Kette fo an der Decfe ded Urbeitsds
raumesd aufyubingen, daf die Spatel gevade Den Boden
Der Fdffer berithren.

Bei der Vevarbeitung von groferen Duantititen
oder bei fettem Thon reicht eine folche Borrichtung nicht
aud, man muf alddbann fraftigere Hilfdmittel amwen=
den.  Man bebient fich dagu febr mannigfacher Bor-
ricdhtungen, die je nach Der Menge ded Wajjers, welches
man 3u feiner BVerfiigung hat, ihre Vorziige haben.

Fig. 1205 geigt die cinfachfte Borrichtung, bet wel=
her Dad Schlammen faft ausfchlieflich durch fliefended

1205.

Waffer gefchieht. E8 ijt bie Schlammerei von St. Drieix
und Gornwall. Dag faolinifthe Geftein wird in ein
grofied Refervoir A gebracht und auf diefed durd) einen
Ganal ein ftacfer Wajferftrom geleitet, Der Die feinen
Ebhontheile @ mit feinem Sande in die Hobe veift, wib=
rend Die ungerfette Gejteindmaffe bei & am Boben lie=
gen bleibt. Der Thonfdylamm fliept durch eine Rinme
¢ nath B ab, pajjirt dabei durch dad Sieb £, auf dem
alle groberen lnveinigfeiten, Holy u. Dergl. juriid-
gebalten werben. Der Sand und Glimmer, wenn bdas
®ejtein folchen entbhalt, lagern fich am Voden von B
ab und ber reine Thonfchlamm flieft durch die folgende
Rinne in den grofen Vebdlter C ab.  Hier fetst fich
der Thon bei (angerer Rube ausd dem Waffer ab und
biefe8 witd durdh die Deffnungen 1, 2, 3,4 abgezavft.

Gine andere Schlammoorrichtung ijt in Fig. 1206
geyeichnet,  Sie bejtebt ausd einem ftarfen Holzernen
@ylinder A, der auf ciner Welle B mittelft Der eifernen
Sdhienen K befeftigt ift. Der Thon wird durdh den
Rumypf L eingetragen, das Waffer flieft durch das
Robr I auf ber andern Seite 3u.  Die Welle B ruht
in Lagern & und trigt an ihrem Ende dad Stirnradb H,
welched durch Eingriff in ein andered NRad in Umbre-
bung verfet wird und Daburch dad Faf A cbenfalld
preht. Durch die Bewegung rveiben fich die Thonjtiice
gegenjeitig auf, der Schlamm vertheilt fich in bem Waf-
fer und diefed flieft, wenn ed Dad Miveau C erreicht
bat, durdy den Rumpf D ab, falt in den Bebalter- K,
worin e§ Sand abfeist, und flart fich davauf in dem
Refervoiv . Die beiden legteren Upparate E und F

;
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find in unfever Jeichnung in ju fleinem Maftabe ge-
geben, ihre Dimenfionen haben fich nach dem Duantum
Ded 3u eryeugenden Schlammesd ju ridyten.

Fig. 1208.

Jn vielen Steingutfabrifen trifft man C(iegende
Gylinder, in Denen eine Flitgelvoelle angebracht ift.

Die Cylinder find entweder ovben gefbloffen, ober
" in Der WMitte gefvalten, jo daf fie eine Halbrunde lange
Rinne bilden. An dem einen Gude [dft man einen
continuirlichen Wafferfivom einfliefen. Der Thon wird
durch die Umbrebung der Flirgelwelle aufgerieben, vers
theilt fich in bem LWajfer und flieft am andern Gnde
Ded Apparatd in die Abfaprefervoirs.

Hat man auf die Grfparung ved Waijfers Rickiicht
ju nehmen, fo wenDet man einen ftehenden Cylinver an,
in welchem fich eine ftehende Flitgelwelle dreht. Diefer
Apparat hat gany diefelbe Conftruction, wie die Knet-
und Schneibemajchine, die wir fpater ausfiihrlicher be-
fihretben werden. Der Thon wird Darin mit wenig
Waffer o lange bearbeitet, 6i8 er einen gany gleich-
mapig diden Brei bildet. Diefen [aft man dann in
ein gridpered Gefdf fliefen, rithet ibn bdarin mit
mebr Waffer an und beginnt hier evt Yasd eigentliche
Schlammen.

Wie weit man das Schlammen ausdebhnt, muf fich
immer nach der Befchaffenbeit der dargujtellenden Maffe
vichten.  In jolhen Fillen, wo ed fich nur um die Ab-
{heidbung groberer mechanifcher BWeimifchungen, wie
3. B. von Steinen oder febhr grobem Sanbde, handelt,
ift ein einmaliged Anrithren mit Waffer genirgend, in
bem nidht 3u confiftenten Schlamme fesen fich folche
Stoffe faft augenblictlich ju Boden und Fomnen durd
einfaches Ubgiefen getvennt werden. Anbders ift ed bei
der Darftellung feinever-Maffen. Man hat dabei mandh=
mal mehrere Schlammungen nach einander vorzuneh-
men und dabei Pen Schlamm mit weit mebhr Waffer gu
perDimen.  In Dem erften Gefaf fepen fich bann die
grobiten Stoffe ab, im gweiten und dritten fammelt fich
feinever Sand 2., im lepten lagert fich der Thon ab,
Der Dann allerdingd einen hohen Grad der Reinbeit er=
langt. @ebr gut und leicht ausdfithrbar ift die Ubjdyei-
bung Ded Sandes, wenigftend Ded grobern Theils defs
felben, wenn man den Schlamm durch eine lange Hin-
und herlaufende Rinne mit moglichjt wenig Gefalle lei-
tet.  Bei Der langfamen Bewegung der Flirfjigkeit finden

Mudprate:Stobmann, Tedn. Ghemic. Anbang I.

e 11 Deln.

Die groberen, fdhwereren Theile Jeit, fich gleich Anfangs
am obern Gnbe Der.Rinne abzulagern; in dem Mage,
wie dann die Flufitgfeit vorwirtd flieft, fest fich audh
Der grofte Theil Ded feinen Sanded ab,

Mabhlen. CGin Mablen ved IThons ift felten erfor-
betlich, Da Diefer fich Dinveichend leicht auf andere
Weife gertleinern (aft.  Nur in eingelnen Fillen, wo
man durd) Jujas von einem Theil trocnen Thonsd ju
bem im voben Suftande feuchten Thon eine Bocknere,
fteifere Maffe Ddarftellen will, fann e8 erwimfht fein,
Den Thon vorber in ein grobliches Pulver ju verman-
Man bedient fich dagu febr jwecmafig deffelben
Appavatd, weldher jur Jerfleinerung der Gichenrinde
jur Lobbereitung dient, einer Lohmithle, die wir Vo, III.
&. 1653 befchrieben baben.

Auf Wirhlen gerfleinert man nur die febr bharten
Sorper, wie Quary, Feuerftein. Feldfpath, Chamotte 2.
Da diefe bei ibrer grofen Hdirte aber febr rajh Ddie
Mithlen abnugen wirden, fo nimmt nran mebhrere Vor-
bereitungen damit vor, um fie vorber in ein grobliches
PBulver ju vermandeln. G gefehieht died durd) das
Abfchreden, Stampfen, Suetfchen.

W einen Stein abjuichrecen, erhist man ihn
jum Glithen und [(aft ibn dann durd) Uebergiefen
mit faltem Wajfer vafch erfalten.  Sum Ausgli-
ben Gedient man fich entweder Flammodfen mit [ie=
gender Soble, oder Schachtofen, in Denen die Steine
mit abwechielnden Schichten von Brennmaterial aufge-
bauft werden, wodurd) ein continuirlicher Betrieb mog-
lich wird, ober endlich bilbet man aus den Steinen mit
dem Brennfioff meilerartige Haufen. Die erfte Methobe
ift jedenfalld Die fojtfpieligite, Die jweite die billigfte,
Pan fann Ddabei jeden Kalfofen benugen. Da, wo
eine. BVerunveinigung der Maffen durch Afche ober
Schlacten nicht ftattfinden darf, wird man aber immer
Die erjte Methode anmwenden, voeil fie am rveinlichiten ift.
Pean benupt dazu dad billigite Brennmaterial, Stein-
foflentlein.  Namentlich Geim Glihen Der Feuerfteine
ift e8 angurathen, nie Hol3 ald Brenmmaterial anyu-
wenden, weil durd) den Ginfluf der alfaliveichen Flug-
afche fich leicht eine glajige Maffe auf den Feuerjteinen
bilbet, Die fpdter nachtheilige Ginflitffe bei der Berar-
beitung herbeifiihren fann (Gentele).

Sieht man dann Ddie rothglithenden oder dodh jehr
beifen Steine in ein vor dem Ofen angebrachtes Refer-
poir, weldhed mit Faltem Wajfer gefiillt ift, fo Ednnen
fte, burd) die pldpliche Molecularveranderung, bdarin
fehon 3u grobem Pulver gerfallen, oder fie jerflirften doch
in allen Richtungen und find mit feinen @yprimgen durdy-
ogen, bie die fpdtere Serfleinerung erleichtern.

Die fo miwbe gemachten Steine werden auf el
perfthiedene Weifen reiter gerfleimert, entweder durch
Stampfen oder Duetfthen. Die Stampf= ober Podh-
werfe haben die Unannehmlichfeit, daf fie ein unertrig-
liched Gerdufih verbreiten, daf fle, wenn fie nidht auf
einem Dejonderd vovgerichteten Fundament conjtenivt
find, Die ®ebaude fo ftarf erfchitttern, daf entweber
febr “ftarte WMauern ober Haufige Reparvaturen erfor-
berlich find, Daf fle Doch nur eine indgige Feinbeit
erxeichen laffen, und Dap fie endlich Durch die unwer-
meidlich fehr ftavfe Abnubung der eijernen Schube die

6
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Majfe leicht vevunreinigen. Dran hat daber in neuerer
Beit ihre Amvendung mebr und mebr befchranft. Wir
haben mebrfach Seichnungen jolder Stamphwerfe gege-
ben und fonnen Ddaber auf die Artifel Gold (V0. IL
S. 1114), Schiefpulver (Bo. 1L &. 1244), Del
(Bb. IIL. &. 688) venweifen.

Die Quetichmithle, welche in Der ﬂ.or;e[lmmmnn—
factur ju Geored und vielen anderen Fabrifen ange-
wandt Witd und jich feit Jahren voryiglich bewdbrt hat,
ift in §ig. 1207 davgeftelit. Sie unterfcheidet fich Da-

Fig. 1207.

burdy von dhnlichen Mithlen, Ddaf Ddie ftebenden Liufer
fich nur um ibre Are dreben, aber feine vormirts fdhrei-
tenbe Berwegung haben, und daf der Bodenitein ficy in
borizontaler Richtung um feine Are drehr. A ift die
vertical ftebende eiferne Welle, die unten in dem Lager
C rubt und oben durch bas Sahnrad 2 und ein Frieh
mit einer Dampimafchine oder einem LWafjerrad in BVer-
bindbung fteht. Wn ibrem untern Tbeile ift der Boden-
jtein M Dauerbaft befeftigt. Auf vem BVobenjtein ruben
Die beiben Laufer £ mit ibrem ganjen Gewichte und
Diefe werDen burch Die ifnen Durch die Motation bes
Bodenfteind mitgetheilte Reibung in Umbrebung ver=
fest. Weide Laufer find durch eine gemeinfehaftliche
ftacfe eiferne ve B, auf welche fie lofe aufgezogen find,
fo baf fie fich wum Ddiefelbe dDreben fonnen, verbunben,
und bdiefe wird an ihren Gnden von el auf= und ab=
wirtd beweglidhen Lagern 7' gebalten. Die Axe B
bat in der Mitte eine vingformige Crreeitering B, durd)
welche die Welle A frei pafiivt. Die Lager 7' find in
Fig. 1207 (T) in ber Seitenanficht gegeben, weldhe den
Mechanidmus genauer geigen wird.  Sie beftehen ausd
Den eigentlichen vingfdrmigen, oud ywei Theilen ufam=

mengefchraubten Lagern, am Denmen an ihrem untern
Gnbe eine lange Stange ¢ befeftigt ift, die frei in ben
beiben Ringen oo gleitet. Diefe Beweglichfeit der La-
ger ift unbedingt erforderlich, damit die Ldufer freien
@pielraum baben, fo daf fie fich beben, fobald jie einen
gropern Stein treffen, den fie durch ibr blofes Gewidyt
nicht auf einmal gu jerdrifen im Stande find. Konn=
ten fie Diefe aufedrtd gebende Vewegqunyg nicht machen,
fo wiirde in einem folchen Falle der Wiberjtand fo grof
werben, daf Dder gange Mechanidmus gertvimmert wirbde,
ober Dodh grofere Befchdadigungen eintreten Ednnten.

Den Bodenftein und die-Laufer diefer WMithle fertigt
man entweder aud Gufpeifen oder aud hartem Sandftein
an. Das erftere wird man immer wablen, wenn 8 fich
um die Jertleinerung von Subftangen banbdelt, die ju
einer nicht abfolut farblofem Maffe vermandt werben
follen. Sur Serfleinerung ded Feldjpathd und ber ubri-
gen Beftandtheile der rein weifen Vorzelanmafie fann
man aber nur Sandjtein anwenden, reeil von dem Gifen
fich fo viel abreiben wiirbe, daf biefed die WMafje geld
farben founte. Der BVobenftein wird dann duperlich
durdh einen ftarfen eifernen Ring umgeben und ruht
auf eifernen Rippen, Ddie fich in Der Mitte ju einem
NRinge vereinigen, Ddurch welchen die LWelle pafjiet.
Gbenfo find Ddie fteinernen Ldufer auf eifernen Madern
befeftigt, Durch bie Die Wve 5 gebt.

Die Steine find meiftend nach ein oder jwei Um=
gingen der Mithle hinveichend zevqueticht. Das Pul-
ver wirft man Pann auf ein Sieb, welched am gwe-
magigften etne conifche Form hat und fo geftellt ift, daf
Die groberen, nicht durch die Majchen Des Siebes fals
[enben Steine fofort von felbit wieder auf dbie Mible
gurif gelangen und noch einmal ber drifenden und
gugleich veibenden Wirtung der Laufer ausdgefest werben.

Bum Feinmabhlen ber jerquetichten Steine bedient
man ficy mannigfach abgednderter Upparate. Die filr
einen Fleinen BVetrieb fich voryiglich eignende Mithle ift
in Fig. 1209 gegeichnet. Der Bobenjtein a it in
einer aud ftarfen holzernen Dauben gefertigten und mit
eifernen Banden jufammengebaltenen Kufe e befindlich.
Auf ihm rubt der Laufer &, in den Ddie eiferne Welle ¢
mitteljt eined [angern Sapfend und Ded Biigeld mit
Blet cingegofien ift. Die Welle ¢ wird durch einen
fagerving, Der auf dem eifernen Birgel A befeftigt ift,
in ibrer vichtigen Stellung erbalten und tragt an ihrem
pbern Gnde Dad Jabnrad g, in weldhed dad Irieb A
eingreift und e8 in Umbrehung verfest. Das Irieb A
fist auf einer gemeinfchaftlichen Welle, welche mebrere
foleher Mithlen treibt. Um nun jede eingelne WMithle
Beliebig aufer Thatigfeit fegen. gu fonnen, obne den
®ang Dder Gibrigen ju ftoven, ift DevHebel f angebradht,
Der mit einer ringformigen Grweiterung fiber bie Welle ¢
greift und burd) jwei an Diefe Grweiterung angegoffene
DBolzen die BVerbindung der Welle mit dem Rabe ¢ her=
jteit.  Diefe Vorrichtung wird ausd Fig. 1208 Ddeut-
licher werden. Das conifche Rad 72, weldhes in Fig. 1209
mit ¢ begeichnet tft, [duft frei auf Der Welle ¢ und wird
mit diefer dDadurch verbunbden, Daf Ddie Deiden eifernen
Bolzen, weldhe an der ringformigen Erweiterung 772 ded
Hebeld f (Fig. 1209) angegoffent find, fich in greei Aus-
fdhnitte, bon Demen je die Hélfte in dad conifthe Rab,
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je Die Hilfte in den obern Theil der Welle ¢ eingelaffen
ift, einfeilen. 2ojt man daher Den Hebel £, fo werden
Die_beiden Bolgen in die Hobhe gezogen und dasd Rad g
witd fich frei um die Welle drehen, wodurd) die Mithle
jum Stillftand fonmmt.  Soll jie wieDer in Thatigkeit
gefest werderi, fo braucht man Den Hebel / nur anju-
britfen, um duvch den Gingriff der beiden Bolzen die
DVerbindung der Welle mit dem Rabe wieder Dhergu-
ftellen.

Fig. 1208.

Fig. 1209.

Sum Ablajfen bed mit Wajfer 3u einem feinen
&dlamme gemablenen Pulvers ift am untern Theile
eine firr ‘gewdbnlich mit einem Bolzernen Pilod wver=
fcbloffene Oeffnung angebracht. Um u verbitten, dafi
nicht grobere Steine in die ju diefer Oeffnung fithrende
Rinne gleiten, wird leptere durd) ein bewegliches Holz=
ftitf verfehloffen, weldyed nur beim Ablaffen desd Schlam=
med in Die Hobe gezogen wird. Diefe Theile, weldpe
in Der Jeichnung nicht mit Buchftaben begeichnet find,
werDen von felbjt verjtdndlidy jein.

Der Bodenjtein Diefer Miuble ift jtetd ein chlin-
brijher Blod von Sanditein, der in der Kufe befeftigt
ift.- Yan bringt Davan mandhmal die Abdnderung an,
Daf man ibn gang durchbobrt, um die Vewegung bes
Liufers durd) eine durch den Bodenjtein gehende Welle
pon unten 3u bewirfen, auf diefelbe Weife, wie wir 8
gleich bei Der Blockmithle befdhreiben werben. Mand=
mal ift in den Bobenjtein eine Pfanne eingelafjen, in
weldber {ich Die Den Laufer tragenve Welle dreht. Diefesd
Dat aber Den Nachtheil, daf Daburch die ju mahlenden
Gubjtangen in fortwibrendem Contact mit Eifen find, wo-
burdy) unfeblbar eine Verunreinigung herbeigefithrt wird.

DieGonjtruction ded Yiuferd bietet Dagegen mande
DVerfchievenbeiten. Gr bejteht aud Hartem Sanbditein
und feine Form ift bald colindrifd), bald elipfoidifeh;
im erftern Falle find aber an feinem Wmfange jtetd tiefe
Ginferbungen angebracht. Der Laufer rubt entweder
mit feinem gangen Gewichte auf dem Bodenjtein, ober
ed ift eine Vorfebrung getroffen, wm ihn aufauhingen
und ifn dadurch mebr oDer weniger vom Bodenftein u
entfernen.  Die legtere Borrichtung ift in Fig. 1208
1. 1209 angedeutet. Die eigentliche Triebwelle geht durch
eine eiferne feere, in Der fie frei beweglich ift, und wird
parin durd) die Verfchraubung 7 befeftigt. Je nachdem
man die Welle mebr oder weniger in die Hobe {dyiebt,
wird Der ¥dufer dem Bodenjtein gendbert oder entfernt.
Der Yaufer wird in den meiften Fillen nach Art der
gewdhnlichen Mithliteine jugebauen,

Gine Mithle, deren Laufer mit feinem ganien Ge-
widht auf dem Wodenjtein ruht und die einen Durdy-
meffer von 0,7 Meter hat, fann man bei vier mgdngen
in der Winute je nady der Hiarte des Material mit
40—380 RKilogr. Material bejhicfen. Sie mablt in
48 Gtunden 60 Kilogr. Duarifand ober 80 Kilogr.
Feldfpath.  Man thut jedoch wobl, dad Mahlgut in
fleinen Bortionen nach und nach eingutragen.

Gin anderes Syjtem, die fogenannte Vo Emihle,
befteht aud einem Bobenjtein, Durdh Ddefien Auge eine.
Welle gebt, die an ibrem obern Gnde drei ftarfe Hori-
sontale Arme trigt, an welchen verticale Arme befeftigt
find, Die eine Unzabl fchwerer Steinblocke vor fich Der-
fthieben. Die lehteren wirfen ald Laufer. Die Blod-
mithle Fann vortheilhait in grdferen Dimenfionen aus-
gefithrt werben und liefert weit mehr Material, wie die
befchricbenen fleinen Mithlen. Sie ift dabher jept in
fajt allen grdfieren Gtablifjements eingefiibrt. Fig. 1210
giebt einen verticalen Durchfchnitt der Blodmithle,
§ig. 1211 einen hovizontalen Durdhfchnitt in der Hohe

Fig. 1210.

Der Steinblocte. Sie bejteht aud einer ftavfen holzer-
nen Kufe, die.in Der Hohe ded Vobenjteind jo abge-

G‘
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fdhragt ift, daf bad Mablgut fich nicht in den Kanten
ablagern fann.  Der Bobenjtein ift mit 72 begeichnet.

Fig. 1211,

Durdh fein Auge gebt eine fegelformige eiferne Hille 7,
weldye im Junern der Mithle mit Holz umgeben ijt, das
mit dag WMablgut nirgend mit Gifen in Berithrung
fommt. Durch die Hulle /' gebt die eiferne Welle a,
an der oben brei ftarfe eiferne oder bolzerne Arme ¢
(in §ig. 1211 2) befejtigt find, und diefe tragen wie=
ber je drei Urme p, die aber den BVobenjtein nicht be-
vilhren und dagu Ddienen, um die Steine & ju fehieben.
Am anbern Gnde der Welle @ ift Dag eiferne Rad »
aufgefeilt, in velched ein Trieb eingreift.

Gine Abnliche Blockmihle mit vier Armen ift in
§ig. 1212 in Anficht davqeftellt.

Fig. 1212,

Mit einer Blodmiihle, deren Bobenitein einen Durdy-
meffer von 2 Meter bat, fann man in 24 Stunbden
240 Rilogr. Quary mablen.

Die ju mablende Subftan; wird in Form von gro-
Bem Pulver, wie e8 in den Quetfchmihlen erbalten
wird, mit Waffer jufammen in die Blodmiihle gebracht
und wird darin durdy die RNeibung der Steine fo weit
aepuloert, bié ein gang gleichmafiger Schlamm entfteht.
Beim Mahlen ijt, foroohl bei diefen wie Gei den vorber-

befchriebenen Mithlen, ju beachten, daf bie Bewegung
weber u rafch, nody ju langfam fei. Bei ju rafdhem
Gange wird dag grobe Tulver leicht im Waifer aufge-
fdemmt und entzieht fich fo der Wirfung der Steine.
Bei gu langfamem Gange fept fich) dagegen leicht bas
Pulver fo feft swifhen die Steine, daf diefe manchmal
feit an einanber gefittet werDen und nur durch die grofte
Sraftanftrengung mit Brecheifen wieder getrennt werben
fonnen.  Diefed tritt namentlich leicht am Gnde Der
Operation ein, wenn dad Ganze auf einen gleichma-
Bigen Grab ber Feinbeit gebracht ift. Dad Verfitten
ber Steine gefdhieht nur, wenn man Quary, Feuerftein
ober Feldfbath mablt; ber Thon und die Kreide haben
biefe Gigenfchaft nicht; fie verhindern fogar, wenn man
fte sufesst, Dag Verfitten.

Der Feinbeitdgrad, 6id ju welchem man das Mahlen
treibt, ift {dhwer gu befchreiben. Man rvichtet fich Dabet
meift nach dem Gefithl, weldhed der Brei beim Reiben
ywijdhen den Fingern giebt. G8 gehdrt bei feinen
Majjen jedoch viel Uebung und Crfabrung dagu, um
Diefen Punft gang richtig ju treffen.

Wm etwa nody borhanbene grobere Theile abju=
fonbern, [aft man den in Wafjer vertheilten Schlamm
burdy Siebe von verfchiedenen Feinbeitdgraden fliefen.
Die Siebe find anf einem grofern Kaften fo aufgehangt,
bag ibnen durd) Hanbarbeit ober durch Majdhinentraft
entoeber eine hin= unb Dergefende, ober o8cillivende
Bewegung ertheilt werdben fann, woburd) das Durdy-
fliefen bed Schlammesd befordert wird.

Mifchung der Mafie. Man fann wobhl anneh=
men, baf jede Topfermafle ausd verjdhiedenen Beftand-
theilen gufammengefesit werden mup. Man wird in der
Ehat felten einen Thon finden, der obmne alle weitere
Bufage aud) nur u ordinaivem Gefchive ju verarbeiten
wire.  Fir die gemeine Topferwaare find e gewidhn=
lich ywei verfchiedene Thonarten, ein magerer und ein
fetter, Die man nadh erfabrungémifigen Sigen annd=
bernd jufammenmifdht. In folchen Fillen fommt e8
natirlich nur auf Approrimationen an, und man wird
fich nie viel Sorge um die Ginbaltung genauer Wor-
fdyriften machen, Gang anderd ift e8 aber bei Der Ver=
fertigung von feinem Gefthiry, bei der Porzellanfabris
fation 2., yoo Aled von einer fajt abjolut genauen Gr=
reidhung einer einmal fich erprobt habenden Mijdyung
anfommt. Wan fonnte die Robftoffe in dem Verbhilt=
nif abwigen, wie fie jur Fabrif geliefert werben.
Diefed hatte dann aber ben Uebelftand, baf man von
Dem ftetd variivenden Whajfergehalt abbingig rdre, 8
wire gang unthunlich bei folchen Stoffen, die erjt durch
&dhlammen u. {. w. von fremben Beimifchungen befreit
werben mitffen.  Dedhalb wendbet man jept gang allges
mein Dag Abmeffen Ded Schlammed an, in dem Su-
ftanbe, wie er aud ben Mithlen Fommt, und regulict
die Mifchungsoerbiltnifie nady Volumtheilen des Schlam-=
med.  Um auf diefe Weife mit Sicherheit operiren ju
fonmen, muf in Dem Schlamme aber jededmal daffelbe
Verhaltnip swifdhen feften Stoffen und Waffer beftehen.
Died erreicht man dadurch, daf man dem fertig gemal-
fenen &dylamme in der Mithle fo viel Waffer ufeist,
Dag ein beftimmtes Volum deffelben einem gewiffen Ge=
widgt entfpricht. A8 Volumeinheit fann man jeded
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Beliebige Mapgefdp wablen, mit weldem man eine
Probe Ded Schlammes ausd der Mithle nimmt, ibn wiqt
und Dann o viel Wajfer jugiebt, bid daffelbe Maf dad
richtige Gewidht erveicht hat. Jn englifdyen Fabrifen
roenbet man al§ LVolumeinbeit dag lanbdedibliche Hobl=
mafp, die Winte, an, welche genan 20 Ungen Wajjer
fapt. @ine Binte Schlamm wird um fo viel mebr ald
20 Ungen wiegen, je concentrirter der Schlamm ift, und
diefe Goncentration drivt man in Ungen Gewicht aus.
Wollte man emen Schlamm Ddarjtellen, von Ddem eine
Vinte 25 Ungen wiegt, und man finde bei der erften
Probenabme, dag fie 27 lingen wiegt, fo wirde man
durch allmdlige8 Sugeben von Waffer in Der Mithle
Pen Gehalt fo weit herabbringen, daf bei Der [ehten
Wiagung die Binte gerade dasd Gewicht von 25 Ungen
hat. Diefe Methode ift ungemein einfach und macht
alle Analyfen unnothig, da man ficher ift, immer Die-
felbe Menge fejter Veftandtheile in einem unverander:
lidhen Lolum ju haben.

stone).  Der Feuerftein und der Cornifh=Stone werden
auf Blodmibhlen gemahlen und ald8 Schlamm in die
Rehalter ¢ und d gebradyt. Der Kaolin und der blaue
Thon werden im gefbldmmten Suftande und wieder
audgetronet in den Handel gebracht, fie braudhen da-
her nur wieder mit Waffer angerithrt ju werden. Died
gefdbieht in den Apparaten a und b, welde eine gang
dfnliche Gonftruction wie die Blocmithlen haben. Der
Kaolin wird in @ 6i8 ju einem Gewicht von 26 lngen
pro Pinte, der blaue Thon zu cinem Gewicht von 24 Un-
3en pro Pinte gebracht.  Der Feuerfteinfhlamm in e
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Hat man fo jedem eingelnen Schlamme die richtige
Sufammeniesung gegeben, fo fann man die Lermifchyung
vornefmen. E& Ddienen daju gewdhnlich grofe flache
Referooird, in welden in verfdhieDenen Hohen Pilode
eingefchlagen find, welche Den Stand einer jeben ein-
elnen Schlammiliffigfeit geigen.  Man (4Gt bon Dem
Schlamme A bi8 jur Hohe ded erviten Lflods, von dem
Sdylamme B 6i8 jur Hobe ded jweiten, von C bis zur
Hobe ded dritten Bilodd ufliefen.  Aled wird durd)
gelinded Wmrithren wobl vermifcht und dann nur mog-
lichft furge eit vor Der weitern Vevarbeitung der Rube
itberlaffen, weil fonft die fpezififh fdhwereren Iheile
einer Mijcbung allmilig Beit finden wiwden, fidh 3u
Boben zu fepen, wodurd) die Maffe ungleichformig wers
Den witrde.

Der Mifchapparat, welcher in englifdhen Steingut-
fabrifen angewandt wird, ift in Fig. 1213 bdargeftelt.
Die Rohmaterialien find: Kaolin, ein blaner Thon aus
Dorfetihive, Feuerftein und verwitterter Granit (cornish
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wiegt 311/, big 32 lngen, der Cornifh-Stone in d 30
6ig 31'%5 Ungen. Der Thonjhlamm wird in die bei-
Den Raften e und /' je 6id ju der Hobe, welde ein fir
alle Mal an den Mapflaben s begeichnet ift, gebracht
und dann durch Oeffnen von Schiebern durcdh Rinnen
in bie Gijterne ¢ abgelaffen. Durdh abhnliche Rinnen
fliefen Der Feuerftein- und Cornifhftone{chlamm qus den
Bebaltern ¢ und d, worin fie vorher gemejfen find, nach
¢ ab und werben hier durd) Mmrithren mit dem fibrigen
Schlamme vermifeht. Um die Mijchyng nod) vollfom=
menet ju machen und um gugleich alle fremdartigen, durdy
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ufall in die Maffe gefommenen Subftangen, wie
Holy u, dergl., abjufondern, [Aft man den Sdylamm
aud g durch eine Furge Rinne in den Ivog £ fliefen,
in Deffen Boden drei Locher ¢’ befindlich find, unter des
nen drei runbe Siebe von Seidenbaartuch Durch Den
Rabhmen p gebalten werden. Der Rahmen p febht
burch die Stange d’ mit einem Ereentrif in Verbin-
bung, welded durch eine Triebwelle mit der Damyf-
mafdhine in Verbindung fteht. Durch die Bewegung
Ded Greentrifs wird die Stange d' und durch fie der
Rabhmen p mit den Sieben fortwihrend hina und her=
gezogen und Ddadurch die Filtration ded Schlammes be-
{chleunigt. Der gefiebte Schlamm fallt in dag Refer-
voir - und wird aud diefem durdh eine Pumype j durdy
eine unterirdifche Robrenleitung in die Rinme £ ge-
fdhafft, von wo er auf einen jweiten noch feinern Sieb-
apparat ¢’ fillt und fich endlich in dem Bebalter 7 fam=
melt, um durd) die Pumype 222 feinem fernern Beftim-
mungsorte gugetrieben it werden.

Audtrodnen ded Shlammesd. Der Schlamm
ift in Dem Sujtande, wie er aud dem WMWifhapparat her-
vorgebt, mit fo viel Waffer vermiftht, daf er fich nodh
nicht ju Gefhirren verarbeiten [ift. Der Ueberfchuf
an Waffer mup ipm entzogen werden und died gefdhieht
auf mebrfach verfibiedene Weifen. Namlicy durch Ab-
trocEnen an der Luft, durch Abforption, durd) Abdamypfen,
burch Preffen.

Das Abtrodnen ded Schlammed an der Luft
fann wobl mit Bortheil nur in warmen Gegenden dudge-
fithrt werden, da e fonft ju lange Seit erfordern wiirde.
Wan bringt ihn in grofe flache holzerne Kaften, die der
freien Mittagdjonne audgefest find und bei Regenmetter
mit bolzernen Deceln verfibloffen werden. Der Schlamm
verbleibt Darin fo lange, bid er hinveichende Gonjifteny
gewonnen hat, um fich verarbeiten gu laffen. Dasd grofe
Areal, welched jur Unterbringung diefer BVebdlter er=
forderlich ift, fowie Die fortwibrenden Reparaturen,
welche Durd)y Die Faulnif Der Holztheile nothroendig
werDen, machen Ddiefe MetFode Ded ITrodnend in allen
groferen Fabrifen unmoglich.

Die BVerbichtung ded Schlammed durch Abforption
Ded Whaiffers gefchieht, indem man thn in grofere Kaften
von fcharf getroctnetem Gips bringt. Die febr ftarfen
pordjen Wande faugen das Waffer mit grofier Vegierde
ein und [affen nach Furger Jeit eine geniigend audges
trodfnete Majfe jurincf. Das Waffer wird am_rafdeften
am Boden ded Gipsfajtensd abforbirt, weil bhier bdie
grofite Flache ves pordfen Materiald mit vem Schlamme
in Berithrung ift. G lagert fich in Folge deffen eine
Sdhicht febr compacter Maffe am Boden ab, bdie das
Waffer Ded8 noch Ddaritber ftehenden Schlammes nur
Langfam durchlapt. Wolte man abwarten, 6i§ audh
Der obere Theil genitgend Ddicht geworden ift, fo witede
Die am Boden befindliche Maffe fo feft werden, daf fie
fpater nicht gut ju vevarbeiten fein wirbe. Um Ddied
gu vermeiden, hebt man nach einiger 3eit die am Bo-
Den befindliche Dichtere Schicht in die Hohe und [apt
Den davitber ftehenden Schlamm mit dem Gipshoden in
Berithrung fomngen, und erreicht fo eine volfommen
gleidymapige Austrocfnung der Maffe und fann fpater

Den gamgen Klumpen mit Leichtigfeit aud dem Kaften
heben,

Diefe Methode, obgleich fie ein fehr quted Nefultat
giebt, ift Doch nur in Eleinen Fabrifen anpuwenden, weil
fe viel Plap und Audgaben fire Arbeitdlohne erfordert.
~ Die Bervampfung durd) Finftliche Warme
ift febr foftipielig, da fie einen grofen Aufwand von
Brennmaterial bedingt. Sie wird aber, da nur auf dieje
Weife in Furger Jeit grofe Maffen von Material ju be-
fhaffen find, in allen groferen Gtabliffements ange-
wandt, und ywar namentlich in Steingutfabrifen. Die

“Porzellanmaffe wird dagegen ftetd durch Breffung ver-

Dichtet, weil jie durch dag Verdamypfen ibre Plafticitdat
mebr pDer weniger verliert.

Da ¢8 bei der Verdampfung wefentlich ift, moglichft
an Brenmmaterial ju fpaven, jo fucht man Ddie Hige
Dadurd) audjunupen, dap man die Pfannen, worin die
Mafie eintocht, moglichit flach und fchmal macht und
ihnen dagegen eine mdglichft grofe Lange giebt. Sie
find gewdbnlich 14 ol tief, 4 Fuf breit und haben
eine ¥dnge von 80 6i§ 100 Fufi und mehr. Die Pfan-
nen find ftetd aud Steinen gemauert, da Gifen der Roft-
bilbung wegen nicht anwendbar ift. Die dagu dienens
Den Steine macbt man mdglichjt lang und ftellt fie auf
die hobe Rante auf flach gerwdlbte Gurtbdgen, unter
Demen Der Fewerraum befindlich ift.  Je langer bie
Steine find, um fo weniger Stigpuntte brauchen fle,
wodurch an Gonftructionsfoften und Brenmmaterial ge-
fpart wird. Nue in feltenen Fallen [aft man die Bfanne
aud einem Raum beftehen, fondern theilt fie gewdhnlich
durd) Swifchenwinde in drei bis vier Eleinere Pfana
nen, Die dDann aber durdh daffelbe Feuer gebeist werden.
Jn Den vom Feuer entfernteren Theilen wird der Schlanum
nur gelinbe erwdrmt. Diefed, fowie die Rube, in der
er fich befindet, veranlapt leicht eine Wbfheidung der
{dhroereren Theile am Boben und alfo eine Entmifdhung
der Maffe. Dagegen in dem Theile der Bfanne, welcher
unmittelbar iber der Feuerung liegt, ift der Vrei in
fortwdbhrendem Aufwallen begriffen, wodurdy eine innige
Mifhung herbeigefithrt wird. Geft nachdem Ddie Maffe
eine folche Gonfijteny gewonnen bat, dag feine Abjdhei-
dung mebr mbglich ift, darf man dasd Feuer magigen.
Bei getheilten Pfannen wird die Maffe in der dem Feuer
unmittelbar audgefesten Pfanne juerft die erforderliche
Gonfijteny erlangen. Diefe wird dann entleert und aus
Der gweiten Pfanne wieder gefillt, wibrend der Inbhalt
Der Dritten Abtheilung in Die zweite gefdhafit und bdie
Dritte mit frifhem Schlamme Bbefehicdt wird. Durch
Diefed wiederbolte Mmfitllen wird einer Ablagerung der
fchroeren Theile mit Sicherbeit vorgebeugt.

Bum Heizen der Abbampfpfannen witd man fich
jtetd Deé billigiten Bremmmateriald bedienen und hat
Darnach die Feuerungdanlage eingurichten.  Braun=
foblen find bei Treppenrojten fehr gut dagu ju gebrau-
den.  JIn folchen Fabrifen, wo man mit liegenden
Brenndfen arbeitet, Fonnte man vortheilhaft die nuplos
entweichende Hike jum Abdamypfen Ded Schlammes ver=
werthen, wenn man die Ginvidhytung fo trdfe, daf die
Feuergitge von mebreren Oefen unter der Bfanne mim-
Deten, Damit ber Betrieb ein continuirlicher wird.
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Dem Audpreffen ded Schlammes ftellt fich meiftens
bad Hindernif entgegen, daf bdie Majfe an ten Wan-
Den ber Prefiace fo verDichtet wird, daf fie nur fhwie-
rig Dad Waffer aud dem Innern entweichen [dpt. Man
bat daher bid vor Kuriem dad Preffen nur bei der ver=
paltnigmapig febr magern Porselanmafie audgefithrt,
Sn neuerer Jeit ift ed jedoch gelungen, audy plajtifchere
Maffen 3u preffen, indem man bdie Thonfdhicht febr
ditnn machte und ihr eine grofe Oberflache gab. Bon
ben verfchiedenen Shjtemen bat man gu unterfcheiden:
bad Ausprefien mittelft Schraub= oder Hebelprefien,
mittelft Luftoruct und mittelit Drudpumpen.  Die bei=
Den erjten Methoden fitr Poryellan=, die leste fir Stein=
gutmaffe.

Die Schraubenprefle hat den Nachtheil, daf ibre
Wirfung -nachlaft in dem Mage, al8 dad Wafjer ab-
fliept und bie Mafje dichter wird, fo dap fetd Arbeiter
befhdftigt fein miffen, Ddie Preffe von Neuem anzu=
ichen.  Die Hebelprefje, welche durdh) die Belaftung
Ded langern Hebelarmed wirft, 0ibt einen gleichmagigen
Druct aus, der durch dad Ubfliefen Ded Whaiffers nicht
perringert wird. Dad eingige Hindernif, welches ibr
entgegenfteht, ift, daf fie ein febr ftarfed Fundament
fiir Den Stivgpuntt ded Hebeld bebarf, Diefed bewog
Brongniart, inder Manufactur u Seored den Schrau-
benpreffen den Lorzug 3u geben. Die dortigen Preffen
fiben einen Drud von 8000 Kilogr. aud, jie werben
von pwei Avbeitern bedient und faffen je 40 Prefface
mit 6 Kilogr. Maffe.  Dabei werden die Breffen alle
4 Stunden neu befehidt und Tliefern in 12 Stunbden
600 big 700 Kilogr. Majije.

Bei jeder Art von Prefjung befreit man den Schlamm
guvirderft durch Abfegenlaffen jo weit al§ irgend mbg=
lich ift vom LWaiffer und bringt evjt den didern Brei in
bie Wreplade. Die lessteren find aué jtarfem Hanfgarn
angefertigt und werden vor dem erften Gebraud) in fie-
Denbed Oel getaucht, wodureh ein Auffaugen desd Waf-
ferd verbindert und bie Berftdrung durch Faulnif febr
vergdgert witd. Die Sade halten burcdhfchnittlich 300
Prefjungen aus,

Die Preffung oder vielmebr die Filtration mittelft
Luftdrud wurde von Allnaud eingefithrt und bat fich
in Porzelanfabrifen fehr gut berodbrt. Der dazu die-
nenbe Upparat ift in Fig. 1214 bavgeftelt. Gr be-
ftebt aud folgenden Theilen:

1) Aus gwei @hlindern von ftarfem Eifendblech aa,
an Deren oberem Theil Lufthibme bb angebradht find.

Die Gylinder ftehen dDurd) die gebogenen Robren ce
mit gwei grofen Sweiweghdbnen dd in Verbindung.

Die Stellung der beiden Habhne wird gleichyeitig
burdy Ddie eiferne Stange ¢ mittelit Des Hebeld m ve-
gulirt.

Der obere Habn o Ddient dazu, jeden Ghlinder abe
wechjelnd mit einem Robre in Verbindung zu bringen,
burdy weldhed Wajfer aus dem Refervoir L flieht;
auferdem ftellt er die Werbindung mit dem Filter her,
auf welchem Der Thonfhlamm befindlich ift. Auf diefe
Weife communiciet immer einer der Ghlinder mit dem
Aafjerrefervpir und einer mit einem Filter.

Der untere Hahn d dient bagu, die Cylinder nach
einander gu entleeren. Dad Waffer flieft aud ihnen

durdy das 11 Meter Tange Robr ¢ in dad Refervoir A.
Die Habine rerden o geftellt, daf Der Colinder, welcdher
gefillt wird, unten gefchioffen ift, und daf der Eylin-

Fig. 1214.
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ber, aud welchem dad Wafjer abflieft, und welder alfo
ben [(uftoerdimnten Raum berftellt, allein mit den Fil-
tern in Berbindbung fteht. !

2) Aué vier grofen runden Irichtern 77 aud Guf-
eifen, von denen in unferer eichnung nur gwei gegeben
find. . Sie baben einen Duvchmeffer von 1,5 Meter.
Gie find unter fich und mit Dem Ddie Luftverdinnung
bewirfenden Cylindetr Durch ein gemeinjthaftliched Robr
perbunden, von Dem vier Arme j audgehen, die jeber
einent Habhn & tragen, um beliebig Dad eine ober Dad
anbere Filter in Thatigleit ju bringen.

Un einer Geliebigen Stelle Ded gemeinfchaftlichen
NRobres ift ein Manometer angebracht, nweldhed den Grad
Der Luftoerdimnung unter den Filtern angeigt.

Ueber Der Mimdung ¢ jeded Tvichters befindet fich
ein yunded durchlocherted Gifen und auf Ddiefem rubt
eine Sdhicht grober Kiefel, welche den gangen conifdhen
Theil der Tvichter ausdfillt. eber diefer Schicht ift ein
grobed Dicfed Filztuch audgebreitet. Dad Filztud wird
an den Wanben Ded Frichters mit einem Wuljt fefter
Porjelanmajje befeftigt und itber den Fily legt man ein
grobes Tuch von Sadleinen, weldhed bid fiber die Ran=
Der Der Iridhter veicht.,

Wenn bdie fammtlichen Trichter mit Schlamm ge=
fiillt find, wird der cine Der Gylinder @ durdy Oeffnen
ped Habhned 7 aud dem Refervoir B’ mit Waffer gefirllt,
wobei die Luft durch Den Habn & entweid)t. Sobald
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bad Wajfer aud dem Lufthabn ausflieft, dhlieft man
diefenn Habn und verdndert die Stellung der Habne dd
ducdy einen Druct auf den Hebel . Dad Whaifer
flieft dann durdy dad Rohr g ab und ergeugt jo einen
[uftoerdimnten Raum, Deffen Grad durch dad Mano-
meter angezeigt wird , unter den Filtern. Wibhrend
biefer Beit fiullt fich der gweite Chlinder mit Waijer.
Sobald vad Duedjilber im Manometer eine WAbnahme
der Lufteerdiinnung angeigt, wedhfelt man die Stellung
der Habhne d von Neuem und [aft dad Waffer aus dem
poeiten Gplinder ausdfliefen, um Den erflen von Reuem
mit Waijer Ju firllen,

Nach drei 0i§ viev Dyerationen, die jich in 40 bis
45 Minuten ausfirhren lajjen, ift die Mafje hinveichend
perdichtet. Jbr Wajfergebalt, der vorber circa 50 Proc.
Betrug, wird auf ein Finftel veducivt und
bie Mafie erlangt einen bohen Grad von
Plafticitat. Die Schicdht der verdichteten
Majje, weldre fich unmittelbar iiber den
&ilteen ablagert, bietet dem Durdygange
Ded Waffers um fo grofern Widerjtand, je

und Kite's Batent, ijt in Fig. 1215 in quperer njicht

dargejtellt. Gr bilbet eine aud ftarfem Holy angefer-
tigte [anglich vievedige Majfe, die ausd einer Reibe von
jufammengejteliten flachen Bebiltern aa befieht und
purdh eiferne Anfer und Verfchraubungen b4 ufammen-
gebalten wird.  Die Bebilter find ftarfe hdlzerne Bol-
len, inwelche auf beiden Seiten cine flache fajtenartige
Bertiefung und in Ddiefer viele ', Soll tiefe FRinnen
dd cingefdhnitten find, wic Fig. 1216 geigt. Diefe
Rinnen find fammtlich mit einander an beiden Seiten
durch eine Duerrinne verbunden, welche das abgeprefte
Waifer durch die Oeffnungen cc abfliefen (aft. Je
jwei foldher BVoblen, die man mneben einander- ftellt,
bilben cinen Webhdlter, in weldpem der Schlamm ge-
preft wird.  Der Prefjat / wird an EHeine Hafen ¢

Fig. 1215.

bicfer fie ift. Die Arbeit wird um fo mehr
bejchleunigt, mit je weniger Material man
gur Jeit arbeitet. Gine Schidht flitfiiger
Majje von 15 bigd 16 Gentimeter Hobe,
bie fich aui 6 6i8 7 Gentimeter Hobe re-
bucirt, (@Bt fich in 45 Minuten entwiffern,

Wenngleich bei Ddiefer WMethode Ddex
[uftverditmnte Raum die fhnelle Filtration
bewirft, fo haben wir diefe"Methode doch
mit Recht oben ald eine Preffung durd)
ben Luftdrud begeichnet, Da Dad gange Ge-
wicht der Atmofpbhive auf ber Thonfchicht
rubt und fo dad Waifjer aud ibr heraus-
pregt.  Diefer Drut wird um fo erheb-
licher fein, je [Anger bag Abflufrohr Ded
Wajferd und um je geringer der Luftgehalt
ved Wafjerd ift, da Dad Wajfer in dem
[uftverbiinnten Faume die in ihm gelbjte
Luft abgiebt und fo eine BVerringerung bded
Wolumd berbeifithrt. E8 ijt ausd Ddiefem
Grunbe jroeEmdpig, immer wieder daffelbe
einmal von Luft befreite Wajfer anjumwens=
ben. Man wird dazu geyroungen fein, wenn
man an Waffermangel (aborivt, im anbern
Falle ift e jedoch fraglich, ob nidht bie
Druckpumpen, weldye dad Waffer aus dem
untern Refervoir wieder in die Hobe treiben mitjfen, ju
hobe Koften veranfafjen.

Gang daffelbe Lrincip wurde von de Caen ange-
wandt,  Sein Apparat unterfdheidet fich nur von dem
bejchriebenen Daburdy, daf er nicht jur Grzeugung Ded
[uftverdimnten Raums  Wajfer, jondern Wajferdampf
anwendet, den ex, nachdem der Damypf die Mafchine ge-
trieben bat, in die Gylinder einjirdmen und fich Darin
perbichten (aft. De Gaen wendet feinen Appavat jur
Berdichtung der Majffe bei ber Fabrifation der feinen
Favence an.

Gine bdritte WArt Der Prefjung, durdh) Drucpumpen,
wird in englifthen Favencefabrifen mit Grfolg ange-
wandt.  Der daju dienende Apparat, nach Needham
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aufgebangt und mit der Furien Robre 2 verbunden,
welche Dann an die Jweigrohren ee angefdhraubt wird.
Der Schlamm wird durch eine ftarfe Drudpumype ausd
pem Refervoir in dad Hauptrohr £ getrieben und ver=
theilt fich aud Diefem Durch die Sweigrihren € in die
Prefiacke, wo burdh Den durch die Bumpe audgeitbten
jtavfen Druct auf den fliffigen Schlamm rafdy bdas
Waffer abflieft und die Majfe in feftem, febr plajtijhem
SBuftande uriictbleibt. Jebe Operation dauert je nach
der Bejchaffenbeit ber Maffe 1 6i8 21, Stunden, Ddas-
Fitllen und Gntleeren ded Wpparatd 1 Stunde. Die
Mafchine fann, in Der Grdfe wie fie von den BVatent-
tragern audgefithrt wird, 6i8 80 Centner geprefte Mafje
pro Tag liefern.  Die Dauerbaftigfeit der Prepfdcte
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foll Bebeutend erhdht werden, wenn man fie in einer
Lofung von 1 Xh. Alaun auf 300 ITh. Wajfer tranft.

Die ausgeprefte Maffe ift in fich nod) nicht gleich=
formig genug, um fich verarbeiten ju laffen, inbem,
wie oben erwdbnt, die Audtrodnung nie gang gleich-
migig gefchieht. Um Die trodneren mit den feuchteren
Fheilen vollftandig su mifhen, um Luftbladdhen gu ent-
fernen und um bdie Plafticitat ju erbdben, nimmt man
noch verfihiedene Operationen vor, die audh jum Theil
wenigftend Gei Der Wmwendung von rvohem, nidht ge-
feplammiem Thon in der Fabrifation ded gewdhnlichen
Topfergefchivrd und der Jiegel audgefithrt werden, €8
ift Died Dad Kneten, Sdhlagen, Sdhneiben,
Aufdrehen und Faulen der Majfe.

Dag Kneten gefihieht entweder mit den Hinden
ober Den Fifen, meiftend jedodh auf leptere Weife.
Gin Wrbeiter bringt die Majje oder Den rohen Thon
auf einen Ddlzernen Fufboden, breitet ibn {o aus, daf
eine vimde, 3 Hi8 4 3ol hohe Schicht entjteht, und
ftelit fich in der Mitte auf.  Indem er hier den Thon
mit feinen Hacfen eindriift, geht er, immer einen Fup
neben Den andern fegend, vom Mittelpunfte aud in fpi-
valformigen Linien allmalig bi8 jum  dufern Ranbde,
brebt fich Davauf herum und gebt wieder dem Mittel-
puntte ju, wobet er die Fife fo fest, Daf feine Haden
immer auf die Stelle fommen, an Der beim erften Kne-
ten Der vordeve Theil Ded Fufied befindlich war, Bei
ungefehlammtem Thon werden alle Steinchen fich fofort
burdy Dad Gefithl zu evfenmen geben und
fonnen [eicht befeitigt werden.

Die gefuetete Majfe wird u Ballen
von 30 bid8 40 Pfd. Gewicht ufammen-
geleat und durch Schlagen mit einem Fur=
gen, an einem Handgriff befeftigten Brett
moglichit verdichtet. Manchmal fucht man
Denfelben Zwed daburch ju errveichen, dag
man bie BVallen in mehrere Sticfe theilt
und diefe mit moglidhft groper Gewalt ge-
gen ein fibraged ftarfed Brett ober auf
eine Gipsplatte wirft.

Will man eine Mifchung verjdhiedener
ungefdhlammter Thonforten berftellen, fo
Fnetet und Jdhlagt man jebe Sorte fitr fich,
bildet Darauf aud abwedyfelnden dimmen
Ghichten Der Deiden Sorten einen cylin=
brifchen Haufen von 2!/, bid 3 Fufi Hobe
und {dhneidet Dann mit einem etwad gebo-
genen Meffer, welched an Deiben Seiten
mit einem Handgriff verfehen ijt, von oben
nach unten ditnne Spdane von dem Thon-
baufen, wobei alle Steine, welde bLeim
Kneten nicht bemerft find, forgfiltig aus-
gelefen werden. Die {ammtlichen Spine
werden von Neuem gefnetet und gefhla=
gen, big fle gang gleichformig erfcheinen
und feine verfchieden gefdrbten Streifen

ben Golindern geformt, welche 3u Spanen gefchnitten
und von Neuem gefnetet werden.” Durch diefe Behand-
[ung wird natitelich die bochjte Homogenitat exveicht, fte
witd aber durdh Die viele Urbeit ju thewer und ift nur
bei feinen Porzellanmaffen anwenbdbar.

Die viele Handarbeit macdht diefe Vorbereitungen
Der Maffe febr foftjpielig; man bat Daber, und zum
Eheil mit Grfolg, fle durch Mafhinentraft ausdzufithren
gefudbt. Diefe jind vollfommen anwendbar bei allen
gefchlammten Maffen. Bei robem Thon bieten fie nur
ben Uebelftand, daf fie wobl eine gleidhformige Mifchung
bewirfen, aber feine Reinigung der Maffe, Auslefen
oon Steinen u. dergl. mdglich macdhen. Die am bhau-
figiten bazu angewandte Mafdhine, bdie Thonfnet-
mithle, ift in §ig. 1217 in duferer Anjicht und in
&ig. 1218 im Durchichnitt dargeftellt. .

Sie beftebt aud einem chlindrifchen, aud Dauben
jufammengefitgten und durdy eiferne Reifen Jufanumen-
gebaltenen Fajje, welcdhed oben jur Aufnabme ded Thons
ober ber Maffe trichterfbrmig erweitert ift, und in wel=
chem eine vievécige Holyerne Welle a, die unten einen
eifernen, in einer Biwchfe rubenben Sapfen bat, fich
brebt.  Auf derfelben find mebrere eiferne rme ange-
bracht, weldhe je 3 Dreifeitig jugefcharfte fpie Meffer ¢
tragen. Die Meffer und Arme find entweber aud einem
Stit gegoffen, ober audgefchmiedet und durd)y Schreifen
perbunden.  Die Arme find am andern Gnde gleidh-
formig erweitert, Deren beide Sacfen fo weit von einan=

Fig. 1217.

mebr walrjunehmen find.
Bei gefehlammten Thonen ift dag Schneiden vom
Haufen fberflirfitg.  Statt Deffelben wendet man e
febr feinen Maffen das Wufdrehen oder Formen an.
Die Thonballen werden eingeln auf der Scheibe ju to-
Mudpratt:Stobmann, Tedn, Chemie. Anbang I.

Der abjtehen, baf fie geraDe die Welle umfaffen. Durdy

goei Ausfchnitte in Ddiefen Gabeln werben Keile getrie-

ben und o die Arme dauerhaft auf der Welle befeftigt.

Der unterfte rm tragt jwei breite, in fdhrager Rich-
7



99

tung geftellte Meffer p, die burdh eine Ten Boben be-
rvithrenbe Stange verbunden find. Sie find in Fig. 1219
im grofern Wafitabe und in Fig. 1220 im borion=
talen Durchichnitt gezeichnet, worin /. die Befejtiqung

Fig. 1218,
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»
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R

Der Urme an dev LWelle Deutlicher angiebt. Die Beiden
unteren Meffer dienen dagu, den Voben rein ju erhalten
und namentlich die Majfe der Deffnung s jugufchieben,
von wo fie durd) bie Rinne & entfernt wird. Die gro-
fere, burd) eine IDitr verfdhloffene Oeffnung P dient
sur Reinigung dev Withle und jur Lornahme von fleis
neren Reparaturen,

Die Anordnung der Meffer, wie fe hier gegeichnet
ift, ift bet einer geftblanmumten, alfo weichen Majje febr
amoendbar.  Wenn die Mithle aber yur Vearbeitung
von ziemlich trocfnem, zdbem Thon dienen foll, fo thut
man befjer, einfache Klingen eingufeen, die etwad gegen
ben Horizgont geneigt und jo um die Welle vertheilt finDd,
bag fie eine Art Schraubengang bilven. Sie durch-
jehneiben Dann nicht allein Den Thon, fonbern drivfen
ibn aud) gleichmdpig abwdrts. Durdy eine Vermehrung
der Anzabl der Meffer und durdy ihre grdfere Annibe-
rung hat man e8 in feiner Gewalt, jugleich eine Ver-
Didhtung berbeizufithren.

Der hochite Grad der Gleichmdipigheit und Plafti-
citat Der Majfen wird durdh langed Liegen im feuchten
Bujtande, durdh) dad Altern oder Faulen erreicht.
@8 ijt eine allgemein anerfannte Grfabrung, dap bdie
Majfen fich um fo beffer vevarbeiten laffen, daj die dar-
aus geformten Stitcfe i) weniger leicht vermerfen beim
Arodnen und Brennen, je [Anger die feuchte Majfe ge-
lagert hat.  Die Chinefen erfennen Ddiefe yortheilhafte
Qeranberung fo febr an, daf fie in vielen Fabrifen die
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Majien faft hunbdert Jabhre lagern laffen, ehe fie jie ver-
arbeitern,

Die BVerdanderungen, weldpe beim Faulen der Majje
vorgehen, find wiffenfhaftlich fehmwierig ju erflaren. Man
weif, Daji die weifen Ballen der Lorgellan=
maffe nady furzer Seit Dabei im Jnnern
eine fdpvarge Farbe annehmen, einen deut-
fichen Geruch nady Schwefelwafjeritoff ausgs
jftopen, dap die Faumif um fo rafher hers
beigefithrt wird und frdaftiger verlauft, je
melr organijhe Subftangen bad Whaffer,
welded jur Jubereitung der Miajfe Diente,
enthielt, wabrend veined Waffer die Fauls
nif febr verzogert. An dev Luft verjdoindet
Die fhwarge Farbe in wenig Stunden,
Brongniart bradte folche fhearge Maffe
in eine mit Sauerjtoffgad gefitlite, mit
Luedfilber abgefpervte Glode und fand,
bap basd Sauerftoffgad in Koblenfaure vers
wanbdelt wourde, nodurch die Farbung durd)
foblige organijche Subftangen bewirft wird.
Nah Salvétat ift e8 dbagegen Schoefel=
eifen, welched die Majfe farbt.

Wm die Faulnif vajther einguleiten,
pflegen mandhe Fabrifanten ihre Majje mit
Gumyfivafier anjumachen , andere fesen
jogar Mijtiauche hingu.

Brougniart verwalbrte frijhe Maife
pwei Jahre lang unter Waffer, bei Abjchluf
Der Luft und fand, dag fie daturch durdys
aud nicht verdndert wurde.. U er da=
gegen 2 Xb. frifhe Maffe mit 1 Ih. Der
Gpine, welde 6beim Abbrehen abfallen,
vermijchte, exbielt e eine Majfe, welche Diefelben Eigens
fhaften von gefaulter hatte. Durdh den Jufas ber
@pane, aljo einer Majje, welche eine vielfadhe medhanijdye
Bearbeitung erbalten hatte, war eine finjtliche Faulung
erreicht worben. Darvausd glaubt Brongniarvt fchliegen
ju fonnen, dag der wefentliche Ginfluf ded Faulend auf
einer durdy die Serfeung der organifhen Subjtany be-
wirften, grofern gegenfeitigen Anndaberung und meda-
nifchen Vertheilung dev Fleinften Fheile der Majfe berube,

Nach Salvétat wird der wibrend der Fiulnip
pemerfbare Schefelwaijerftoffgeruch durdh eine Reduc-
tion Ded ftetd tm Thone enthaltenen Givfesd ju Schwefel-
calcium und deffen Serfesung durdh die Koblenfiure der
Luit Gewirft, und Ddie verbefferten Gigenjchaften Der
Maijfe, ibre Hohere Blajticitat, ihre gevingere Schmelz=
barfeit Durch eine fortichreitende Lerwitterung Ded in
perfelben enthaltenen Feldfpaths,

Das Formen, Die jubereitete Dajfe, auf deren
vichtige Befchaffenbeit, je nach der Art der davausd dar-
juftellenden  Gefcpirre, mebr ober weniger Sorgfalt
permandt ift, fann mun in die mannigfadyiten Formen,
Deren Dad BVeditrinif Ded Lebend und ber Lurusd erfor-
pert, gebracht werden. Die Kunjt ded Formend wird
sum Iheil nach allgemein giltigen rundifigen, die auf
alle Arten von Mafje anwendbar find, jum Theil nadh
befonderen, nur fir eingelne Fille giltigen Vorjdhriften
auéqgefithrt. Mt erfteren haben wir und hier nur ju
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Befthattigen. So veridhiedene Formen der Former auch
bervorbringt, fo (afit fidg feine gange Urbeit dody in vier
Operationen, dag Dreben auf der Scheibe, dad For-
men in Formen und Schablonen, bad Giefen inFormen
und die Vollendbung, welche Anbringung von Ver-
gierungen, feinere Audarbeitung 2. einfchliefit, eintheilen.

Dad Drehen. Dad Inftrument, deffen man fich
feit Den dlteften Seiten in der Topferet bediente, ift die
Drebhicheibe.

Die Drehjcheibe beftebt im Wefentlichen aus einer
fladyen Sebeibe von Holz, Thon oder Gipsd, von foldem
Durdhmefjer, dap der Voden ded groften Arbeitdjtickes
Raum darauf findet.  Sie ift in horizontaler Richtung
fo auf einer vertical ftehenden Welle befeftiqt, daj fie
burch die Drehung der Welle ftetd wm ibren WMittelpuntt
gedbrebt wird. Die eingigen Verfchiedenbeiten
in ver Conftruction Getreffen e Bewegungs-
meshanigmus ver Welle, und hiernach hat man
ju unterfcheiden: Scheiben, die vom Arbeiter
felbft, von einem Gebilfen oder durch Dampf-
fraft gedrebt werden,

Die gewdbnlichite Form der Seheibe ijt in
&ig. 1221 bargeftellt. a ift die eigentliche
Scheibe, die auf dber Welle car befeftigt ift.
Die Welle rubt bei ¢ entroeder in einer eifernen
Bitchfe ober in einer Hihlung, die in einen
mit ®ipd auf dem Boden fejtgefitteten Ouarg-
blocE eingearbeitet ift. An ihrem untern Theile
trdgt fte eine fchvoere holzerne Scheibe d, weldye
bie ibr Durch Den Fuftritt ded Urbeiters ex-
theilte Drehende Bewegung auf die Welle ¢
ftbertrigt und fo die Scheibe @ in Umbdrehung
verfest. Die Welle ¢ wird durdy einen aus
qwei Halften beftehendben Ring, der an einem
Luerbalfen feftgefchroben ift, in ihrer vichtigen Stellung erz
Dbalten und Fann fich baf}er nut wm ibre eigene Are dreben,

Fig. 1221,

Die Scheibe d wirft al8 Scwungrad und wird Gei
ihrem beDeutenden Gewicht, in der ibr einmal ertheilten
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PBewegung lange Jeit gleichmafig bebarvren, wibrend
bie Vewegung durdy einen newen Fraftigern Stof be-
liebig verftavft oder durdy ein Unbdrinfen mit Dem Fuf
verringert oder gany aufgeboben werden fann. Der
Urbeiter fist auf dem fhragen Brette ¢, nimmt die
Welle ¢ zwifthen feine beiden Beine und ftemmt die
Fiipe, wenn er ibrver nicht jum Antreiben der Scheibe
bedarf, gegen Dad Brett £, Bu feiner linfen Seite ift ein
ifth ¢, auf Den-er Die fertigen Gegenjtande ftellt, an
feiner Mechten ein Fifch, auf Dem die ju verarbeitende
Mafie liegt, angebracht. Die fdhrige Lage Ded Sipbretted
bat fitr Ten nicht davan Gewdhnten einiged Unbequeme
und man findet daber febr haufig gerabe Sigbretter, fle
ertheilt jedody naturgemdp dem Korper grofe Stabi-
[itdt,

§ig. 1222,

Die gange Vorridptung ift in Fig. 1222 mit dem
arbeitenden Topfer gejeichnet. « ift dad Sisbrett, &
dag Fufbrett, ¢ die ITret{theibe, d die Drehicheibe, e
pag Wrbeitsjtid, [ fein Thonvorrath, Dder auf einem
feudpten Tuche [lieqt.

Gine andere Conftruction der Scheibe ifl in Fig.
1223 gegeben. &ie unterjdheidet fich wefentlich daburd

Fig. 1223,

pon Der Yvorfergebenden, Daf Die Sceibe mit Dem

Sywungrabe nicht auf der Welle befeftigt ift, fondern

auf einer fejtitehenden Welle aufgebangt ift, dbhnlich roie

per Magnet im Compai, fo Daf bei Der verringerten
T.
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Reibung weit weniger Kraftaufwand evforberlich ift, um
bie Bewegung bervorzubringen.

A ijt eine boble bolzerne Saule, auf der oben bie
Sdyeibe B befejtigt ift. In die Saule ift die eiferne,
nach unten halbfugelformig audgebdhlte Biuhfe e ein=
gelajfen und unten wird die Oeffnung der Saule durd
einen Metallving fo weit gefchlojfen, Daf die Fegelfor=
mige Grmweiterung der feftitebenven Welle & nur gerade
obne Reibung hindurchgeht. Die ciferne Welle & ijt
oben fpig und auf ibr vubt in der Bidfe a die Saule
mit der Scheibe und dem Schwungrade I, weldhes
durdy eiferne Schienen S5 an ver Saule befeitigt ift.
Bei diefer Art der Aufhanguny ift faft gar feine NRei-
bung 3u itberminden und jede Schwanfung dex Scheibe

Fig.

Holle, um weldhe fich eine Schnur ohne Ende {dhlingt.
Die BVewegung wird durcdh dad Schwungrad C und die
Kurbel » hervorgebracht, indbem die Schnur, welde um
Diefed Mad gefchlungen ift, juerit um die Rolle f lduft
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with durd) den Ring m vermieden. - Der auf dem
Brette ¢ fivende rbeiter braudht nur mit einem Stabe,
Den er gegen dad Rad B gelinde anbdritckt, einige vajche
Kreife gu befchreiben, um die Scheibe in Gang ju brin=
gen, wobei die Bewegung durch das Schwungrad lange .
Beit gleichmipiq erbalten wird. Durdh gany gelinded
Untreiben mit dem Fufe fanu ‘man dann die Bewegung
beliebig verjtarfen oDer vervingerm.

Die ypweite Art der Drebfcheiben, bei weldjer die
Pewegung durdy einen Gehulfen beforgt wird, fommt
gang mit der erjten Scheibe fiberein, nur dag dad ITret-
vab wegfiallt. a Fig. 1224 ijt die in dem rbeitdtifeh
D Gefindliche Drehicheibe, welche auf der Welle ober
@ypindel & fist. o ijt eine an der Syindel befeftigte

1224,

und dann um die Rolle & geht. Je nady der Gefchwins
Digeit, mit weldher der Gehiilfe die Kurbel » dreht, wird
bie Drehidheibe « fdneller ober l[angfamer umflaufen.
k ift Der Sisplag ded Urbeiters, ¢ fein Fufbrett. 2 ift
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ein Mapftab, der an einem Stativ verfchiebbar ift und
Dagu bient, um Ddem Arbeiter die Dimenfionen Ded 3u
formenden Gefdhivred angubeuten.

Bei der Dritten Art, wo die Scheibe durdy Majdhinen=
Eraft in Bewegung gefesit wird, wird eine conifche Trommel,

a Fig. 1225, durch cine Riemenfcheibe und Den mit

Der Hauptwelle der Yrandmifiion in Verbindung ftehen-
Den Riemen o in Umdrehung verfest und die Drehung
auf eine dbnliche Trommel & mittelft Ded Riemend e
itbertragen.  Diefer Niemen gebt burch einen Rabmen,
Der mittelft eined fleinen Iviebed auf ber in {drager
Richtung ftehenden Jabhnjtange s beliebig auf- und ab=
wirtd ju verfhieben ift. Durch bie Ver{chiebung, welde
burdh einen Knaben durdh) Drehung einer Kurbel nach
pen nordnungen Ded Urbeiterd gefchieht, wird Der
Riemen ¢ mebr ober weniger gefpannt und dadurdy die
Umbrehungsdgefchwindigleit der Trommel & grofer oder
geringer.  uf der Spindel, weldve die Trommel & trigt,
fist unten eine Miemenfdheibe, von Dder der Riemen 7
fich um eine, auf der Spindel ver Drehicheibe ¢ be-
fejtigte Riemenfcheibe 72 fhlingt. Soll die Drehicheibe
qum Stillftand gebradht werden, fo braucht nur der auf
Der Bant figende Wrbeiter mit dem Fufe auf den Hebel
hogu treten, wodurd) der Riemen mittelit ded an dem
Hebel befeftigten Mabmend um die Leerfheibe 7 ge-
fhlungen wird und Ddiefe um bie Spindel breht, obhne
jeme 3u tragen.

Bei ben Scheiben, weldye ihre Bewegung durdh
einen Gehitlfen ober durd) eine Mafhine empfangen,
ift e8 erfted Grfordernif, daf der Wrbeiter fich mit fei=
nen Gebitlfen genau gu verftandigen weif und daf feine
Unordnungen augenbliclicdh vollzogen werben, da fonijt
bei aller GefchicklichEeit Ded Formers doch feine voll=
fommene rbeit geleiftet werden Fann. Diefe Scheiben
find Daber audh namentlich nur da mit Vortheil anzu=
wenden, wo Derfelbe Wrbeiter und Derjelbe Gehulfe faift
ftet® nur diefelbe Art von Gegenftanden ju liefern haben,
wie 3. B. in Gefdhivefabrifen von Favence u. dgl. Der
gewbdhnliche Tdpfer, welcher fajt taglich verfchieDene
Sormen erjeugen muf, fowie der Porgellanfabrifant,
welcher @egenjtinde von hochiter Fanijtlerijher Bollen-
bung verfertigt, wird jich daber nur der Scheibe bebie-
nen, weldpe vom Wrbeiter felbjt mit Dem Fufe gedreht
witDd.

Dad Formen auf der Scheibe gefchieht meiftens gang
aus freier Hand, fajt ohne Anmwendung ivgend eined Hulfs-
mittel8. Die Dimenfionen der Hobhe und Weite Ded u
formenden Gegenftanded werden mandymal durd ein
verfchiebbared Lineal gegeben, meiftend bedient fich aber
Der Topfer Dagu nur eined Stibdhensd, an weldem Hobe
und Weite durd) pwei eingeferbte Schnitte angedeutet
find, ober verldft fich ganz auf fein Augenmaf. Ein
Ballen der feuchten Diaffe, deffen Groge fidh nadh dem
3u formenden Gegenftand richten muff, wird durdy ziems
lich beftiges Auffchlagen auf der Scheibe befeftigt, worauf
Diefe in Bewegung gefesit wird. Der Topfer befeuchtet
Dann Beide HAande mit eimem Ddimnen Schlamm der
Maijie, legt fie feft um Den rotivenden Haufen und drivdt
gelinbe in fhrager Ridtung von unten nach oben, ro=
burdy der Ballen eine conifche Geftalt annimmt. Durdy
Gindrifen guerft eined, Dann beider Daumen und ge=
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[inDed Audeinanbderziehen Der beiden Hianbe wird bder
evite Anfang zu ver usbdbhlung ded Gegenftandesd
gemacht. Durch gleichzeitiged Abmartddriiden der Daus
men bildet man einen runden Wulft, aud dem fpditer
bie Seitenminbde werden, wihrend man theild mit ben bei-
Den Daumen, theil§ mit bem Seigefinger der rechten Hand
fo oiel von dem Wallen in diefen Wuljt hineinarbeitet,
big Der Boden feine richtige Starfe und feinen Durch-
meffer erlangt bat. Aud dem ringformigen Wulft, der
um Den Bobden vertheilt ift, muf nun dad Gefif vol-
endet werden. Anfangd, fo {ange ed nodh bedeutende
Gtirfe hat, umfpannt man ibn mit Daumen und Seige-
finger beider Hinde, wobei man die Finger jeder Hand
gelinde ufammendriuft und allmilig die Hanbde in bdie
Hobhe zicht. Dadurd) wird die Starfe desd Wuljtesd ver-
mindert und in die Hobe getrieben, Sobald die Hobe
bebeutender al§ bie Linge De8 Daumens wird, hilt man
Den Seigefinger Der vechten Hand in verticaler Ridhtung
gegen dad Jnmere Der votivenDen Waffe unb bricft die
finfe Hand fHorizontal gegen Ddie vechte Hand, fo daf
die Mafie pwifhen beiben votivt. Ift dabei Der Drud
Der beiden Hande gany gleihmdfig, fo wird die Maffe
eplindrifch in Die Hobe fteigen, wird von innen nach
auen gedrift, fo tritt eine Grweiterung ein, wird von
aufien nach innen gedrirt, fo wird die Form fich ver=
engen.  Durdh eine richtige Combination diefer Bewe=
gungen und durch ein gany allmdliged Unjteigen beider
Hinde wird die Form von unten nach oben fich allmalig
entwideln. Sehr wefentlich ift e8 dabet erftend, baf
ber Druct immer gleichmdfig fei, Demn wittde 3. B.
bet einem vafenformigen Gefdf am untern Theile aud)
nue fitr einen ugenblic zu ftarf von aufen nad)y innen
gedritft, fo wiwbe entweber eine gang um das Gefif
[aufende Ginfchniivung ober eine ungleichmapige Ver-
tiefung entfteben; mitebe am obern Theil, wo durch eine
PVerengung der Hal§ gebildet werden foll, ju ftarf von
innen nady aufen gedritft werden, fo wittde ein runber
Wulft oder eine Veule die Folge davon fein; gweitens,
Daf bad Unjteigen Der Hiande abfolut gleichmdpig fei
und im Verbdltniff ju der Umbdrebungsdgefdwindigfeit
Der ©Sdeibe ftebe, Denn nur dadurdh ift e8 mglich, eine
gleichmapige Wandftarfe u erlangen. Witrbe die rechte
Hand zu rafdh in die Hohe gefirhrt, fo Fonnte man war
burd) Wudgleichung mit Der linfen Hand die Aufere
Oberfliche vollfommen eben Derftellen und einen dem
Unjchein nady tadelfreien Gegenftand von Der Scheibe
abbebent, beim Frodnen und jebenfalld beim Brennen
witede aber in Folge ded ungleidmapigen Schwindens
Der verfchieden ftavfen Wanbde eine volftindige Verwer=
fung der Form eintreten, fo daf die Henfel {dhief, Die
DOeffnung voal ober verzeret, die ganze Geftalt frumm
erfcheinen wiwbe. In Den meiften Fillen wird man
fchon Beim Irodnen foldhe Schraubenginge hervortreten
feben und Fann dann wenigftensd nody die Maffe vetten,
ohne mebr al8 die mangelhajte Wrbeit verfhywenbdet zu
baben. JIn Diefer Hinficht bieten namentlich febr fette
Maffen Schwierigleiten, Da diefe, ohnehin bem Schwin=
Den febr audgefest, folche Febler doppelt ftarf hervors
teeten [affen. '

Bei Der Fabrifation Ded gemodhnlichen Idpfer=
gefchirrd werben alle Eleineren Werffiife auf Der
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Scheibe und aud einem Stird fagonnirt,
Auénabme von Stielen, Henfeln 2., die fpdter angefest
werdent. Gang grofe Gegenftande, wie 3. B. die aud
Steinzeug angefertigten grofen Ballond ur Gonden=
fation Der Galzfdure 2c., werben aud pwei Hilften in
Der Mitte der Hiobe jufammengefesst, indem ywei Seg=
mente eined ovalen Kdrpers gebildet werden, deven Hobe
aber nicht grofer fein fann, ald ed die Linge bed Ar-
med julapt. Die beiden ITbeile werden, nachdem fie
durdy fhwached Irodnen genug Stabilitit erlangt haben,
auf den BVerfibrungdfanten mit etwad Thonbrei beftri=
chen und damit aneinandergeflebt. Die -DOeffnungen
fite Halfe 2. werden erft fpater audgefdhnitten und Ddie
Hilfe aufgefest.

Nach BVollendung ded Arbeitditifd legt man einen’

ditnnen Mefjingdraht ringd um den Voden, nale an die
Sdeibe, [Gft [eptere fich Drehenund giebt Den Drabt gelinde
an fich, um dad Arbeitdftiit von der Scheibe ju trennen.
Alle Eleineren Arbeitsfticte fann man dDann unmittelbar
abnehmen und jum FTrocknen auf Vretter ftellen, Die
fich an der Decde ded Yocald befinden. Grdfere, na=
mentlich weitbauchige Gegenjtinde witrden aber durdh
Dad bnehmen leicht Leiden und jufammengedriteft wer=
pen. Dedhalb ift eine Vorfehrung getroffen, um den
obern Xheil der Scheibe abjchrauben zu fonnen, worauf
man Die Stike erft fo weit trodnen [Gft, bid fie ein
Umfegen vertragen. Fiie jeded eingelne Stivd muf man
Dann natitelich eine Gefondere Scheibenplatte haben.

Die eingelnen Manipulationen beim Dreben find un=
gemein fehroer genau qu befchreiben, da die im Geringften
peranderte Stellung der Hand, eine verdnderte Drehungs=
gefdwindigfeit fofort eine gany anbdere Form bhervor=
Bringen und da die Kunft ded Topferd qerade Ddarin
beftebt, Diefe fheinbar fo geringfiigigen Handgriffe fo
anguenden, dap er nach feinem Willen entroeder Den
unfcheinbariten Kirchentopi oder einen dDurch Finfjtlerifche
Vollendung der Form werthvollen Gegenjtand fdhaf-
fen fann.

Dasd Formen. Diefed ift eine der comyplicivteften,
fhwierigiten und wichtigiten Operationen der gangen
Topferfunft. Sie wird auf alle Wrten von, aud plajti=
fehem Material Dargefteliten Gegenftanden, von Den
Mauerfteinen 6id8 ju den Statuen angewandt. Dabei
find, tros Der grofen WerfchieDenbeiten dexr Maffen und
Der Producte, die Grundziige ded Werfahrend faft ge-
nau gleich.

Dad Formen unterjcheivet fich dadurd) vom Auf-
Drefen, Daf es eine Form oder lUnterlage erfordert, auf
welche oder in weldhe die Majfe gelegt wird, um da-=
nach ihre Geftalt ju erhalten.

Sum Formen ift exforderlich: ein DVeoDell und eine
Form, und Dbiefe befteht entreder aud einem ober aud
mebreren Stitdfen.  Beim Formen felbjt ift zu unter-
fcheiven: Ddie Subereitung der Maffe, dad eigentliche
Formen und dad Entleeren der Formen. IWir werden
bie verfhiedenen Hiulfdmittel und Oyperationen in Fols
genDem ndber betvachten,

Dasd Mobell. Da man im Stanbe ijt, jede be=
liebige Form in ylajtijchem Material audjufithren, fo
braudt man in der TYopferfunit feine befonderen Wodelle.
Manche Formen bieten jedodh grofere Schwierigleiten
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wie andere. Man vermeidet daher bei der Anfertiguitg
Ded Mobelld fo viel wie mdglich alle fharfen und fpigen
Wintel; man vermeidet o8, eine ju grofe Verdimnung
in gebogenen Theilen anjuwenden; ebenfo vermeidet
man alle ju mafjiven Theile, ober verfchafft fich renig-
ftend die MoglichEeit, jle aushoblen ju Eonnen. Sebr
Dervorfpringende Theile, wie 3. B, an Statuen audge-
breitete rme, ein gehobener Bferdefuf 20. bebalten
felten beim Brennen ibve rvichtige Stellung, trodem
Daf man fie durd) Stitgen fo viel wie moglich ju be-
feftigen fucht. Bei Den bLeim Vrennen nicht erweichen=
Den Maffen veranlaft tad Sdpwinden, welched man
nicht gleichmajpiq fiber eine Gruppe von Figuren ver:
theilen Fann, leicht eine Verzerrung der eingelnen Figuren
und ibyrer Theile, und bei Den erweichenden WMWafjen Fonmt
Die Storung, welde durch die Crveichung hervorgebracht
wird, noch ju den Uebeljtinden ded Schwindensd binju.
Auch ift e8 namentlich jebwer, eine feharfe gerade Linie
bervorgubringen, dba Diefe leicht durch dad Schwinden
[eibet. Diefed find die Hauptvorfichtdmagregeln, die
man bei der Unfertigung der fitr den Tdpfer beftimmten
Wiobelle yu bericfichtigen hHat.

Bur Anfertigung der Modelle eignet fich Thon nicht
gut, weil er bei den fpateven Wervielfaltigungen fich
erweichen und fomit die Scharfe der Gontouren, die im
Ahon ohuebin fehwer hervorzubringen find, leiden winde.
Diodelle von Wachd {find ju wenig Dauerhaft, wenn
danad) eine grogere Angahl von Formen gemacht wer=
Den foll. Zur Anfertigung Der Modelle fitr Figurven
ober LVergierungen wahlt man meiftend Metallguf, Jinn
oder Bronge. Fitr die meiften fibrigen Mobelle wiblt
man Gipd, der, um ihm grdere Hirte ju ertheilen,
mit einem trodnenden Oele getrinft wird.

Bei der fhwierigen Anfertigung der WMobelle ijt e8
fdhon wefentlich. leicht im Stande ju fein, diefe mbg=
lichft viel 3u Genugen, mithin eine mbglichit grofe Sabl
von 3u gebrauchenden Formen damit darjujtellen. Wie
biefes gefchieht, wollen wir an dem einfachiten Beifpiel,
an Dem Wodell eined Tellerd geigen. In Fig. 1226 ijt

A bas aud Gips angefertigte Modell Ded innern Theils
[i-lg 1226,

De8 Fellerd, worauf alfo alle
fpdater vertieft erfcheinen fol=
[enden Theile erbaben {ind.
Das Modell wird mit Leindls
fienif getrdnft und vollfom-
men getrocnet. LVon Diefem

» Modell nimmt man 50 Gips=
abgiiffe B, die, nad}bem fte ebenfalld mit Firnif getrantt
find, die Matrigen firr die eigentlichen Formen C find.
Da jede Matrize 50 Wbgiiffe vertragt, fo fann man mit
einem Gipdmodell 2500 Formen berftellen. Bei dem Ub-
gieflen in Gips ift ju bemerfen, Daf der Gips {ich beim
Grhirten um fehr nabegu '/ oo feiner lincaren Grofie
augdebnt. Da nun die Formen erft durch den jweiten
Gufi erbalten werben, fo muf man dag WModell um
2/ 00 fleiner machen, af8 Der gu formende Gegenftand
fein foll.

Bei dem Formen joldher Gegenjtinde, die fehr
baufig gebraudht werden, wie 3. B. Henfel fitr Taffen 1.,
gebt man in Der Vervielfaltigung ded WModell8 nody viel
weiter.  Bon dem urfprimglichen Modell, welched eben-
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falld von Gipd fein mag, madit man 50 Abgiijje in
®ips, o dap man WMatrigen erhilt, weldhe aud zwei
Theilen bejtehen, von Denen jeder Theil die Halfte des
Modell§ vertieft entbait, ber eine rechtd, Der anbere
linf8. Lon jeder der 50 jo gewonnenen Matrizen macht
man wieder 50 Abgiiffe, bdie die vertieften ITheile er-
haben darjtellen. Auf diefe Weife hat man alfo 2500
Weodelle. MNach jedem Dderfelben fann man wieder 50
Formen madien, und wenn man annimmt, daf jede
Form nur 30 Mal gebraucht wird, fo fann man nach
einem Modell 3,750000 Henfel bilden, — eine Sabl,
die wobl nie erreicht wird, weil der Gefchmack andere
Formen erfordern wird, ehe die Modelle fdmmtlich vers
braudht find.

Die Formen. Die Formen miifien unter allen
Wmftanden aud einem Material angefertigt fein, welched
die Feudtigheit vafdh abforbivt. Diefe Gigenjbaft haben
nur yeei Subjtangen, der Gips und die gebrannte Thon=
majje. Der Gipé bat die Wnnehmlichfeit, dag er fich
weit [eichter beavbeiten [Aft und ftetd Wbdritfe von
berfelben Form, ohne Verjerrungen giebt, wibhrend die
Tbhonmaffe, aud weldher die Form dargeftellt wird, ftets
beim Yvocken und Brennen fehwindet, fich leicht berwirft e,
Aus diefem Grunde wendet man jest fajt gang allge-
mein die Gipsformen an. Bei diefen ift ju bevitkfichtigen,
wad fhon oben gefagt ift, daf der Gipd beim Grbhirten
fith auédebnt und dag fomit dasd WModell um ein Ent-
fprechended Eleiner audgefithrt werden mug, alé die Form
werden foll. Dad Mmgefebrte findet bei der Unfertigung
der Formen aud Thon Statt. Der Thon fhwindet, Daber
mufp die Grofe ded Modelld fo beredhnet werben, daf
bie @dwindbung audgeqlichen ird.

Wenn ¢8 die Gejtalt des Mobelld julift, wird man
bie Formen aud einem oder aus pwei Stitcfen anfertigen,
febr haufig ift diefed aber wegen hevoorfpringender Theile,
die nidht ausd gefthloffenen Formen gu bringen fein wit-
Den, nicht moglich, man ift dann gegwungen, die Form
aud mebreven beweglichen Stirfen gutammengu}egen,
die fo an einanber pajfen, Daf fie fich zufammen in einen
Gipstajten einfegen laffen und fo eine gefchloffene
Gorm bilden. Bei der Unfertigung diefer Theile ijt u
berfiffichtigen:

Wan hat ju vermeiden, daf in einem Theil ber
Form nidht foldhe hervorragende ITheile entbalten find,
welche Dad gleichmagige Schwinden verhindern wiirben,
fondern muf ftetd eine Schnittflache der Form fiber einen
jolchen Theil legen.

Die Ibeile dDer Form miiffen fo geavbeitet fein, daf
fle Didht an einanber anfchliefien, Damit von Dder Maffe
nichtd oder doch nur moglichjt wenig in die Jwifchen-
rdume eindringt, woburd) fonjt die Schonbeit ded Ge-
genftanded [eiden und bebeutende Ausbefferungen nothig
witrden.

Man follte die Maffe in den Formen nie in lange
und enge Hoblungen eindringen laffen.

Bei den Theilungen Der Formen hat man ftetd davauf
gu feben, dap die MNabte mbglichit an folche Stellen
fallen, voelche dag Ausdfehen der fertigen Gegenjtinde
mbglichft wenig beeintriachtigen, da man die Stellen Der
Mibte faum gany durd) Ausdbefjerungen verbecen Fann.
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Dad eigentliche Formen gejdieht entweder mit
Der Hanbd oder mit Majchinen.  Die meiften Gegens
jtanbe werden mit der Hanbd geformt, indem die plaftifpe
Pajje mit mehr ober weniger Kraft in die Formen ein-
gedritt wird. Die einfachfte Opevation desd Formens
ift wobl die Darftellung der Mauerjteine. I8 Form
dient dabei ein holzerner Rabhmen von der den Steinen
entfprechenden Grofe, der flach auf einen Iifeh geleat
wird. Wenn man mit einer fehr weichen Majje arbeitet,
fo befeuchtet man ibn fowie den Tifch wit Waijfer, bei
einer 3iben trodnen Wajje beftdubt man beive mit
Biegelmeh(. Die Majfe wird dann im erften Falle ein-
fach eingedritcft und dad Ueberflitfiige abgeftrichen, im
fetern Falle wird fte juerfit mit der gangen Kraft der
Hiande formlich in dbie Form gepreft und fblieflich mit
einem Brette beftig gefblagen, um fie gleichmagig in
alle Vertiefungen ju treiben.

@omplicirtere Verbiltniffe treten bei dem Formen
Der Porzellan= und Favencemafie ein, und bhierbet muf
man unterfcheiden: dad Formen, welched frei aud der
Hand gefchieht, und dad Formen auf der Drehicheibe.
JIn beiden Fallen muf man firr einen hoben Grad ber
SBlajticitat der Maijfe forgen, weil diefe fonit nicht gleich=
migig in alle Theile der Form eindringen witrde. Gft
die Maffe an fich nicht plaftifdy genug, fo ertheilt man
ihr diefe Gigenjchajt auf Einflliche Weife, durch Jujap
bon ehwad arabifthem Gummi oder WMehlEleifter.

Sum Formen aud freier Hand bringt man die Mafje
suerjt entweder in Ballen oder in ditnne Scheiben, Lapyen,
je nacdy der Grofe oder der Gejtalt des Gegenftanbes.
Um 3. B, Henfel ju Taffed, Tervinen . ju formen,
wendet man fleine BVallen an. Die beiden Halften Der
Gipéform, von Denen jede die Halfte Ded Henfeld im
Langendurchichnitt enthalt, werden nady einanber mit
dem Ballen gefitllt, dann auf einander gelegt und ftare
gufammengedriidt.  Die Thonmaife fitllt dabei alle Ver=
tiefungen aud, ein fleiner Ueberichup dringt in Die Nabte
der beiden Formentheile und beide Halften find dauerhajt
perbunden.

Das Formen mit Lappen wird namentlich da an=
gewandt, wo ditnne Wande herzuftellen find. Die Lappen
erhalt man Durch Audwalen von Ballen. Dagu bedient
man fich am beften eined genau geebneten Fifched mit
einer Marmor= oder fonftigen Steinplatte, itber welde
ein jtarf angefenchteted Tudy ober ein gegerbted Hirfch=
fell gefegt wird. Auf diefed Fell bringt man den Ballen
und legt an beide Seiten ded Tijched eine Angabhl von
bitnnen Holzleiften iiber einander, fo Daf Diefe faft Die
Hihe ded BVallend erveichen. Dad usdwalzen gefdhiebt,
indem man ein Rolbholy an beiden Gnden auf die Lei=
ften ftitgt und bann unter gelinbem Dru damit hin=
und hergeht. Sobald ber Ballen bid jur Hihe Desd
erften Leiftenpaard jujammengedriett ift, nimmt man
Diefed weg, rollt weiter ausd, entfernt Dag jroeite Leiften=
vaar ., bid der WVallen in einen Lappen von Der Dice
Ded [efsten Leiftenpaard verwandelt ift.

Um qué einem folchen Lappen 3. B. den obern
Theil einer Saucenfchale ju formen, bebient man fich
Der in ®ig. 1227 bdargefteliten Form. Der Kern Der
Form & wird gany jdhwadh angefeuchtet und ver-
febrt DHerumgelegt, wie die Beidhnung angiebt. Man
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nimmt Ddarauf einen Tbhonlappen von entjprechender
Grdfe, legt ibn iber Den Kern und fucht ibn durch

Fig. 1228.

Driten mit einem Schwamm mbglichft gleichidprmig
paritber ju vertheilen, fo dap er fid) itberall anfdymiegt.
Darauf bringt man den Kern mit

Deni Lappen ¢ in Ddie febr trodne *

®ipsform «, welde in Fig. 1228
im Qluerfchnitt darvgeftelt ijt, [oft Den
Lappen da, wo Ausfchweifungen an=
gebracht werden follen, von dem
Kern ab und jteeicht ihn mit einem
Sdywamm gegen die Form. Da bie
Form febr trocen ift, fo wird jie dad
Pajfer aud dem Lappen rafdy auf=
faugen und dadurch eine Abldjung
vom Kern berbeifiibren, fo daf man
letern herausheben fann, wie in
Fig. 1229, wibrend Dder_ geformte
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burch die Form, die inneve Oberfliche durdh die Bears
beitung wnd Gbnung mit dem Schwamm gewonnen
werden.

Nach einer anbern Methode formt man Die inmere
Oberflache mit einem Lappen itber einen Gipédfern und
jtellt die duperen feinen Contouren durd) Ubdrehen mit
einer Schablone her. Die dazu Ddienende BVorrichtung
ift in Fig. 1231 gezeichnet. Genau im WMittelpuntt der
zu Diefemt Swect bienenden Scheibe ift eine Schraube an-
gebracht, weldye in eine im Mittelpunft der Giysform
befindliche Mutter eingreift. Die Form, weldhe die in=
nere Oberfliche Ded Arbeitdftids, hier 3. B. eined Jellers,
liefert, wird mit Diefer Schraube Ddauerbaft auf Der
Sheibe befejtigt und bleibt darauf, fo lange fie iiber-
haupt 3u benugen ift. Man formt dann auf einer bes
fondern Screibe einen Thonlappen von der entfprechenden

Fig. 1231.

Gegenftand o lange an ber Form |
Daften Bleibt, bi8 Tleptere ibm fo viel Wafjer entzogen
Dat, Dafi der Waifergehalt an bden Berithrungsjtellen
gleich wird, worauf ficdh der Gegenjtand von der Form
trennen [aft. _

Dad Formen auf der Drebjdheibe ift natiwlich nuy
bei runden Gegenjtanden moglich. Wuch Dbier fommen
verfchieDene Methoben jur Unwendung. Wil man auf
diefe Weife 3. B. eine grdfere Taffe formen, jo fudht
man die Gejtalt dDerfelben uerft gany aus freier Hand
wie beim gewdnlichen Wrbeiten auf der Scheibe barju=
ftellen, wie Fig. 1230 4 jeigt. g ift Der obere Theil der

Fig. 1230.

Sdeibe, » eine Unterlage, @ Dad jo weit vollendete Ar-
beitditinef.  ABdann bringt man e8 in Ddie aud wei
Theilen b, ¢ beftehende, ebenfalld auf die Scheibe ge-
ftellte Form Fig. 1230 B, verfesst bie Scheibe in Drehung
und dritdt nun mit einem Schoamme die inneren Winbde
der Tafje gegen Die Form, fo daf die auferen Contouren

Grdfe und brirdt ihn mit dem Schwamm gegen bie
Form. Dasd fo vorgevichtete Arbeitdftinct ift in unferer
Beichnung davgeftelt und obne weitere BWefchreibung
perftdndlich. @8 bleibt nur nocdh itbrig, Die duferen
Iheile mit der Schablone ¢ u vollenden. G& Dient
Dagu ein holzerner Mabmen H H', an Deffen oberem
Theil ein um Den Punft A drebbares Gifen B R’ be-
feftigt ijt. 3wei Hafen ££ find an den Rahmen an=
gefchraubt und Ddienen ald Stirppunfte fitr dad Eifen,
wenn e gegen die Scheibe berabgelafien ift. An dem
eifernen Arme L' ift Der Schablonenhalter K mit Stell-
fhrauben befeftigt und gwar fo, dag er diefelbe Lage
behdlt, o lange man mit Derfelben Form arbeitet. Da
Die Formen nicht immer genau Ddiefelbe Stirfe Haben,
fo ift eine Beranberung der Stellung ded Schablonen=
balters nothig, um ftetd bem Wrbeitdjtint diefelbe Wand-
jtarte 3u geben. Die Schablone ¢ wird durdy ein Eifens
blech verlingert und Diefed hat oben wei Schlige ff,
burch welche gwei Schrauben vv geben, die e8 feft gegen
Den Halter K andritden. Der Halter ijt fo geftellt, daf
bie Schablone gerabe Den auf der Gipsform befindlichen
Thonlappen bevithrt, wenn man bdas Bledh fo weit in
bie Hobe sieht, ald ed bie Ringe der Scblige ff erlaubt.
et man dann die Scheibe in Bewegung, fo wird die
Schablone die uberfliifjiige Mafje wegnehmen und ben
Anfang zu den Contouren geben. Nach und nadh [t
man die Schablone in den Schlien herabgleiten, bis
fle uletst an bem richtigen durch basd Gnbe der Schlige
angegebenen Bunft angefommen ift und vasd Wrbeitdftid
pollendet bat. Darauf dreht man den eifernen rm B R’
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um den Punft A guri und Fann Den fertigen Teller
pon Der Gipdform abnebmen. Gine Vewegung Dded
Yem8 B wibhrend Dder Arbeit wird Ddurch eine ftarfe
Schraube » unmbglich gemadht.

Sammtliche Formen werden nach (Angerem Gebraud
fo in ihrer Majfe mit Feuchtigfeit gefattigt, Daf fie Dem
Thon das Waffer nicht mebr, oder doch fehr langjam,
entyiehen wieden, man muf fie, fall8 fie jonit noch
brauchbar find, dann Lingere Seit jum Irodnen ftehen
[affen. @in anderer lmjftand, Der viel unangenehmer
ijt, ift Dag allmilige Verfchmieren der Formen. Durd
Den Druct, weldhem die Maffe in der Form audgefest
wird, Dringt ftetd etwad Ddavon in Ddie Poren ein
und verjtopjt Ddiefe, wodurch nicht allein bdie 2b-
forption ted Waffers aufgehoben wird, jondern wodurd)
auch immer etwad von der Mafje urifgehalten wird,
fo daf Der geformte Gegenjtand feine glatte Dberflade
befommt.  Diefem Verfihmieren ijt fhwer abgubelfen,
bet runden Formen nimmt man die obere Schicht auf
ber Drehbant fort, da, wo died nicht thunlich ift, fudt
man durch Wajchen und Bitvjten die anhingenden Stoffe
fo viel wie mdglich gu entfernen.

Dad GEntleeren der Formen ift in den meiften
Fillen eine einfache Oyeration. Nady Ffiirzerem oder
langerem LWerweilen in der Form, je nach der Wand-
ftavfe Ded Gegenftanded, bat die Maffe an den Gips
jo viel Waffer abgegeben, vap fie fejt genug geworden
ift, um fich nicht mebr leicht 3u entformen. Je [inger
man die Maffe in dDer Form verweilen [affen fann, um
fo beffer ijt 8, ba die Abforption ved Wafferd immer
fortgebt und der Gegenftand entiprechend mebhr Feftigs
feit erhdlt. Bei foldgen Formen, Ddie nur aud wei
Gtitcken, wie bei der Unfertigung von Taffenbenteln 1.,
Beftebent, braucht man nur den obern Theil abjube-
ben und mit einem Stickchen weicher Majje auf den
geformten Gegenftand ju tupfen, um ihn berausdiubeben.
Formen, bie aud mebhrerven, in einem Gipsfajten einge-
febloffenen Stitcken beftehen, werden juerft aud dem Kaften
genonnen und dann ein Xheil der Form nach dem ans
bern entfernt.

Die ausd den Formen genommenen Stike 3eigen an
allen Stellen, wo ywei Theile Der Form jujammentitiefen,
Niabte ober fleine Streifen von Majfe, welche in die Jwi-
fchenrdume der Formtbheile gedritcft wurben. Diefe jind
um fo beDeutender, je weniger genau die Formen gear=
beitet waven. Jbre Befeitigung werden wir fpdter bei
bem Nachbeffern der geformten Stife befchreiben.

Die Entfernung ded von der Form nicht aufgenoms
menen Wafferd mup durd) fehr langfamesd, vorfidhtiges
Austrodnen gefchehen. Nur dabuvch it ju vermeiden,
Daf die Gegenftande durdh) ungleichmapiged Schwinben
thre Form verlieren oder Sprimge befommen.

Formen mit Majdinen, Dad bisdher bejchrie=
bene Verfahren ded Formend bhat dad Gigenthitmliche,
Dag durdh dad pordie Material, aud weldbem Ddie Fors
men Dargejtellt wurben, jugleich der Majje Wajfer ent-
gogen und Diefe Dadurch verdichtet wurde. Der heftige
Druet, welden man mit Majchinen auditben muf, um
ein rajthed Wrbeiten herbeizufithren, winde aber in furyer
Beit die aud Gips ober gebranntem Thon angefertigten
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Formen verderben, fo dag man beim Wrbeiten mit Ma-
fhinen auf die Anwendung von Metallformen angewie-
fen ift. Died ift ein Uebelftand, der Den Gebrauch von
Mafchinen fir folche Fabrifationen, die eine wenig pla-
ftifche Majfe verarbeiten, wie beim dachten Porgellan,
faft unbrauchbar macht. Und felbjt wenn ed bei febr
porjfichtigem Preffen gelingt, anfeheinend tadelfreie Ge-
genjtande zu erbalten, fo tritt beim fpdtern Brennen
noch Der Uebeljtand ein, Dap Ddie meiften Gefchirre fich
im Ofen verwerfen und durdhfchmittlich einen Werluijt
von 87 Proc. herbeifiibren. Diefen Umijtanden it es
sugujchreiben, dag dad Formen mit Majdhinen ober das
Preffen bid jest in der Porzellanfabrifation nod) Feinen
Gingang gefunden hat oder Dodh nur bei febr Eleinen
Gegenftanden, wie bei Vorgellantndpfen . angervandt
ift. Jmaudgedehnteften Mapjtabe wird dasd Preffen bei
der Fabrifation gang ordinaiver Thonwaaren, bei denen
e8 nicht auf Schdrfe der Contouren anfommt, wie bei
den Drainrdhren ac., benubt; die dazu gebrauchten Ma-
{thinen voerden wir fpdter befchreiben. Uber audh in
der Fagencefabrifation, bei fteifen plajtifhen Waffen .
fann man mit Vortheil Vreffen anwenden.

Gine Preffe der einfachiten Conftruction jum Formen
von Fellern ift in Fig. 1232 dargeftelt. G4 ijt eine
Sdyraubenyrefie, Deren Spindel A am untern Theil den
Sern der Form B trdgt und die dDurch ein in Dem Birgel
D angebrachted Futter genau in verticaler Richtung er=
balten wird. Der innere Tbeil der Form C ift auf dbem
eifernen Xifh S.S' Defejtigt, feine Lage wird durch
eien an dem Bitgel D angeqgoffenen Ring angegeigt.
Der Vobden Der Form ift nach oben u beweglich, er
febliefit aber jo Dicht in einen Faly, daf er nicht nach
unten heraudgedritct werden fann, Oben an ver Schrau=
benfpindel A ijt ein in Der Figur nicht gegeichneter
Balancier angebradit, der beim Anziehen der Schraube
einen vajchen friftigen, oDer wermm man will langfamen
Drud ausdiibt,

Der aud weicher Majje geformte - Teller, Der, wie
evwibnt, beim Preffen Feine LVerdichtung bder Majfe
purdy Abgabe von Wagjer erfdbrt, witrde nicht ausd der
Form C beraudgubeben fein, wenn nicht eine befondere
LBorfehrung dagu gefchaffen wive.  Su diefem Swect
legt man ein dimned Mefjingblech, nwelched fo gepreft
ift, dafi e@ fidy genau an die Contour ded innern Theild
der Form anfdhmiegt, in Die Form C, auf diefed fommt
ein Thonlappen, der Dann durd) den Stemypel B in alle
Lertiefungen Der Blechform eingetrieben wird. Nacydem
Der &temypel wieder in Ddie Hobe geyogen iff, Driutt
man auf den Hebel 7, hebt dadurch den Vobden Der
Form  und mit diefem die BVlechform mit Dem fertigen
Feller in die Hohe, fo daf man ihn aud Der feftftehen=
pen Form C Deraudnehmen fann.

Witrde man den Lappen ohne Weitered in die Form
bringen, jo wiede Der fertige Ieller entweder an Dem
&tempel oder in der Bledhform bhangen bleiben, obue
Dag man im Stande wire, ihn, obne ihn ju jerfidren,
abjunebmen. Um Died ju vermeiden, befeuchtet man
pen Stemypel und die Form vor dem ‘Preffen mit Ter-
pentindl, welched die Adhdafion ded Thonad an dad Metall
aufbhebt.

8



Fig. 1232,
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Sum Preffen von ovalen, tiefen, ober mit Relief=
verzierungen verjebenen Gegenjtanden, wie von Tajfen,
Jopfen 2., muf man eine complicirtere Majchine an=
wenben. &8 fommt dabei baffelbe Princip jur Unwen=
bung wie bei der vorigen Prefle. Der Stempel formt
Die innere Dberfliche. Die duferen Gontouren werden
in einer aud mebreven Iheilen Geftehenden, {ich dffnen=
Den Form gepreft, in welcher die in Melief ju evfdeis
nenden Seichnungen vertieft eingearbeitet find. MNadhdem
Der Stemypel den Lappen in die Form gedriift hat und
wieder in bie Hihe gegangen ift, dHffnet fich die Form
und man fann den fertigen Gegenjtand auf einer Platte,
Die burch einen dbnlidhen Mechani8mud wie bie Bledh=
form Der vorigen Mafchine gehoben wird, ausd der Form
nehmen. Bei diefer Art der Prefie ift gany dafielbe
Princip gur Anwendung gebracht, wie bei dem jum
Randbern der Mitngen dienenden Apparate.

Wie qrop die WVorgiige einer gut conjiruivten Preffe
find, qebt Daraud bhervor, Dap ein Urbeiter mit jwei
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Gebitlfen in 10 Arbeitdftundben 3000
Defjertteller formen fann.

Dag Formendurdh Gup. Die
grofe Wbforptiondfraft, welde Der
®ipg yum Waifjer hat, macht e8 mobg=
lidy, eine grofe Anzabl von Gegen-
ftanden durch Giefen eimer fdhlams=
migen Maffe in Gipdformen u er-
balten, wobei dad TWaffer fo rajdh
aufgenommen wird, baf fich nady
faum einer Minute eine Schicht diefer
Maffe in der Form abgelagert bat,
von Der man Ddad nidht VerDichtete
purch Abgiefen trennt. E8 muf jes
boch bemerft werben, daf ber Gup
nur mit febr gleichfdrmiger, magever
Maife, wie in Per Poryelanfabrifa=
tion, audgefithrt voerden Fann. Bei
allen febr plaftifdhen Majfen, wie bdie
verfhiedenen Fapencen, Steingeug
1., ift Diefe Miethode nicht anwend-

g bar, weil die ju fette Maffe rajd
einen fo Dichten Ueberyug in Der
Form abfesen wiirde, daf die Auf-
faugung ved Wafferd gang aufhoren
wiwde, ehe Der Ueberyug Ddie ge-
wimfdhte Wandftdarke erlangt bitte.
@8 ift dabei jedody noch mebr wie
Bei jeDer andern Art ded Formensd
fite eine vollfommene Gleichformig=
feit Der Majfe, aud welder Der
Scplamm dargeftellt wird, 3u forgen
und man nimmt dazu nur eine febr
gut gefiebte und mit Abfallen vom
NAbdrehen vermifchte Majfe. In Der
Porsellanfabrifation wird der Guf
immer mebr angewandt, man ftellt
Damit die fleiniten, jierlichiten Gegen=
ftinde, wie Die Dimnen dinefijchen
Taffen, Gierfhalen, Die dimnen Tiegel
N fiir chemifche Laboratorien, wie aud

gamye  Service, Porgellanplatten,
Saulen, Tifdhbeine 1. her.

Bei der Mannigfaltigfeit der heryuftellenden For-
men mitfjen Geim Giefen Ddie Manipulationen bviel=
faltig abgednbert und eine grofe Sabl verfdhiedener
Vorfidhytdmafregeln angewandt werden, Dbie fich zum -
groften Theil nur in der Prarid erlernen [affen. Wir
tonnen hier dad Verfahren nur durd) wenige Beifpiele
andeuten.

Die ditnnen Tiegel, Yaffen 1. werben in einer aus
swei Theilen jufammenlegbaren Gipsform, Dderen Hoh=
[ung der dufiern Oberflache entfpricht, gegoffen. WMan
filllt bie Form mit Dem febr forgfaltig Gereiteten dinnen
Sdhlamm von Majfe, welcher vorber Durcdh mehreve
feine Giebe gelaffen ift, um ihn von Luftblasden und
ehwa vorhandenen groberen Theilen u befreien, [dft
den Shlamm einige Minuten in der Form verweilen
und gieft Dann aud, wobei man Ddie an Den duferen
Rinbdern der Form anbiangenden Theile fofort mit
einem Meffer entfernt, weil Ddiefe beim Grbarten dad

TR
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Sdywinden ded in Der Form befindlichen Gegenftanded
beeintrachtigen witkden. Nach einiger [eit nimmt man
Die GeiDen Halften Der Form audeinander und Fann dann
bad Wrbeitdftind vorfidhtig herausheben. BVeim Ausdein-
andernehmen der Form ift die grofte Vorficht erforbers
lich und e8 muf damit [Anger gezdgert werden, wie
beim gewdhnlichen Formen, weil hier viel mehr Wafjer
aufjunehmen ift, wie bei vlaftifthen Mafjfen. Witrde
man Ddie Formen ju frith offnen, fo wiede die Mafje
noch nicht binlinglich verdichtet fein und der Gegen-
ftand jerftort werden. Die Fife von Tafjen, Henkel 2c.
werDen fir fich gegoffen und in noch feuchtem Juftande
durdy gany fanfted Undritfen mit einanber verbunben.
Um Ddiefed ausfithren ju Ednnen, darf man aber aud
mit dem Gntleeren der Formen nicht u lange zdgern,
weil die Mafje fonft fo feft werden wirbe, daj die
Theile nicht mebr an einander flebten. G8 ift daber
vor Allem wefentlich, ywifchen ju feihem und zu fpitem
Gntleeven die richtige Mitte ju halten.

Bum Giefen eined reich vergierten Henkeld fie Wildh-
fannen . Dient die Form Fig. 1233. Sie befteht aus
gwei borigontal liegenden Halften, deren BVeriihrungs-
fliche gerade Durdy Den Langenfchnitt ded Henfeld gelt,

Fig. 1233,

wobei alfo jede Halfte Der Form die Halfte ded Henfeld
vertieft enthilt. a ijt Die Gejtalt Ded Henfel8, & die
Abflufofnung fitr den nicht verdichteten Schlamm, vo’
Oeffnungen, aus denen die in Der Form enthaltene Lujt
entweichen fanrt und die ebenfalld mit Schlamm gefitllt
werden, mm’ ijt die Wanbdjtarfe der Form, £4 find
Ausjchnitte, nach welchen die beiden Hilften der Form
auf einander gepafit werden. Die Cingufdfinung ijt
in Der obern Halfte der Form. BVeide Hilften der Form
werden auf einander gelegt undmit einer hidlzernen Klam-
mer mit einander verbunben. Man verflopft darauf die
Oefinung & und giefit fo viel Schlamm ein, 6id Ddiefer
in vollem Strahl ausd den Luftrobren abilieft, worauf
man aud) Diefe verfthlieft und einige Minuten wartet,
um die Verdichtung eintreten 3u [affen. Darvauf fehrt
man die Form um, fo daf die Oefinung & abwdirts
gerichtet ift, dffnet zuerjt dDie Luftldcher und dann Die
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Deffnung &, um den nicht verdichteten Schlamm aud-
fliegen gu [ajfen.

Gben fo gut, wie bei den bier befchriebenen Eleinen
ditnnwandigen Gegenjtinden, [t fich Dad Giefen audh bet
grofen chlindrifdhen ober gefhweiften Formen, 3. B. Sau-
len, Yifchbeinen 2., ausfithren, nur muf man dann eine
BVorfehrung treffen, um ju vermeiden, daj der Sdhlamm
beim Gingiefen umberfprife, wobei Luftblafen einge-
fehloflen und Ddie Oberflache ded fertigen Gegenftandesd
verungiert werden witrbe. Man erreicht Diefed, indem
man den Schlamm in gleichivrmigem Strome von unten

; in die Form treten

Bl 1984, Lagt. Die jum Gie-

fen einer Saule die-

nende Vorrichtung

ift in Fig. 1234 ge-
zeichnet.

A ift ein grofer
Bebdalter, inweldhem
fidh der Schlamm p
pefindet. Gin Spa-
tel & dient jum bHiu-
figen Umrithren, wm
ein Abfesen  Der
) jchweren Theile voll=
ftandig zu verbin-
pern. Der Behdlter
ftebt jo hodhy, daf Der

Schlamm, felbit
| wenn nur noch we-
nig davon bdarin ift,
Doch nody hoher ald
Der bodhfte Punkt
Der Form fteht, weil
ber Schlamm wegen
feiner Jdbigkeit in
Der Form nie genau
Daffelbe DMiveau wie
in Dem Damit in
DBerbindung ftehen-
den Webdlter an-
nimmt. Wm Boden

ift ein fupfernes
Robr 7 mit dem

Habn ¢ angebradht

unbd an Ddiefed ift unten ein furged aufrechtitehended Robr
Jangeldthet, durch welched der Schlamm in Dad Jnnere

8‘
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d ber Form B bringt. Dad Ende ded Robré ¢ mindet
itber einem Bebalter C und ift wabrend ded Giefend mit
einem Stopfen a verfchloffen. Die Gipéform B bejteht
aué ywei Stirden, wie der Hovigontaldurdbfchnitt eigt.
TWenn die Form auf dem Robr / (uftdicht befeftigt und
Dad Mobr bei @ verjtopft ift, Hffnet man den Habn e und
(aBt Dben Schlamm rafdh die gange Form erfiillen, wor=
auf man den Habhn wieder fchlieft. MNach 4 bid 5 Minuten
[aft man Den nicht verdidhteten Schlamm aug a ab=
fliefen. Die Schicht von fefter Viaffe, welche fich wibs
vend Der Jeit in Der Form abgelagert bat, ift noth=
wendigerweife febr diinn. Wil man fie verjtirfen, fo
(gt man die Form fo lange fteben, bid Der erfte Ueberjug
hinreichende Feftigkeit exlangt bat, fillt dann jum zwei=
ten Mal, (apt wieder abfliefen u. f. f., b8 genug Maife
abgelagert ift, um nady dem Irodnen und Brennen dem
Gegenjtande eine geniigende Feftigheit ju evtheilen. Da
pwiichen jedem newen Unfitllen [dngere Seit vergebt,
jo wird dem erften Ueberzuge fo viel Waffer durch den
®ipd entyogen, daf diefer felbft abforbivend auf den dim-
nen Schlamm wirft und badurch die LVerdichtung Dder
neuen Schicht berbeifithrt. Wiebe man zu rafch nad
einander die wiederholten Gingiiffe machen, jo wiirden
Die erften ©dbichten noch nicht binreichende Feftigleit
erlangt baben und wieder abgefpiilt werden.

Gin Uebelftand beim Giefen hoher Gegenjtande ijt,
Daj Die feften Ibeile Ded @chlammesd Dad Bejtreben
- haben, 3u Boben ju finfen, wodurdy Der untere Iheil
gewdhnlich ftarfer audfallt, wie der obere. Bei folchen
Sadhen, wo eine genau gleiche Wanbditarfe Criordernif
ift, wie 3. B. bei Porgellafrdhren jum demijchen Ge-
braudy, verbiitet man Ddiefed daburdy, Dap man die Form
bei jededmaligem Guffe umbdreht, jo dag der Yheil, weldyer
Das erfte Mal nady oben geridhtet war, beim Joeiten Gup
nach unten gefebrt wird.

PBollendbung der Arbeitsjtitcke. Dad gewdhns
liche Tovfergefdhire wird auf der Scheibe gleich gang
fertig gemadyt, Henfel, Audaiffe u. dgl. werden aué
perjelben Maffe, meift von einem Gebiilfen angefertigt
und fofort angefetst. Bei allen feineren Gefchirvren ift
jedboch Dann noch mandherlei zu thun. Die auf der
Sheibe gedrehten Stirfe find meiftens ju didwanbdig,
Die Gontouren find nicht fharf genug; ed feblt ibnen die
feinere Ausfiibrung. Die in Gipdformen dargeftelten
Gtitcte haben noch ihre Formniabte, &8 find mancherlei
Mangel audzubeffern, Vergierungen anzubringen, Henfel,
Fitge und Audgitffe ju befeftigen, Durdobrechungen ein=
gujchneiden, fury, e8 find noch alle die Arbeiten u
[eiften, welche von mebr Einftlerifcher Hand ausdgefibhrt
werden nuiiffen und bdie gerade den dufern Unterfihied
jwwifdben Den gemeinen Tdpfermaaren und den feineren
Thongefhiveen bilden. Da diefer Giegenftand nur durd die
peripnliche Gefchiclichfeit bes rbeiterd erveicht wird,
fo founen wiv bier die vielen Dabei in Vetraht fom-
menden Operationen nur gang flichtiq andeuten.

I dem Jujtande, wie Die Gegenjtinde von ber
Sdyeibe oder aud Den Formen geliefert werben, fimd fie
i weich, wm fich abdrehen ju (affen.  Man [aft fie Daher
suerft audtrodnen, vobei man jie [ofe auf Unterfagen
pon Gipd legt, Die ungefibr diefelbe Geftalt wie Ddie
Arbeitéftitfe haben, um Ddaburch ein Sufammenfinfen
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pon febr woeichen Maffen 3u verhindern. Dasd Ausdtrod:-
nen gefchieht entweber an freier Luft, in vor Jug und
Directem @onnenfdhein gefchiisten Localititen, oder in
febr fdhmwadh gebeizten Raumen. Man [aft meift etwad
weiter audtrodnen, ald evforderlich ift, und bringt Ddie
@titfe Dann auf einige Seit in einen febr feuchten Keller,
wo fie wieder Waiffer auffaugen. E& wird dadurch der
PVortheil einer gany gleichmagigen Trodnung errveicht.
Der Grad der Irodenbeit ift febr wefentlich, die Maffe
foll burchaus nicht mebr fdmierig, aber auch nicht o
teocfen fein, Dap fie beim Schaben mit einem Weffer
teodned Pulver giebt, jie ift gerade hinveichend troden,
wenn fich beim Abdbreben mit dem Gifen ufammens
biangende Epine davon abldfen [affen.

Dag Abdrehen gefchiebt entweder auf der gewdhn-
lichen Xopferfcheibe, auf deven Spindel dann ein Gips-
futter von Der Form Deé Gegenjtanded aufgefchraubt
wird, oder auf einer Drehbant von gany dbhnlicher Con=
ftruction, wie fle Der gewobnliche Drechsler gebraucht.
Der Unterfchied ift aljo der, daf man im erjtern Fale
Die. Are Ded Arbeitdjtudsd vertical, im weiten Falle
boriontal legt. Die weit groferen BVequemlichfeiten
Der [eftern DMethode haben ibre fajt allgemeine Gins
fithrung bewirft.

Die gewdbhnlicdhe, mit bem Fuf getretene Drehbant
ift fo befannt, daf fie wobl feiner BVefchreibung bedarf.
Gine durdy Dampffraft getriebene Drebhbant ift in Fig.
1235 gegeichnet. Der Bewequngdmedhanidmus ift der-
felbe wie bei der gevodbulichen Topfericheibe (Fig. 1225).

Fig. 1235,

Die conifthe Trommel & wird dburdy die Mafchine in
Umbrehung verfest und fbertrdgt die Bewegung durch
einen verftellbaren Riemen obne Gnde auf die Irom-
mel a, bdie auf ihrer Wre eine Riemenfcheibe tragt.
Mitteljt der Stange ¢, die Den von Diefer Scheibe aus=
gebenden Riemen am untern Gnve umfaft, fann man
ibn nady Belieben auf die Scheibe d oder e fithren. Die
Sdeibe d tragt einen gevaden Riemen und wird daber
bie Wewegqung auf die auf Der Spindel der Drehbant
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fibende Scheibe in Derfelben Richtung fberfithren, wie
fie ibr ertheilt wird. Der Riemen ber Scheibe ¢ ift
Dageqen verjhlungen und bewirft Dadurd) eine ents
geaengefeste Vewegung. Der Arbeiter hat e baber
burch einen einfachen Druct auf die Stange ¢ in Dder
Hand, augenblicflich fein Wrbeitdftid vorwdrtd oder
ritcfodrtd dreben ju [afjen.

Die jum Abdreben gebrauchten Werfzeuge jind hodhft
einfach.. €8 jind Streifen von Bandeifen von ver{chie-
Dener Breite, Die in ver{chiedenen Winkeln oder in ge-
jdyweifter Form abgefchliffen find. ;

Beim Wbdrehen werden jugleich manche vertiefte
Verzierungen angebracht, wie fleine freidformige Rinnen
ober Guillochirungen. Die erfteren werden mit einem
Gifen von Der Form der Ninnen hergejtellt, die Fweiten
meiftend mit Radchen, auf deren Wlmfreid die Form Der
Vertiefungen durch Fleine Sacen 2. audgefhnitten ift.
Nlle erbabenen freidformigen Vergierungen werden mit
geraben ober gebogenen Gijen gearbeitet, indem ein ihrer
Hihe entfprechender Theil der Wande fortgenommen wird.

Die Henfel werden entweder aud Wulften aus freter
Hand, oder wenn Lerzierungen daran angebracht find, in
Gipsformen, oder endlich in Preffen geformt. Die ju
legterem Swed dienende Preffe zeiat Fig. 1236. « ijt
ein eiferner Gplinder von 12 Zoll Hiahe und 6 [oll

Durchmejier, in deffen Voben ein conifched Metallijtivg &
eingefetst ift, deffen Mimbung die Form ded Quer{hnitts
bed Henfeld bat. Am obern Theil des Colinders ift
ein jtarfer eiferner Viigel ¢ befeftigt, Durch Den Ddie
@dyraubenfpindel mit der Prefplatte F geht. Der Gp-
linDer wird forafiltig, fo daf Feine Luftblafen Fwifchen
Den eingelnen Schichten bleiben, mit Vaffe gefirllt und
bann durd die Prefiplatte I ein ftarfer Drud audgeiibt,
roodurd) die Maffe aud der Oeffnung & ald ein langer
Gtreifen von der Geftalt ded Durchfchnittd des Henfelsd
heraudgepreft wird. Diefer wird ju .Stiden von der
erforDerlihen Ldange gefcbnitten, mit Der Hand zu Der
rvitchtigen Form gebogen und dann getvocnet.

Die Halfe von Theetopfen 2. rerden, wenn fie nidht
gegoffen werden, in aud jwei Hilften beftebenden Gips-
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formen aud Ddinnen Maffenlapven geformt, indem man
ein entjprechend grofed St juerft in die eine Halfte
Der gedffneten Form fo niederdriicft, Dap Die duperen
Lerzierungen durdy die Form gebildet werden, und dann
bie anbere Seite in der entfprechenden Formbilfte bilbet.
Durdy Schliefen der beiden Formbalften verbinden fich
bie Darin enthaltenen Lappen und bilden nady dem Irod=
nen den hoblen Halé, Deffen Mimdungen nur noch mit
einem Weffer etwad befdinitten u werden braudyen.

Dasd Unjegen der Henfel und Hilfe erfolgt immer
evjt, nachdem beibe Theile eine gewiffe Trodenbeit er-
reicht haben, die aber auch bier ein gewifjfed Waf nicht
itberfchreiten darf. Sebr wefentlich ift dabei, Daf beide
ju verbindenden Tbeile genan an einander pafjen, daf
alio Der Henfel an Den beiden Verithrungéitellen genau
in Der Form Ded Fopfed, an Den er angefilgt werden
joll, audgejchnitten reerde. Man hilt alddann den Henfel
genau an die Stelle, wo er angefiigt werden foll, be=
jeichnet Diefe durch Migen mit eingm Stift und macht
diefe Stelle, wie auch ten Denfel, durd)y RKreuz- und
Querlinien vaub, damit fich mebhrere Verithrungdpuntte
bilven. Darauf nimmt man von derfelben Maffe, ausd
Der Die Gefchivee befteben, bie mit Waffer ju einem
bimnen Brei angerithrt ift, tragt davon mit einem Pinfel
auf die rauh gemacdhte Stelle und drict faft gleidhzeitig
Den Henfel-gelinde dagegen. Die Maffetheilchen lagern
jtch Pann in Den lnebenbeiten ab, wibrend das Wajfer
von Der verbdaltnipmapig trodnen Tbonfubftany rafddh
abjorbive wird. Diefe Lerbindung ift fo dauerhaft, daf
fte, wenn fie richtig audgefubhrt ift, fein Ab[Bfen Ded
angefitteten Theild befiirchten [aft. Nady bem Trodnen
bricht eher Der Henfel oder Dad Gefdhivy, al8 Ddaf
man beide gewaltfanmt von einander trennen fdnnte.
Diefe Verbindbung gelingt aber nur dann, wenn beide
Theile und namentlich dad Gefchiry, den ridhtigen Grad
Der Trodenbeit haben. Sind fle ju troden, fo wird
bag Waffer bves Maffenbreied rafcher alforbivt, ald
man Dden Henfel anfegen fann, u man verfucht
Dann vergebend, ihn an eine faft trOckne Flacke an=
jufitgen.  Sind fle bagegen gu feucht, fo erfolgt Die
Abjorption ded Waijfers u langfam und die Lerbindung
ift nicht fejt genug, um Dag Gewidht ded Henfeld ju
tragen. Beim Henfeln ift ferner davauf Rudjicht ju
nebmen, dap dag Schwinden im Feuer nicht gang gleich=
mipig gefchieht, fondern dap alle Gefape Dbabei eine
etwad fpivalformige BVewegung um ihre Are madpen.
Wirde man daher die Henfel genau vertical anfeen,
fo wiieden fie nach dem Lrennen etwad fhief fjteben,
man fest fle, um Diefed ju vermeiben, o woeit jchief an,
dag jie burch dag Schwinden gerabe in die richtige Stel=
lung fommen, cin Punft, den man jedoch nur durd
genaue Kenntnif feiner Maffe und durdh langere Cr-
fabrung erreidt.

PBerjierungen werden, wenn fie vertieft ericheinen
follen, mit Stempeln in bie halbgetrodnete Majfe ein=
gedritcft, erbabene LVerjierungen werben, wenn fjie nicht
gleich in Der Form angebradht werden Ednnen, ald fleine
Medaillonsd 2. fir fich geformt und nacy dem Trodnen
angeflebt. Kinitlevifchere Vergierungen werden mit Grab=
ftichel und Vofjfivinftrumenten audgearbeitet. Sebr ge=
fhmactoolle Lerzierungen bat man in neuerer Jeit da=
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durch hervorgebracht, daf man auf den mit Ghromoryd
in Der Maffe griin gefarbten Gegenftand mit dem Pinfel
an Den gu versierenden Stellen farblofe Maffe in Form
eined Didlichen Breied auftrug. Diefe Stellen Fonnen
Dann entweder mit dem Pinfel hinveichend ausdgearbeitet
oder mit Bofjivinfrrumenten nadygebefjert werden. Die
Wergierungen erjheinen dann nach Dem Brennen er=
haben und weif auf grimem Grunde.

Auabefferungen follten eigentlich nur an den in For=
men Dargeftellten Stitcfen erforderlich fein und die Weg-
fehaffung der Nabhte betveffen. Sehr hiufig findet man
jedoch auch jcbon beim Abdbreben Febljtellen, entftanden
durdh in Der Mafje eingefchloffene Luftblasdchen. Diefe
fitllt man forafiltia mit Maffe aud, ohne jedody dabei
zu ftarfen Druct anzuenden, weil dadurch die eingefepte
Maffe 3u febr comprimirt und eine verfchiedene Schwin-
dung erleiden witrde. Die fo audgebefferte Stelle wird
auf der Drebbanf vollig qeebnet.

- Das Fortnehmen der Formndbte darf nur durch b=
fchneiden mit einem fcharfen Mejjer gefcheben, roobei
man fo genau wie moglich eine Ebnung nach der Obers
flache Ded Stirfed vornimmt. Gtwa juritEbleibende Un-
ebenbeiten ditrfen nicht durdy Anbdrivcfen audgeglichen
werDen, Denn wenn man fie auch Dadurch volftdandig
und [eicht verfdhyminden [affen fonnte, fo wirden fie dodh
ftetd nach bem Brennen wieber hervortreten. <Auf diefelbe
Weife mup ver Ueberjchuf von Brei, Der ftetd beim
Unfepen der Henfel und Vergierungen ausd den Fugen
bervordringt, nach dem Trodnen befeitigt werden.

Die Glafur, Nadbem die im Vorbergehenden
befchriebenen Opevationen beendigt find, find die Arbeits-
jtiree in Allem, wad ihre Form betrifft, vollendet. Witrde
man fie dann nach dem Formen unmittelbar dem Feuer
ausfegen, fo witrde man allerdings harte, fefte Gefchivre
erbalten, Die jeDoch pords und glanglvd wiren, Ddie
Feudtigfeit mit Begierde auffaugen und dabdburdh fitr
Die meijten Sroéde unbrauchbar fein witrden. Um diefesd
ju vermeiden, iberziebt man fie entweder gleich nach
Dem Formen und Trodnen, ober nachdem fie einmal
ftarfer ober fdhwidyer gebrannt find, mit einer in hdherer
Hige jhmelzenden Vafie, die entweder fiir fich ober mit
Den Beftandtheilen ded Thond eine gladartige Verbin-
bung bilbet.

Dad Ausdfehen der beFanntejten Sovten der Idbfers
gefchivee Deutet {chon Darvauf hin, Daf e8 eine febr grofe
Angahl verfhiedener Arten von Glafuren geben miiffe,
bod) [affen fich Diefe nach ibrer Sufammenfesung in
wenige Gruppen bringen. BVon diefen hat man gu unter=
fdheiden:

Durdhfidhtige Glajuren, im Wefentlichen ausd
einem Bleiglafe beftehend (gewdhnliched Topfergefchirr,
feine Fayence ac.), leicht fehmelzbar.

Durdfichtige Glajuren, im Wefentlidhen aus
einem alfalifh=erdigen Glafe bejtebend (ddhtes
Porzellan), fdhwer fdymelzbar. ;

Undurdyfichtige Blafuren, im Wefentlichen ein
alfalifch=erdiges Bleiglas, welched durch Jinn-
oxd ober phodphorfauren Kalf undurchfichtia gemacht ift.

Gefarbte Glafuren, aud einer erdigen ober
bleiifchen, burdifichtigen ober undurchfichtigen Subftany
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bejtebend, Der Durd) einen Sujas von Metallorpden
(Gifen=, Kupfer=, Mangan=, Kobalt=, Ghromoryd 2c.)
eine beftimmte Farbe ertheilt wird.

Die Glafuren haben nicht allein Den oben angefithrten
Bwed, jondern fie dienen audh in vielen Fillen, um die
eigentliche Farbe dexr Maffe, aud welher die Gefchirre
angefertigt find, gu verdecen. Gine fich gelb oder grau
brennende WMafie wird Durch eine weifie undurdfichtige
G®lafur an Weige dem Porellan dbnlich; durd) Sufap
eined farbenden Metalloryds fann mit Derfelben Gilafur
jebe beliebige Farbe hervorgebracht werden. Wil man
pie Amwendung der theuren zinnbaltigen Glafuren ver-
meiDen und dody dem Gefchivy ein andered WUnfehen wie
bad feiner Majje geben, fo fberzieht man e8 Haufig mit
einer febr dimnen Sehicht cined weifien ober gefirbten
Thond und bedeckt Diefe erft mit einer Durchiichtigen
Glafur. Dad leptere gefchieht febr baufig beim ge-
whbnlichen Topfergefdhire.

Bon welcher Art die Glafur auch fei, fo muf iie
boch ftetd fo befchaffen fein, Dap fie beim Schmelzen
fidh gang gleichformig auf der Oberflache ded Stincts
audbreitet. Diefed tritt aber nur Dann ein, wenn die
Bufammenfesung der Glajur ju der Mafje pafjend ijt,
jo ift 3. B. ein gewiffer Kalfgehalt Der Majfe erforderfich,
Damit die gewdhnliche Fapence die unbdurchjichtige zinn-
baltige Glajur annimmt. Sind diefe Bebingungen nicht
erjitllt, fo ziebt Die Glajur fich beim Schmelzen gu eins
jelnen grofien Tropfen zujammen, die nur einen Theil
per Oberflache bedecen, wilrend Der iibrige Theil un-
glafict bleibt, over die Glajur (6ft fich nach dem Grfalten
in Eleinen Sdhuppen ab.

Auf der andern Seite darf die Glafur aber auch
nicht o bejchaffen fein, daf ifre Beftandtheile eine zu
groge Affinitdt ju denen der Maffe haben, weil bann
oollftandiged Auffaugen der Glafur gu befiechten ift.

uferdem muf der Schmelzpuntt der Glafur Der
Maffe angepaft jein und beim Vrennen muff die Tem-
peratur deé Ofend Dbdiefem Schymelzpunft entfprechend
fein. Wenn die Glafur su fhroer fhmelzbar ift, fo bildet
jie nach dem Grialten feine gleichmapig glajfige Ober=
flache, fonbern ift dburch Fleine HOHlungen und Punfte
verungiert., Derfelbe Nachtheil wird aber auch durdh
ein ungenitgendesd Feuern beim Ginbrennen einer richtig
gufammengefesten Glafur berbeigefithrt. Bei einer ju
leicht {chmelzbaven Glafur tritt Dad Gegentheil ein, fie
fhmilzt, ebe die Mafje gaar gebrannt ift, und flieft ent-
weder ab. ober wird von der pordfen Maffe aufgefogen,
woburdy bie fertigen Gefchivee vouh und glanglod er-
fcheinen. Daffelbe fann aber audy bei fonjt vichtiger
Sufammenfegung durcd) zu ftarfed Feuer gefchehen.

Gine dritte Bedingung zur Gewinnung einer guten
®lafur ift, Dag die Glafur fich beim Grhisen in Dems
felben Mafe audbehne und beim Grfalten bdenfelben
Sdywindbungségrad habe, wie die Maffe. LWenn Ddiefed
nicht ftattfindet, fo werden die Gefhirre nach vem Gr-
falten voll von Fleinen Sprimgen fein, ober werden nach
febr furger Jeit beim Gebraud) diefe Sprimge befommen.
Diefe Syriinge entfteben aber nicht allgin durch ver-
fhievene Auddebnung der Glafur und Maffe, fonbdern
audy, wenn die Glafur in einer ju difen Schicht aufgetra-
gen ift, und namentlich ift Diefed der Fall bei Gefchirren
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mit fehr dichter Glafur und beim Porgelan, wo fich
die Spriinge der Glafur fogar leidht auf die Majfe fort=
pilangen, jo daf diefe beim gervingften Stof gertrimumert
witd. Gin und Dderfelbe Fehler der Glajur fann durd
febr ver{hiedene: Urfachen herbeigefithbrt werben, Deren
Kenntnif unbedingt widptig ift. ]

@yprimge oder Haarriffe entjtehen durch ungleiche Aus-
debhnung der Glafur und Maffe, durch ju grofe Schmels=
parfeit, durch gu ftarte Dide, durch su fhwached Feuer.

Rleine Locher und Bladchen Ddurch u geringe
Sdhmelzbarfeit, durch ju fehroaches Feuer, durd) u wenig
Affinitat jwifden Glajur und Mafje.

Gine tropfenformiqge Unfammiung der Glafur durd
eine ju grofe Didbte der Mafje, Die jid) fdheinbar von
ber gefchmolzenen Glafur nidht benegen [aft, von Staud,
Der auf dem Gefchire bGeim Glafiven abgelagert war,
von fettigen Subftanzen, die die Oberflache der Gefchirre
perunreinigten.

Dag Abfliefen der Glafur durd ju grofe Schmely-
barfeit, durd) ju ftarfe Dice, durch gu viel Feuer.

Dad Auffaugen durdy zu ypordfe Befchaffenbeit der
Maffe, durch im Feuer ju flifjiige Glajur, durd) ju ftarfed
Feuer. Die Maffe der Kapfeln, in welchen bie Ge-
fdbivre gebrannt werben und unglajivte Gefchirre, welche
fich in der Ndbe der glajivten befinden, Fonnen unter
Nmftanden eine Verflichtigung von Beftandtbheilen Der
Glafur herbeifiihren, wodurch die Gefchirre gany dafjelbe
Anfehen erbalten, ald fei die Glajur aufgefogen worden.

Das Abblattern, welchesd fich ebenfo, wie die Springe
und Haarriffe, mandymal erft nach lingerer Jeit beim
Gebraud) bemerfbar macht, Fommt vwobl nur bei den
sinnbaltigen Glafirungen vor und rithrt von der geringen
Affinitdt ded Blei- und Jinnoxpd-Silicatd der Glajur
gu der u thonreichen Maffe der Fahence Der.

Mandymal zeigt die Glafur eine Mafe Fleiner fehwars
ger Pimftchen. Diefem Fehler, der fich ywar felten,
aber boch bei jeDer Art von Glafur zeigt, fann mandymal
Durdh ein wiederholted Brennen bei niedriger Temperatur
abgebolfen werben. Die Urfache Deffelben Fann man
big jeht nicht gemau erfliven.

Bei der grofen Maffe der ju glajivenden Gegen-
ftinbe mup vad Auftragen der Glafur nothwendigermeife
fich leicht unDd rafch dusfithren laffen und fcbliefit Dadburdy
Die Anwendung ded Pinfeld, wie beim Firniffen Ded
Ladirers, von felbft aus. Dan wendet dabei je nad
Umftinden vier verjchiedene Vethoben an und man trdgt
Demnach die Glafur auf: durd)y Gintaudhen, durd
Beguf, burch Beftduben, durd BVerflidhtigung.

Dad CGintaucdyen [Aft fich nur bei Maffen an=
wenden, Die hinreidhend pordd find, um dad Wajfer, in
weldyem die Glafur vertheilt ift, mit Begierde aufzufau-
gen, und Dabei eine geniigende Feftigfeit hHaben, um
burdy dad Gintaudhen nicht ju erweichen. Um ihnen
biefe Befchaffenbheit ju ertheilen, fest manfie in Den mei=
ften Fallen vor bem Glafiven einem fhwachen Feuer aus;
nur bei folchen Gegenftinden, bei Denen e8 nidht Darauf
anfommt, o6 die Umriffe Der Form etwad leiden, fann
man dasd Gintauchen nady feharfem Wustroctnen vornehmen.

Die Beftandtheile der Gfafur werden gemifdht und
mit Waffer in einer Glafurmithle auf dad Feinfle ge-
mablen. Die Glajurmibhle hat im Wefentlichen genau
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biefelbe Conjtruction, wie die jum Mablen der harten
Beftandtheile der Maffe (. Fig. 1208), doch fie wird
nur in fleinerem Mafpitabe auggefithrt, und wenn ed
fidh nicht wm grofen  fabrifmagigen Betvieb handelt,
burch Menfdhenhande in Bewegung gefest. Nady dem
Pablen firgt man o viel Waffer bingu, daf fidy eine
gany binne Flafjigfeit bildet, in Der man ein Abfegen
ber feften Theile durch febr baufiged Umrithren verbiitet.
Ein Sufap von Gjjig jum Waffer verhinbert das b=
fesen ebenfall8 febr wirtfam.

Der zu glajivende Gegenftand wird rafdh mit Vor-
ficht und ®efchiclichfeit in die flifjige Glajur getaudht
und abforbivt dabei dag Waffer, nwdbrend Ddie in dem
Waffer vertheilten Stoffe wie auf einem Filter gleich=
mdpig vertbeilt auf der Oberflache juriidbleiben. Durdy
Diefed einfache Werfahren wird der Gegenftand mit einer
beliebig jtarfen Glajurfdhicht ibergogen, je nachdem man
Dag Quantum der in Dem Wafjer vertheilten Beftandtheile
Der Gilafur requlirte und je nachvem man den Gegens
ftand [dngere oder Fiirgere Seit Darin verweilen [ief.
Die Glafurfchicht fallt ferner vollfommen gleihmipig
aus, wenn man einen Theil des Studd nidpt langer
eingetaudyt bielt wie Den anbdern.

Die Starfe der Glafurfchicht hingt faft ausjdhlief-
lich von Der eitdauer Ded Gintauchend ab und wird
Daber auf allen in der Maffe ftarferen oder fchwdadheren
Theilen Der Arbeitsftinde gleichmifpig fein. Dodh darf
man Diefe Folgerung nicht bis jum Grtvem treiben,
Denn Die bforption Ded Waijfers Fann nur o lange
Dauern, big die Majfe volljtandig mit Wafjer gefattigt
ift. Dap bdiefed bei Dimnmwandigen Gejchirren rafdher
alg bei ftarfen eintreten wird, ift felbftoerjtandlich. 1m
Daber dimnwanbdige Stirfe mit einer ftarfen Glafur ju
iberziehen, muf man die Glafur verbiden, d. h. mebhr
fefte Bejtandtheile ju verbaltnifmapig wenigem Waffer
fitgen. Rdft man ein Gefchirr fo lange in der flirffigen
Glafur, big die Majfe gang mit Waifer gefdttigt ift, fo
bort die Ubforption, weldye Ddie fejten Theile an Der
Oberflache juridbielt, auf und die jdon anbaftende
Glafur wird wieder abgefpilt.

Die Rander der Gefchirve nehmen im Allgemeinen
weniger Glafur auf wie die Vritte, die Stellen, wo fie
von Den Fingern Ded Wrbeiterd gehalten wurden, bleiben
gang frei von Glafur. Hier muf man mit dem Pinfel
nachhelfen und Ddiefed ijt eine fchwierige, viel Gefchic
erfordernde Oyeration. _

» Un allen den ITheilen, an weldhen Feine- Glajur
bleiben Darf, wie unten an den Fitfen 0., nimmt man
fie gleich im feuchten Suftande durd) -Ubftreichen mit
eimer Mefferflinge oder Durch Abwifchen mit einem
Sdywamme weg.

Da die Maffe an allen Stellen, wo fie irgend mit
fettigen Subftangen in Berithrung gewefen ift, feine
Glafur annimmt, jo fann man diefe Gigenfchaft benupen,
um gewiffe Stellen nach dem Brennen matt erjheinen
sut laffen.” Man tragt dann vor dem Eintaudhen in die
flifiige Glafur mit einem Binfel Oel, ober am beften ein
Gemifch von gefhmolzenem Talg und Wachs auf, weldjed
beim Brennen volftandig gerftort wird und an den Stellen
eine matte Seichnung auf glanzendem Grunde erjheinen
[afit. Tl man endlich eine Stelle weniger glingend
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exfcheinen lafjen, wie die fibrige Oberflache, fo nberfabrt
- man Ddiefe Stellen eben vor dem Gintauden mit einem
mit Waffer befeuchteten Pinfel. Dad Auffaugungdvers
‘mbgen Der Majje wird dadurd) verringert und fomit
weniger Glajur juriitgehalten.

Der Begup. Wenn die. Majje fo weit gebrannt
ift, daf fie faum mebr Waffer auffaugt, fann man die
Glafur nidt mebr durch Gintauchen auftragen, man
mup dann die Wethode Ded Begiefend anwenbden.

Bu dem Gnde macht man die Glajur weit concen=
trivter, indem man die Veftandtheile derfelben nach dem
Malen nur mit jo viel Waffer anvithrt, daf cine ziemlich
bicde Sabne entjteht. Hiervon nimmt man eine fleinere
Quantitdt mit einer Schopifelle oder dergl. und giept fie
entiweDer in Den flachen Teller oder auf die runden Aupen-
ndnde und fucht durch Schenfen und Dreljen die Gilafur
mbglichjt gleichiormig su vertbeilen. “Ulled Ueberflifiiqe
wird Darvauf durch eine fofformige BVewegung abge=
febleubert,  Alle fbrigen Oyperationen {ind bdiefelben
wie beim Gintauchen,

Beim Beftauben bringt man die feingemallene
Glajur im trodnen Jujtande auf die Gefdhiree. E8
wird nur bei gang ordinaiver Yopfermaare angewandt,
bie nur eimgal gebrannt wird und ju weich ift, um ein
Gintaudyen obder Begiefen vertragen zu Ffnnen. Die
Glajur befteht dann meijtend aus feingemablener Blei-
glatte, Diefesd Verfabren ift der Gefundheit der Wrbeiter
im bochjten ©rade nadhtheilig, weil e§ nicht gu ver=
meiden ijt, dag jic von Dem Staub des giftigen Blei-
oryd@ einathmen,

Dad Auftragen der Glajur durch Verflithtigung
beftebt barin, daf man den Ofen oder die Kapjel, worin
Die ®ejchivre gebrannt werden, mit dem Damypf eined
flitchtigen Sdrperd erfitllt, Der bei jtarfer Gilithbine fich
mit der dupern Schicdht der Maffe verbindet und damit
ein Glad bildet. Man hat ¢8 dabei in feiner Gewalt,
entweder die fimmtlichen Gefchirre eined Brandes, oder
nur eingelne in Kapfeln eingefchloffene auf diefe Weife
su glajiven. §ir Den erjtern Fall bedient man fich nur
Ded Rochfalzes. Gegen Gnde Ded Branded, wenn der
Ofen feine bochjte Temperatur erveicht bat, hort man
auf gu fewern, fehlieft den Schorntein und alle Luftldher

" rafih, nachdem man durch diefelben und ing Feuer eine
gewifie Menge Kochfaly geworfen hat. Dasd Koddjalz
serfesst jich Dabet unter Mitirfung Ded in den Ber-
brenmung8producten ftetd enthaltenen Wafferdamyfesd in
MNatron und Salfaure, von Denen dasd erftere fich mit
ben Bejtandtheilen der Mafie ju einem fejten barten
erdigen Gilaje verbindet, wibhrend die Salifaure entweicht.
Dieje Methode ded Glafivensd gelingt um fo beffer, fe
veicher Die Maffe an Kiefelfaure ift, fie hHat nur den
Nachtheil, daj die Glafur felten gany gleichivrmig
ausfallt, indem Ddie Seiten der Gefchirre, welhe am
meiften mit dem Salidampf in Berihrung fommen,
am beften glajivt werden, wibrend die anderen Seiten
baufig nur eine febr fhwache Glajur erbalten. Die
Galzglajur wird nur beim Steingeug angewandt,

Die yweite Art diefed Glafirensd bejtebht darin, daf
man die Glafur in bdie Kapfeln, worin die Gefchirre
enthalten find, bringt. Man bedient fich Dagu ded Blei-
oryd8, ded Kupferoryds und der Borfiure. Diefe werden
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bei febr bober Temyperatur in Damyf vermandelt, der fich
auf der Obgrilache der glithenden Gefife verdidhtet und
mit Den Beftandtheilen Glad bildet. Die inneven Winbde
Der Kapfeln abjorbiven bie Ddampfe in Demfelben und
nod) boberem Mage wie die Gefchirre, und in Folge
Deffen fann man Diefelben Kapfeln mebrere Wale ans=
wenden, obne frijthe Glajur hinein ju thun, da fie einen
heil derfelben an die unglajivten Gefchivee abgeben.
Diefe Methode hat Den Vortheil, daf dabei die Gefchirre
nur ein MWinimum von der Glajur erbalten und wie
Davon angebaudht werbem unbd feine Verungierungen er-
leiden, wie beim Gintauchen obder Begiefen mit Der
vidilifitgen Glajur nicht gu vermeiden ift.

Beim Einbrennen ver Glajuren muf man jweierlei
perifiichtigen, den Schmelspunft der Glafur und Ddie
jum Gaarbrennen der Mafje ndthige Temperatur, und
Darnach mitfjen die dabei anjmwwendenden Verfabrungs=-
arten modificivt werden. Die Glajur wird entweder die=
felbe Hise jum Schmelzen, wie die Majje zum Gaars
brennen erfordern, und jwar wird died bei verhaltnifma-
pig niedriger Temperatur, wie beim gevodbnlichen Tdpfer=
gefchive, oDer bei febr Dhober Temyperatur, wie beim
Porgellan, gefdhpeben. DObder die Glafur fdymilyt bei
niedrigever Temperatur, wibrend die Mafje um Brennen
einen hobern Hisgrad erfordert, wie bei den verfthiedenen
Faencen, dem weichen Lorgellan und einigen Steingeug:
acten.  Jm erjtern Fale fanu daber dad Brenmen Der
Mafie und dag Ginbrennen der Gilafur in einer Opera-
tion audgefithrt werben. Aud Bwedmdpigleitdgrimden,
bie oben beim Auftragen Der Glajur evwibhnt find, wird
man aber auch diefe Majfen in Den meiften Fallen vor
dem Glafiven jhwach brenmen. Dagu bedient man fich
feined befondern Ofend, fondern einer Abtheilung Des
Breunofend, worin jie durd) die fonjt verlovene Hige
gebrannt werben.  Die Favencen . miffen dagegen im
erften Feuer Die Haupthise erhalten und mifjen vol-
ftandig gaar gebrannt. fein, ebe man fie glafirt. Die
Glajur wird dann entwoeder in einem bejondern Ofen,
oder in Demfelben Ofen, in weldbem die Majfe gebrannt
ift, aber bei weit geringever Hife eingebrannt.

Das Brenunen der Maffe. Nur durh ftavtes
Grbigen erlangt der Thon oder Die thonige Maiffe Die
Gigenfchaft, hart, weniger pordd, iiberhaupt braudbar
u werden. @3 werben daber alle aud Thon angefer-
tigten Gegenjtande gebrannt. Mur gany eingelne Aus-
nabmen finden wir hiervon jeht noch bei Vilfern, deren
Kenntnif der Idpferei, wie ibre gange Civilifation nody
auf der Stufe ded BVarbaridmusd fteht. 38 gebdren da-
bin die von den Bewobhnern Sidamerifa’s und Mittel-
afrifa’d angefertigen Thongejehivre, die nur an der Sonne
ober fimjtlich nicht einmal bi8 jur Verflichtigung Des
gebundenen Wajferd getroctnet werden und nur Fur
Uufbewabrung trodner Gegenftiande, Getreide u. dergl.
Diemen.  JIm Alterthum wurden dagegen viele Thon=
waaren gar nicdht gebrannt, fo 3. B. die Mauerjteine,
ausd denen Wille von noch heute Leftehenden Stidten
in Indien und Aften erbaut wiurden, viele Urnen und
Bafen, die fidh in romifchen Grabern fanden.

Die jetst in Den verfchiedenen Landern und Gegenden
gebraudblichen Brenndfen variiven in ibrer Form febr.
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Wir finden auf der einen Seite bie Conftruction fo, daf
fe gur unfinnigjten Ber{dywendung an Brennmaterial
fithren mug, auf der andern Seite ift mit berounberungs-
wittdiger Sorgfalt die Gonftruction fo berechnet, Daf
die Warme, fo voeit e8 irgend thunlich ift, audgenupt
wird. Giner der groften Uebelftande, an Denen fpeciell
unfere Deutjche Thonmwaareninduftvie leidet, ift, Daf wir
eine WMajje von Iopfern, aber febr wenig Thonwaaren=
fabriten haben. Die Topfer, von Denen ed in jeDem
Stadbtchen wo moglich mebhreve giebt, fonnen bei ihrem
geringen Abfas nur einen Fleinen Ofen betveiben. Der
abrifant brennt in einem grofen Ofen im Verbiltnif
sum cubifchen Inbalt weit mehr Gefchirte, ald der Topfer
im fleinen Ofen. Da nun felbft unter den ginftigften
Umftanden wenigjtend eben fo viel Der Warme von Den
Mauern bed Ofend abforbirt wird, ald jum Brenmen
Der Maffe exforderlich ift, und wobl eben fo viel Wirme
unbenutt entweidht, fo ift ed ficher, Daf man in einem
grofien Ofen, der im Verhdltnif zu feinem cubifchen
Jnbalt weit weniger Mauermerf erfordert, ald ein Eleiner
Ofen, unendlich viel weniger Brennmaterial gebraucht.
@3 ift allerdings in Betradyt 3u 3iehen, daf die in groften
Daffen producirten, gang ordinairen Gefchiree bei ihrem
billigen Preife feine hoben Trandportfoften ertragen, und
da ed ung febr an billigen Berfehramitteln feblt, nicht
beliebig weit verfandt werden fonnen. Die englifche Jn-
Duftrie ift Darin duvrd) die jablreichen natinlichen Waijer-
ftragen und Candle, die dad gange Land wie ein Nep
burdhziehen, weit glitdlicher gejtellt. Tropbem fonnte aber
eine grofere Gentralifation auch bei und ftattiinden, wenn
mebr intelligente Rrdfte fich diefed fo intereffanten n-
buftrieyreeigd mit groferen (Sapttu[nn[agen bemadtigen
wollten.

Gammtliche Gonftructionen der verfihiedenen Bor-
vichtungen um Brennen lajffen fich in drei Hauptgruppen
jufammeniafjen.  Diefe find:

A. Meilerartige Haufen, nur jum Brennen
vorr Mauerfteinen anwendbar, in Denen Die Steine mit
abwecdfenden Schichten von Brennmaterial aufgehiuft
und durch feitlich angebrachte Oeffnungen in Brand ge-
fest und gefewert werden. Die Haufen werden

a) nur aud [(uftteodnen Steinen aufgefithrt und
Gufserlich mit einer Lehmichicht betleidet, oder

b) mit maffiven, permanenten Mauern, in Ddenen
Bug= und Schinlpcher angebracht find, umgeben.

B. iegende Flammdfen mit getrenntem Feuer=
raum und Brennraum, dabei liegt

a) Die Feuerung unter dem Brennraum, deffen Bo-
Den Durchbrochen ift, die Flamme entweicht durd) in Dem
flachen, Den Brennraum iberfpannenden Gewdlbe an-
gebrachte Oeffnungen ;

b) Die Feuerung neben oder vor Dem Vrennraum,
bie Flamme entweicht durch einen, an bem der Feue-
rung gegenitberliegenden Gnde Des Ofend angebradhten
Shornjtein.

C. Stehende Flammbfen und von diefen Hat
man 3u unterfcheiden:

a) einfache, mit einer feitlih angebrachten Feuerung
und einem Vrennraum;

b) einfache mit einer Feuerung und mebreren Brenn-
raumen;
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c) einfache mit mebreren Feuerungen unb einem
Brennraum ;

d) gufammengefete mit mebreven ﬁeuerungen unb
jwei big vier Brennvdumen.

Die nibere Befdhreibung und Seichnungen der ein-
elnen Oefen werden wir fpiter bei der Behandlung
Der verfihiedenen Arten der Thonmmwaaven, bei denen fie
fpeciell angewandt werben, geben.

Das Cinfessen der Gefchirre in den Ofen.
Daé verfchiedene Lerhalten der Majfe tm Feuer madt
ed ndthig, fajt fitr jeden befondern Bweig Der Tdpferei
verfthiedene Vorfehrungen beim Einfesen ju treffen. G
ift bied erfldrlich, wenn man bedenkt, weldye Unterfchiede
jwifchen Dem voh gebrannten Wauerftein unbd dem feinen
Tafelfervice aud Porgellan beftehen. Je nady den ver-
fhiedenen Arten ber Gefthirre hat man beim Cinfesen
folgende Momente ju beachten:

a) Man hat eine gani ordinaire Maffe, ohne Glajur,
auf eine geringe Befdhddigung der Form und auf Farbe
braudpt feine Rickiicht genommen ju werden (Badfteine,
Biegel 2.);

b) ordinaire Maffe mit bleiifcher Glajur, bei febr
geringem Feuer gaar ju brennen (ordinaives Idpfer-
gefchirr);

¢) unjchmelzbare Maffe, entweder ohne Glajur, oder
Glajur mit {hwach bletifthen Jufagen, oder Salzglajur
burd) Unflug (ordinaired Steingeug);

d) eine genmaue Grbaltung ber Form ift wefentlidy,
QBerunreinigungen durch) Rauch, Wfdhe 2¢. ditrfen nicht
vorfonmen, Maffe ohne Glafur, erfordert ftarfe Hige,
ohne Dabei ju erroeidhen (die verfhiedenen Fahencen beim
Bisquitbrennen);

e) wie bei d nach bem Wuftragen der Glajur, die
Hipe ift geringer, aber die Stide witrben durdy bdasd
Sdymelzen der Glafur jufammentleben, wenn Feine
PVorfehrungen getroffen wiren, Ddied 3u  verhindern
(Glattbrenmen der Fabvence);

f) bie bei fehr ftacfer Hige erweichende Maffe wird
oor Dem uftragen der Maffe nur fo weit erhigt, ald
fie obue 3u erweichen ertragen Fann (Verglihen Ded
Porellans);

g) Dbie mit Per Glajur verfehene Mafje erfordert
eien febr hoben DHisgrad, wobei fie anfingt ju er-
weidyen (Glattbrennen ded Porzellans).

Die von a—c werden meiftend obne alle weitere
Bortehrung fo in den Ofen eingefest, daf jie moglichit
Dicht ftehen, obme jedoch Den Jug ju hemmen. Die un=
glafiten Gejdyiree laffen fich nach dem Brennen bann
leicht audnebhmen, bei Demen, die mit Glajur verfehen
find, wird fberall da, wo gwei Stitdfe einander 5erul}r=
ten, ein Sujammentleben ftattfinden. €8 ijt daber in
lessterem Falle eine der widbtigften ufgaben ded Topfers,
die Gefchirre fo 3u jtellen, daf war moglichit viele
bavon in den Ofen zu bringen find, bdabei aber bie
nicht 3u vermeidenden Berihrungsftellen moglichit eingu-
fdhranfen. Die burdy die Glajur an einander geflebten
Gtiufe find jwar, wenn dad Einjepen mit Vorficht ge-
fhah und dad Feuer nicht ftbertrieben wurde, leicht mit
einem Mefjer ju trennen, indem man Ddiefes in bie Fu-
gen einfitbrt, e8 bleibt aber immer eine Deutlich fihtbare

9
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@telle da jurick, wo biefe Werfittung flattfand. Bei
gang ordifaiven ®efchirven ift died unwejentlich. Bei
befleren Gefchireen ift e8 jeboch ju vermeiben und man
fteit bann nur immer ein Stid neben bad anbdere,
trennt jedodh) jede eingelne Schicht von Der Dariiber be-
findlichen Dupch ein Shftem von Ihonplatten, welche
gewiffermagen fo viel Etagen im Ofen bilden, al8 Schich=
ten von Gefdhirren {iber einanber gefest werben mitfen.
Die Thonplatten find von migiger Groge, vievedig und
an ben vier Eden bogenformig ausdgefdhnitten, fo daf
jwifchen vier gegen einander gelegten Platten immer
eine freigformige Oeffnung bleibt, um der Flamme Raum
3u geben. Diefe bogenformigen Audfchnitte werden un=
ndthig, wenn man die Platten achtectig macht, wo dann
gwifchen vier gegen einanber gelegten Platten immer
eine vieredige Oeffnung bleibt. Durd thdnerne Sau-
[en von entjprechenDer Hohe werden Ddie Platten fo
weit von einanber entfernt gebalten, Dag alle Ge-
jchirre frei ywifchen ihnen fteben, obmne Ddie Platten mit
einem anbern Theile ald dem nicht glafirten Boben u
Beriihren.

Beim Ginjesen ofne Platten rubt dad gange Ge=
widht Der oberen Schidhten auf Den unteren; man muf
Daber bann bie ftarfften Stide in die unteren Schichten
bringen und die fhwdacheren nady oben, weil ohne diefe
QLorfidht die unteren gerdritdft werden witeben und das
Gange jujammenftiicgen mitgte. G8 ergiebt fidy {chon
Darausd, bap die Hohe der Stapel nur eine befchrantte
fein fann und daf Demnach Diefe rt ded Einfepensd fich
auf liegende Brenndfen befhranfen mup. TWendet man

Fig. 1237,

Platten an, fo rubt auf den Gefdhirren gar fein Ge-
widht, diefed wird gany von den thonernen Saulen ge-
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tragen.  Fig. 1237 ijt ein Duer|dhnitt eined liegenden
Steingeugofend, in welchem an ber einen Seite P Die
Gefchivee ohne weitetn Schup, an der andbern Seite A
jwifchen Platten unb Saulen eingefest find.

Alle feineren Gejchivee mirfen, theild um ihre Farbe,
theild um ihre Form ju erhalten, im Ofen gefhitst
werDen.  Pan fept fie ju dem Swed in andere nadh
bem Fitllen u verichlieGende Gefife, die von einer nodh
feuetbeftandigern Maffe, al8 bdie barin zu brenmenbden
Gejdhirre, gefertigt fein miffen. Diefe Gefife nennt
man Kapfeln. Jbre Form ift fehr verfchiedenartig,
ftetd jedbody fo, Daf eine Anzahl von Kapfeln,, iiber ein-
anber gefept, eine runbe, ovale ober vierefige Saule
bilben. Wm meiften werden cylinbrifthe Kapfeln an=

-gerandt, Der Boben der obern bildet bann Jugleich den

Dectel firr die Darunter fehende Kapfel. Ihr Boben
befteht mandmal aud einer feften Platte, mandmal
enthilt er in Der Mitte eine grofere ober Fleinere Oeff-
nung.  Haufig fehlt det Boden ganz und e wird ausd
vingfdrmigen Kapjeln eine hohle Sdule gebildet, -von
Denen nur Die unterfie einen Vobden hat. Haufig liujt
ring8 um Dbie ringformige Kapfel ein nach innen vor=
foringenber Wulft, um Ginfige in die Kapfel einhingen
ju fdnnen, '

Die Jufammenjepung ber Majfe, aus der die Kapfeln
angefertigt werben, mug fich nach der Bejhaffenbeit der
Davin ju brennenden Gefdhirre vidyten und ift Dabher bei
jeber Art verfhieden. Sie muf aber fehr mager fein,
um beim Brennen wenig zu {hwinden, namentlich aber
um hiaufigem Temperaturmedhiel widerftehen ju Fonnen,
obne zu zerfpringen, damit man die=
felben Kapfeln Dhiufig gebraudyen
fann, Pan fertigt fie daber in Den
meiften Fillen aus plajtifhem Thon
mit einem moglichit grofen Sujap
von groblidhy gemablenem Ghamotte
von Kapfelmaffe an.  Der bagu 3u
gebraudyende Thon barf feine Sanbd=
ober Kalffornchen entbalten, weil
Diefe beim Brenmen oft verfniftern
ober bochy fidh fo ausdefnen, baf fle
7 bon Der Oberflache der Kapfeln ab-
\ fpringen und auf die darin entbal-
tenen Gejchirre fallen, wodurd) Die
Glafur Dderfelben verdborben iwird.
Um bdiefe u entfernen, muf Dder
Xbhon forgjaltiy gejchlammt werDen.
Bei einem itbertriebenen Jufag von
Ghamotte fann die Maffe fo mager
werden, -Daf fie von felbft fleine
Kornchen fallen [aft; e barf daber
audy bierin ein gewiffed Maf nicht
iberfdhritten. werben. - Fir folche
Gefchirre, die mit ibrer Glajur ges
brannt werben, wendet man gemdhns
lich glafirte Kapfeln an, um Dadurch
7 fo viel ficdherer bad Wbfallen von
Kormern ju vermeiben und ju vers
bindern, Daf Die IBande Der Kapfeln
fpadlich auf die Glajur einwirfen, weil fle bei dem
Streben bed Thons, fich mit dem RKali ober Bleiorhd



133

ber Glafur ju verbinden, eine Werflichtigung Derfelben
berbeifithren widen.

Dad Ginfesen aller Gefdyirre, Deven Mafie bei dem
Temperaturgrabe, weldgem fe im Ofen audgefest wer-
ben foll, nicht erweicht undb bie nody nicht mit Glafur

Fig. 1238.

bedect find, alfo Porgellan
beim DBerglihen, Fapence
beim erften Brande 2., ift
febr einfach. Fir Teler
3. B. wablt man eine runde
Kapfel, die im Boben eine
weite Oeffnung bat, B
(Fig. 1238). Mitteljt die-
fer Oeffnung {dhiebt man
fie Qiber Den chlindrifchen
Blod A, der etwad hober
ald die Kapfel ift. Auf
Den Blod fommt junadhft
eine lUnterlage Yon Kapfel=
maffe und in Diefe ein
Stof Ieller C. Der Bo-
Den Der lUnterlage it fo
grof, Daf er Die Deffnung ber Kapfel volljtandig vers
fchlieft, wenn diefe in bie Hohe gezogen wird. Da bdie
Unterlage Die Teller tragt, fo find diefe dann in Der Kapfel
eingefchlofjen und fonnen jo in den Ofen gefchafft werben.
Bei diefer Art ded Ginfesensd in die Kapfel wird gar fein
Raum verloren, da bie RManber Der Teller bis dicht an
bie Kapfelwinde reichen. Gine Kapfel mit dichtem Bo=
ben mitte man wenigftend um fo viel weiter machen,
alg erforberlich ift, um bie Teller mit Der Hand big auf
Den Bobden bringen und fie wieber hHeraudnehmen u
fonnen. Beim Gntleeren Diefer Kapfeln wird wieber
ebenfo verfabren; man fegt fle auf Den Holzblock, (aft
die Kapfel davan herabgleiten und fann dann Die gamy
frei ftehenben Teller abnehmen.

Witrde man Gefhivee ausd nicht erweichender Majfe,
bie aber mit Glafur bededt find, auf diefelbe Weife ein-
feen, fo witrden fie beim Schmelzen der Glafur unfehlbar
fammtlich gufammengefittet werben.
meiben, forgt man dafitr, dag jeDer eingelne Teller faft frei
in Der Quft {dhroebt und andere Gefthivre nur von Unter-
fagen mbglichit wenig berithrt werben. Fig. 1239 wird

Dag dabei angewanbdte VWerfahren veranfhaulichen. e ift
die unten gefthloffene Rayfel, in deren Seitenwinbde drei-

ig. 1239.

edige Lodher ¢ ein-
_ geftochen find, durdh
weldhe Dreiecige
\| Stifted eingefdyoben
B | werben fonnen.
| Drei folder Stifte,
|| Die mit ibrer fpigen
s Kante nad) oben ge-
richtet find, tragen
jebedmal einen umgefebrten Teller d und berithren ifhn
alfo nur an drei Punften Ded Randes. Indem man
bie Lodher in Der Kapfelwand mdglichft nabe itber ein-
ander ftellt, fann man cine grofe Angafhl Teler einfepen.
@8 ijt Dabei jedoch nicht i vermeiden, Daf fo wiel

Thonwaarenfabrifation.

Um diefed ju ver=.

134

NRaum verloren wird,” ald die Stiarfe Der Stifte und die
nothige Gntfernung Derfelben von den Darunter befind-
lidgen Mindern betragt. TMachdem man am Boben der
Kapfel drei Stifte horigontal eingefchoben bat, Tegt man
auf Diefe Den unterflen Teller; Dickt fiber Dem JManbde
fommen wieder drei Stifte und auf diefe der reite Teller
u. f. ., big die ganze Kapfel gefirllt ift.

Hier werben die Beriihrungsfteden durdy, Linien ge-
bilbet, Die um fo [dnger werben, je flacher Die Rdnder .
Der Feller find. Um Ddiefe Verithrungdftellen nodh ju

verfleinern, hat man eine anbere Methobe Ded Einfepens.
Man [ipt die Teller nicht mehr am Rande, fondern am
Boben von drei fcharfen Spisen tragen, wie Fig. 1240

Fig. 1240.

eigt. Die Spigen haben
ungefibr Ddie Form Der
Raudperfergen; fie find aus
Gefchiremafie angefertigt,
nach oben mdglichft {charf
und ruben aufdret ebenfalls
moglichft fcharfen Puntten.
P ijt bie Kavfel, ¢ find Die Spigen, weldhe die Teller d
trennen. Hobhhoaaren werben, jo weit e8 ihre Geftalt ju-
lafit, in einanber gefhachtelt und Ddurch abgefdhlif=
fene lnterlagen, die ebenfalld nur drei moglichit frige
Fithe Daben, vom einander getrennt. Von bden Ge-
fdhivren abedef (Fig. 1241) ftehen @ und e mit ihrem

. ot Bobden auf dem Bo-

Fig. 1241,

ben Der Kapfel p,
ina ftebt & und auf
diefem ¢; ¢ ijt von
b und b von @ durdh
eine Unterlage 0 ge=
trennt, ebenfo ift f
auf einer Unterlage
in e eingefet und
Der Hald der Vafe d
rubt auf einer Unter=
lage auf e.

Beim Einfeen Der beim Brennen erweidenden und
mit Glajfur bedetten Gefchirre, alfo Dem echten Por-
sellan beim Glattbrennen, hat man noch weit grofere
BVorfichtdmapregeln ju treffen. Jebed eingelne Stirck
muf vom andern volfommen getrennt fein, jeder Boben
muf auf einer gefcbliffenen Unterlage ruben, alle ftark
bervorfpringenben Theile mitffen durch Stigen gebalten
werben, bamit Heim Scdwinden im Feuer feine Ver-
gerrung ftattfindet. Ueberall da, wo eine Verlihrung
mit Unterlagen und Stigen ftattfindet, nimmt man nicht
allein Die Glafur fort, jonbern bringt auferdem einen
biinnen Ueberjug von nicht {dhmelzbarver Mafie, feinem
Sand ober Kaolin an, um dad Jufammentleben ju ver-
biiten. Die von ibrer Glajur fo entbloften Stellen er-
fheinen nach Dem Brennen matt; um Diefed zu ver-
Decen, fdbleift man fie an Diefen Stellen auf der Polir-
mafchine und bringt dort Vergoldbung an, Ddie fpdter in
ber Muffel eingebrannt wird.

Tig. 1242 A jeigt die Art, wie man durch die Decel=
formige Stitge ¢ Dad Verwerfen Ded Randes Der Taffe
a verbindert, die Unterlage & tragt die Taffe und ver-
hinbert gugleich dag Vergichen ded Fufed. 3In Fig.
1242 Bift einTheil der Decelftiige in groferem Mafftabe
9.
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gegeichnet; fie ift, wie davaus beutlich zu feben ift, an
Der Stelle, wo fie Den Rand Der Xaffe p berithrt, rings-
herum abgefrf;r@gt. Beim Schwinden wird fie daber

Fig. 1242,

etwad in Die Tajje hinabgleiten und jo dDen Rand inmer
rund erhalten.

Um Raum 3u erfparven, dilegt man febr hiufig die
Yajfen umgefebrt, mit dem Boden nady oben geridhtet,
eingufegen, ba man Dann ben Voben der untern Taffe
in Den Baud) der obern hineinragen [affen fann. Fig.
1243 giebt Diefe Urt
bed @injegend.  Die
Kapfeln ¢ find ring=
formig, obhe Boden und
tragen oben eine Leifte
t, auf welcher die ln=
terlage s ruht. Die
lestere bat in Der WMitte
einen  mweiten runden
Nusjchnitt, durdy wel=
dyen ber Fup a der Taj=
fen gebt, und auferbem
o o Der Seite einen [ang=

lichen usfchmitt, Dder
ben Henfel & aufnimmt.

Grofe Gefdhivee, wie Suppentervinen u. Dergl.,
werDen ebenfalld mit der Oeffnung nady unten auf eine
conifche Stiige cingefest, welche die Lerzerrung verhin-
Dert. Fig. 1244 jeigt eine mit Fervinen von verfehie-
Dener Grife gefillte Kapfel. 1lm die nothige Hobhe ju
Fig. 1244.

Fig. 1243,

befommen, fest man mebrere ringformige Kapfeln iiber
einander, legt auf die Ranbdleifte £ der untern eine maf=
five Platte und auf diefe junddjt die gefchliffene Unter-
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Inge 8, weldhe ring8herum eine Yeifte hat, die jo hodh
ift, baf fle gerade um ben Faly ded grofen Dedels ¢
greift und Diefen fomit ftiist. 1lleber Den Dedel fHilpt
man die grofe Unterlage S, bie fo geformt ift, baf bie
Rinber der drei Tervinen a''a’a darauf ruben fHnnen.

Feller u. dergl. mitffen jeber eine eigene Kapfel ers
balten. Um aber audy bier an Raum zu fparen, hat

man eine febr finnreiche Borfehrung getroffen, die in
Fig. 1245 dargejtet ift. Auf die Unterlage P in Der

Fig. 1245.

unterften Kapfel ftellt man jundchft einen Teller, davauf
legt man auf bdie Leifte der Kapfel eine pweite Unter=
[age ¢, Die jo geformt ift, Daf fie mit ihrem untern
Theile big in die Whlbung Ded unterfien Tellerd finabs
reicht; in Diefe fommt Der jweite Teller und auf den
Rand der Unterlage ein Dectel 5, Der ugleich ald Unter=
lage fitr Den Dritten Teller Dient. Jm Der jweiten rings
formigen Kapfel ¢ find fomit wei Teller enthalten,
ebenfo werben Die Dritte, vierte Kapfel und alle ftbrigen
gefillt.  @ang abnlich verfdhrt man bei Salatfcha-
fen u. dergl., bie fo hoch find, Daf jebe eingelne gvoei
Kapfeln fillen wiede. Die Shalen a (Fig. 1246)

Fig. 1246.

fteben auf ibren Unterlagen  in entfprechend geformten
Behaltern s, die auf den Leiften ¢ Der Kapjeln C o
hangen, bap ihr Boden 6id in bie Mitte Der unteren
Schalen bhinabreidht.

Die Kapfeln felbft werden, fobald fle eine ge=
fweifte Form baben, fiber Gipsformen auf Der Dreh-
fheibe aus Lappen geformt und mit ber Sdyablone
abgebreht.  Die einfachen cylindrifchen ober ovalen
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RKapfeln werden ebenfalld aud Lapyen iber einer Trommel
geformt, wie Fig. 1247 jeigt. Die jorafiltig getretene
und gefnetete Maffe wird auf einem Steintifch mit dem
©dliagel a ju einem flacdhen Lappen & von der Stirfe

Tig. 1247.

Ded Kapjelbodend ausdgetrieben und Ddiefer auf die Hanb-
fheibe d gelegt. Uuf denfelben ftellt man die holzerne
Frommel ¢ und legt um Diefe einen ¥appen von Der
Grofe, bafi feine Breite Der Hiobe, feine Linge Dem
Umfang der Kapfel entfpricht. Durch jorgfaltiges Ans
britcfen werDen gundchft die beiden Hander ded Lappens
vereinigt und bilben Dann einen runden ober ovalen
Ring. Darauf nimmt man den itberragenden Theil
Ded Bobensd in dDie HOhe und driwdt ihn gegen die durch
ben Ring gebildeten Seitenmdnde, wibrend man mit
ber [infen Hand die Handfdheibe bewegt, um der NRed=
ten alle Theile uzufitbren. Diefe Handfcheiben, bdie
febr vielfad) gebraucht werden, Haben im Wefentlichen
diefelbe Gonflruction wie die Drebicheiben; fie haben
oben eine Platte, Die auj einer verticalen, drebbaren
Gpindel befeftigt ift, — e8 fehlt natiwlich die Treticheibe.
e ift die fertige Kapfel, /' die Trommel, itber welche fie
geformt wurbe. Nachdem die Kapfeln angetrocknet find,
bringt man fie auf die Handicheibe juriicf und fucht fie
durdy) Schlagen miglichit ju verbichten, inbem man ein
Brett von der innern Form der Kapfel an einem Griff
bineinhalt und gegen bdie Wand dritdt, wibrend man
von aufen anbaltend gelinde Schlidge mit einem hdl=
gernen Hammer gegen die von Dem Brette innen unter-
ftiste Wand fithet.

Beim Einfesen der Kapfeln in den Ofen legt man
auf jeden eingelnen Mand einen runden Streifen Maife,
ber auj ber Henflerprefle geformt wird und aqué
plaftifhem IThon mit einem mbglichft grofen Sufap
pon Sand bejteht. Durdy dasg Gewicht Der jweiten
Kapfel wird der Streifen platt gedriift und bewirkt
Dadurd) einen abjolut didyten Schiup der Fugen, o dag
fein Rauch in diefelben eindringen fann, ohue die Fugen
bei Der grofen Magerfeit der Majfe jedoch fo 3u verfit
ten, dap nicht alle Kapfeln nach dem Brennen [eicht
wieDer ju trennen fein winden.

Die Kapfeln werben fo hoch fiber einander gefest,
alg ¢8 Der Ofen und ihre Majje erlaubt, Jede Kapfel=
reife nennt man einen Stof. Da dad gange Gewicht
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Ded Stofied auf Der unterften Kapfel rubt, jo darf man
Die Hobe nidht zu grof nehmen, damit Die unteren
Kapfeln nidht erdriift werden. Je beffer baber bie
Kapfelmafie ift, um fo hoher fann man die Stofe machen.

In jedem Ofen, er mag fo
gut conftruirt fein wie er wolle,
find immer Stellen, an denen
eine beDeutend hohere Tempe-
ratur herrfdyt, wie im itbrigen
Theile bed Ofens. Bei den
einfdiirigen (mit einer Feue-
rung verfehenen) Oefen ift
Died gany bejonderd Der Fall,
bie Der Feuerung junidpjt lie=
genben Theile find dem gangen
Anprall Der Hige ausdgefent.
Diefe werben leicht iberbrannt,
um Die im entfernter [ieqgenDen
Fheile ded Ofend befindlichen
Gefdhirre gaar brennen gu fon=
nen. Um fie gu fchitgen, ift
man meift gezwoungen, eine
durchbrochene Wand von Steinen vor den Gefcbirren auf=
sufithren. @8 entftebt dadurd) natirelich ein nicht unbe-
trachtlicher Warmeverluft. Diefer (aft fich in Den meiften
&allen dadurdh vermeiden, dag man vorn in den Ofen
joldhe Gefdhirre bringt, die eine febr ftarfe Hise erfordern,
wibrend in den hintern Theil leichter gaar zu brennenbde
fommen. JIn Den mebridhirigen Oefen ift Die Tempe-
vatur gleidhformiger, weil die Hige aud mebhreven rings
um Den Umfreis Ded Ofend vertheilten Feuerungen in
denjelben einftrimt. Aber auch hier find Die Den Feuers
ftellen zunachit liegenden Theile weit bHeifer ald8 Der
Mittelpunft.  WMan benust diefed haufig, um gleich=
seitig in Demfelben Dfen verfchiedenartige Maffen 3u
brennen, von denen Die, Die am meiften Hise beditrfen,
in die Mibhe der Feuerungen, Die, die leichter brennen,
entfernter Davon geftellt werDen. Kann man Ddiefes nidht
einrichten, jo ftellt man die Kapjeln, welde verhiltnifs
mipig didwandige Gefdhirre enthalten, wie Teller u. bergl.,
in Den dufern Kreid und jchiist diefe moch an Der Dem
Feuer jugefehrten Seite durch Brudyitiife von unbraudy=
bar gewordenen Kapfeln, wdabrend alle hobhlen Waaren,
wie Taffen 2., mebr in die WMitte ded Ofend fommen.

Der Boden ded Ofend wird guerft mit Sand ober
grob gemablenem Quary befireut, um ein Antleben der
unterften Kapfeln ju verhitten, bann ftellt man bie ein=
elnen Kapfeln [othrecht itber einander. Dabei mitffen
Die einzelnen Stdfe immer fo weit von einanber ent-
fernt gebalten werben, baf bie Flamme fie tberal frei
umfpitlen fann.  Lon Der richtigen Stellung der Stofe
bangt gany und gar Dad Gelingen Ded Branded ab,
Denn fobald diefe ju nabhe oder auch nur an eingelnen

Iheilen ded Ofend ju nabe fteben, fo wird der Sug ges” *

hemmt und ein gleichfdrmiged Brennen wird unmiglich.

Die umitehende Fig. 1248 giebt eine Anjicht des
mit Kapfeln gefiillten Porgellanofens. Die eingelnen
©tofe, von Denen einige durchbrodhen find, um Die
darin enthaltenen Gegenftande ju jeigen, find mit 1 bis
5 begeichnet. 3Jn Dder Seichnung find nicht nadh) dem
befchriebenen Lerfabren die Teller u. {. w. in Die Mibe
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ber Feuerungen cc geftelit; gg find die Brudyftiide,
weldye Die duferften Kapfeln gegen dad ju ftarfe Feuer
fobitgen; a find ebenfalld Kapfelfcherben, die mit pla-
ftifcger Maffe an Ddie Guferen Winbe Der Kapfeln ge-

Thonwaarenfabrifation

140

fittet werDen, um Die eingelnen Stofe von einander ge-
trennt zu halten und um Dem Gangen mebr Feftigteit
su ertbeilen.

. §ig. 1248,

=
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Claffification der Thonwaaren. Der fo febr
verfdhiedene Gharafter der Thommaaren fcheint eine ges
naue Glaffification fdhwierig ju machen, und dodh ijt
eine folche Dringended Bebditefnif, wenn man die Fabri-
fation Hejchreiben, wenn man Die eingelnen Sorten fens
nen lermen will. Giner Der erften Werfuche u einer
folchen foftematifchen Gintheilung wurde von Brongs
niart*) gemadyt und Ddiefe, wenngleich von anberen
Sdriftftellern mebrfady mobificiet, geniigt doch firr die
meiften Swede vollfommen. Gr theilt fie in Drei grofe
Glaffen und neun Abtheilungen, nimlicy:

Grite Glajje: Weiche, mit dem Meffer rigbare, thonig-
fandige, falthaltige Maffe, im Porzelanofen fhmelzend.
Grite Abtheilung: Schwady gebrannte Maffe

mit matter Oberflache, ohne alle Glafur.
Beifpiele: Badfteine, Baumaterialien ber verfdhie:

benften Art, Drainvihren 2c.

Bweite Abtheilung: Schwacher Glang (Luftre)
burdy ein alfalijdh-erdiged Silicat. Der Glang

*) Das vortreflidhe MWerf von Brongniart (Traité des
arts céramiques, Ed. II. par Salvétat, Paris 1854)
habe id vielfad) berupt, ihm find faft alle Bier vers
wanbten Seidnungen entnommen. St. .
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ift entweder durch Poliven, oder durdy etwasd
perftarfted Feuer, alfo durdy anfangende Schmel=
-3ung bervorgebradt.

DBeifpiele: Antife Gefchirre.

Dritte Ubtheilung: Webnliche ober Ddiefelbe
Maffe wie in der evften und jweiten Abtheilung,
mit bleiifcher Glajur.

Beifpiel : Gewshnlicdhe Topfergejchitre.
Bierte Abtheilung: Gmaillivte Gefdhirre mit
yinnorpdhaltiger Glafur.
Beifpiel: Gemeine Fapence.
Sweite Clafie: Harte, undurchiichtige, thonig-Tiefelige
Maffe, mit Dem Meffer nicht rigbar, unjhmelzbar.

Finfte WUbtheilung: Farblofe Maffe mit

bleiifdher Glafur. '
Beifpiel: Feine Fayence.

Sedhste Abtheilung: Farbige Maffe obne
fimfiliche Glafur ober mit einem erdig-alfalijchen
Gilicat glafirt.

Beifpiel: Steingeug.
Dritte Glaffe: Harte, durchicheinende, Ulfalien ent-
Baltende, thonig = fiefelige Maffe, im ftartiten Feuer
erweidyend. ;
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Siebente Abtheilung: Kaolinhaltige Mafie
mit feldfpathiger Glafur.
Beifpiel: Edytes Porgellan.

Uchte AUbtheilung: Majfe aud Kaolin, weifem -

Ehon, Knodenerde, mit bleifjcher, borfaurehal-
tiger Glafur,
Beifpiel: Cnglifdes weidhes Porgellan.
Neunte Abtheilung: Majfe ausd einer Glas-
fritte mit Thonzujas, mit bleiifher Glafur.
Beifpiel: Frangofijdes Finftlides weides Por-
sellan.

Wenngleich fich wobl in biefen neun Abtheilungen
bie meiften Thomwaaren unterbringen laffen, jo bietet
bod) in manchen Fallen.diefe Claffification einige Nebel=
ftande bar. o find 3. B. die jdharf gebrannten
Baufteine ber Holldnder und Oiftfriefen, bdie ausd
einem falfhaltigen Thon gemadht find und durdy
fibertrieben ftarfe Feuerung einen bohen Grad von
Hirte erlangt bhaben, faum untergubringen. Nad
ber Maffe, aud der fle angefertigt find, gehbren fie
entfchieden in Dje erfe ober jweite Ubtheilung Der er-
ften Glaffe; ibrem Hirtegrade nach jedodh in Die Fweite
Glaffe, wibrend fie wieder dem Gharafter diefer Elaffe,
Der unjchmelzbaren Maffe, nicht entfprechen. Ehenijo
fann man ber Porzellanmafle, je nady Der Temperatur,
Der man fie auéjest, faft alle beliebigen Gigenjchaften
geben.  Man fann bavausd anfertigen:

1) weiche rigbare Gefchirre, wenn man dad Brennen

nady dem fhwachen Verglithen unterbricht;

2) feine Fayence, nach febhr ftarfem BVerglithen;

3) Steingeng, wenn die Crhigung nicht ftarfer als

6i8 jum Grweidhen ded Felbfpaths getrieben wird;

4) Porzellan, wenn man fie dem fdhdrfften Feuer

ausfeft. '

1m Diefen Llebelftanben abgubelfen, fibhrte Salvé=
tat eine neue GElafjification ein (Lecons des arts cé-
ramiques. Paris 1857). Gr theilt junddyft alle Ge-
jchirre in einfache und jufammengefelite; die erfteren
umfaffen alle nicht glafirten Thonwaaven, gleichviel ob
fie fertige8 ober unfertiqged Product feien; ed gehdren
baher alle verglithten ober einmal gebrannten Majfen
(Bidquit) vor dem Glafiven hierher. Unter zufammen:
gefepten Gefchirven verftebt er alle glafirten Waaren.
Die Glafuren theilt er je nad)y dem Lorwalten eined
Beftandtheild oder je nach dem LVorfommien eined fie
thavafterifivenden Beftandtheild in: alfalijche, Oleiijche,
ginnorydhaltige, erdige, borfaurehaltige. Die phyfitas
lijhen Eigenfchaften Der Maffe bilden die btheilungen
‘unb Unterabtheilungen.

Grite Claffe: Ginfadhe Gefchirre.
Grite Abtheilung: Unburdpfichtige Maffe.
Grfte Unterabtheilung: Weiche Maffe.
a) Koblige, wafferhaltige Maffe.
®an {dwady gebrannte celtijde Gejdhirre.
b) Quarzige Maffe.
Alte gallifhe und ffanbinavifdhe Gefdhivre.
c) Sanbige Maffe.
Baditeine, Terracotta.
d) Mergelige Mafe.
Terracotta, altrdmifde Gefdyirre.
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e) RKalthaltige Mafje.
Orbinaire Fayence.
Bweite Unterabtheilung: Halbharte Maife.
a) Koblige Mafje.
Alle durd) Koble jdwary gefarbien Gefdhirre.
b) Thonige Mafje.
Thonpfeifen.
Dritte Unterabtheilung: Harte Maffe.
a) Feuerjteinbaltige Maiie.
Daé englijdhe Flintware.
b) Gifenhaltige Maffe.
Orbinaires Steingeug.
c¢) Feldfpatbhaltige Maije.
Geines Steingeug.
Bweite Abtheilung: Havte durdyjcheinende Mafje.
a) Kaolinhaltige Majfe.
Porzellan.
b) Bhosphorfaurehaltige Maife.
Weidhes englijdes Porzellan.
¢) Gefrittete Maje.
Weiches franzofifdes Borzellan.
d) Thonig =feldfpathige Maife.
Gnglifdhe Sculpturmafie, Parian.
e) Feldbipathige Maife.
Gine Befonbere MArt von Kndpfen aué der Fabrif
von Bapteroffe.
Bweite Cluffe: Sujommengefente Gejchirre.
Grite Abtheilung: Undburdhfichtige Maffe.
Grjte Unterabtheilung: Weidhe Maffe.
a) Quarige Maffe.
Glajur: Wlalifdh.
Bleiifdy.
SBinnorybhaltig.
Borfaurehaltig.
Altalifdh = exdig.
b) @Ganbige Maffe.
Glafur: Alfalifd.
NAegyptifde Figuren.
Bleiifch.
Blafivte Jiegel.
Binnoxrybhaltig.
Nrabifde Fayence.
Borfaurehaltig.
Perfifhe Thontwaaren.
Wlfalifch=erdig. -
Gliefen in arabifden Mofdjeen.
¢) Mergelige Magfe.
Glafur: Altalifch.
_ Stalienijd=qriedhijde, romifdhe Topfe
reien.
Bleiifdh.
Gewibhnlides Topfergejdhire.
Binnorybhaltig.
Weife Ofenfadyeln.
Borfaurehaltig.
Fapencen aud Dder Fabrif Saar-
gemanbt.
Altalifeh = exbig.
Gingelne gewshnlide Topfergefdirre.
d) Kalfhaltige Maffe.
Glajur: Alfalifch.
Bleiifdy.
Fervacotta von Beauvais.
Sinnorybdhaltig.
Gewshnlide Fayence.
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Borfaurebaltig.
Altalifch = erdig.

Sweite Unterabtheilung: Halbbarte Maffe.
a) Thonige Majje.
Glafur: AUlkalijdy.
Mericanifdhe Bafen.
Bleiifch.
Fayence Henry IL
Sinnoxrydbaltig.
Gewiffe Favencejorten (Terre de pipe
émaillé).
Borfaurebaltig.
Faygence von Rubelles.
Alkalifch = exig.
Sdharf gebrannte Siegel, Klinfer.
b) Feuerfteinbaltiqe Mafje.
Glajur: Altalifch.
Fayence ver Gebr. Gllers.
Bleiifdh.
Cream colour ber Gnglanber.
Binnorydbaltig.
Feine Fayence von Luneville.
Borjaurehaltig.
Flintware der Englinber.
Ultalifd) = erig.
c) Gifenbaltige Majje.
Gilafur: Altalijdh.
Gewshnlihes Steingeug mit Salz=
glafur.
Bleiifdh.
Gewshnlidhes glajictes Steingeug.
Binnorhdhaltig.
Ghinefijdres 1. japanijyes Steingeug.
Borjdurehaltig.
Gewshnlidies englijdes Steingeug.
Altalifch = exdig.
Gewohnlides Steingeug mit einem
Bequf  von  fdhmelzbavem Thon,
Bunzlauer Gejdhirr.
d) Tbhonerdereiche Maife.
Glafue: Alkalijd.
Feines englifdes Steingeug.
Bleiifdh.
Feines englifhes Steingeug.
Sinnoxydbhaltig.
etviffe Arten von dinefifdem Stein-
. jeug.
Borfaurebhaltig.
Feines englifded Steingeug.
AlEalifch = exdig.
Feines Steingeug, mit jdmelzbarem
Thon glafief.
Bweite Abtheilung: Durcdhfdheinende WMaffe.
a) Kaolinmaife,
Glafur: Alfalijch.
Bletifch.
®ewiffe Sorten von dinefijhem Pors
jellan.
Binnorhdbaltig.
Gewiffe Sorten von dinefijdhem Pors
aellan.
Borfaurehaltig.
Gewiffe Sorten von Porzellan von
Seyres, Nadhahmung Bernard
Baliffy’s.
AlEalifeh - exdig.
Nlles ecbte Porgellan.
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b) Bhosdphorfiurehaltige Maife.
Glajur: Alfalifch.
Bleiifdy.
Weidhes englifdyes Porzellan aus fri-
heren Seiten.
Jinnorydhaltig.
Borfaurehaltig.
Weides englifhes Porjellan der

neuern Seit.
Altalifch = erdig.
c) Gefrittete Maife.
Glajur: Ultalijch.
Perfiiches Porjellan.
Bleiifeh.
Fribheres Borgellan von Sevres.
Binnoxodbaltig,
PBorgellan ven Ghantilly (1735).
Borjaurehaltig.
Weides Rorgellan von Tournay.
Alfalije - erdig.
d) Tbhonig=feldfpatbige Majfe.
Glajur: Altalifch.
Bleiifd. ;
Gilajirtes PBarian.
Sinnoxydhaltig.
Borfaurehaltig.
Englifdes Pavian.
Alkalifeh = erdig.
Gilangendes englijdies Parian.
Wenngleich vie Gintheilung nach Salvétat viele
DBortheile bietet, indem nicht allein alle Gattungen der
befannten Xhonwaaren, fondern aud) manche bid jept
noch nicht eingefithrte Modificationen davin untergebradt
werden fonnen, fo wollen wir dodh im Folgenden Ddie
Glafification nad)y Brongniart zu Grunde legen
und werden Darin alled MNdthige eingureiben fuchen.
Wir mitfien und davauf bejdhranten, nur die wichtigiten
Broeige der Topferel hier ju befchreiben, und alle aufer-
europdifchen und nur gefchichtlich inteveffanten Fabris
Eationdmethoben Qibergeben. Gbenfo werben wir, um
eine endlofe Serftitcfelung ved Materiald ju vermeiben,
folche Giegenjtanbe, die nur durch ein abweidendesd Fa-
brifationdverfabren verfdhiedene Gigenfchaften erlangen,
gemeinfchaftlich bGefbreiben. o werden wir Alles,
wad auf Badifteinfabrifation Bezug hat, jujammen ab-
hanbdeln, obne 3u beriikfichtigen, dafi Ddie fogenannten
feuerfeften Steine in die yweite, die gewdhulichen in die
erfte Clajje gebdren. @3 ift died allerDings ein Fehler
gegen dad Syjtem, aber gewif ein febhr ju rechtfertigens
der Febler. Da wir in dem vorbergehenden allgemeis
nen Theil jhon faft alled auf Manipulationen 1c. Be-
sligliche gegeben haben, fo fonnen wir in Dem Folgen-
Den Ddiefed al8 befannt vorausdfeen und nur fury dbarauf
vermweifen.

Crfte Claffe. Erite Abtheilung, Algemei-
ner Ghavafter: yordfe, [ocfere Mafle, mandymal nicht
gleichformig, weich, Teicht risbar, meijt {hwady gebrannt
und von dumpfem Klang. Nimmt in boherer Temype-
ratur weder die Hiarte noch die dichte Befchaffenbeit des
Gteingeugsd an.  In den meijten Fallen obne alle
Gilafur.

Die Mafje bejtebt aus Topferthon, Thonmergel,
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Qehm. Die Subereitung ijt I;oﬁ}ft einfach) und befteht
meijtend im Treten und Kneten, felten findet ein Schlam-
men Ded Thond Statt.

Der Thon wird durd) Sufap von Sand, Chamotte,
Koblentlein, Steinfoblenfchladen entfettet.

Gine Eanftliche Glafur, wenn jolde angewandt wird,
ijt jtetd bleiifch, (glaficte Dachziegel 2c.).

Auf die Fabrifation wird verhaltnifmagiy wenig
Gorgfalt vermandt. Dasd Formen gefchieht mit Der
Hand, in Formen von Holz oder Gips, oder mit Ma-
fhinen,

Die Temperatur beim Brande variirt von Der ge-
ringften Grbigung b6i8 faft jur Gaarbrennbie Des
Gteingeugs.

Die Oefen find der mannigfachiten Art, Meiler,
bierecfige offene Oefen, Flammodfen. WIS Brennmates
rialien werben Steinfolhlen, Torf, Holy angewandt.

Die erfte Abtheilung umfaft alle im Baufady ge-
brauchten Gegenftande, Steine, Dadhziegel, architefto-
nifhe Vergierungen, alle Wafjer- und Luftleitungdroh=
ren, foweit fie nicht aud Steingeugmaffe beftehen.

Mauerfteine. Die aud Thon geformten Steine
bilden in bielen Gegenden dad eimgige Baumaterial;
jum Glid hat die Natur wobl iberall da, wo ¢8 an
Brudhfteinen fehlt, fir reiche Thonlager geforgt, die Der
Dienfdh) nur audzubeuten und fir feine BVedirfnifie ju-
ubeveiten Braucht. Bei ben verfchiedenen Verwen=
bungen der Steine im BVaufach fann man folgende An-
forderungen an fie ftellen. Sie miffen fo geformt fein,
Dag fie fich leicht in vichtigen Berband bringen lafjen.
Gie follen fiir gewdhnlichen BVau nicht ibermdfig {chwer
fein, ein [odfere8 Gefitge haben, yordd, dodh unter dem
Hammer in der Richtung ded Schlaged brechen. So=
weit ed moglich ift, {ollen fie von gleidhmipiger Farbe
und von gleidgmagiger Form, an allen Gcfen fharffan=
tig fein. Der leptere Punft ift aber nur bei befondersd
porfidytiger Fabrifation ju erveichen; man muf folche
Anforberungen aber an Gefimsiteine bei Robhbauten
ftellen, Diefe bilden Dann Die einfachften avchiteFtonifchen
Qerzierungen.  Fir Gewdlbeconjtruction wenbet man
gern moglichit leichte, febr vordfe Steine an, dagegen
fitr Wegbauten moglichit dichte, im Feuer halb verglajte
Gteine.  Fir Wafferbauten find ebenfalld fefte, im
Waffer nicht gerfallende Steine erforderfich. Gndlich
jur Gonftruction von Oefen, die einer hohen Tempera-
tur audgefelst werden miifen, folhe Steine, Die ben
hodyften Hisgraden diefer Oefen wiberftehen, olne ju
erweichen, und {elbit durdh Flugafhe und die in Den
Oefen enthaltenen Subftangen nidht angegriffen werben.

Bu ben gewdhnlichen Mauerjteinen ift faft jeDer
Thon gut genug. Gr darf nidht su fett fein, weil er
fonit beim Brennen ju dicht werden und ju febhr fdhwin-
Den witvde; man verwendet Daber vielfadh einen febr
magern Thon ober Lehm, ThHonmergel u. dergl. Die
Lualitit ded Thond gewinnt fehr, wenn man ihn wib-
rend Ded Winter8 an Der Lwft liegen und durdh
Frojt und Einwirfung der Luft verwittern lajfen Fann.
Died ijt jebodh nur in feltenen Fialen audfithrbar, da
Daburch 3u Hobhe Audgaben an Tageldhnen herbeigefithre
werDen; meiftend verarbeitet man den Thon fo wie-er
aud der Grube fommt, oder felbft die thonige Grbe,

Mudpratt-Stobmann, Tedn, Ghemie. Anbang T.
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welde man beim Audgraben Der Fundamente, auf der
Stelle felbft, wo die aud den ju formenden Steinen ju
ervichitenden Haufer fteben follen, gewinnt. Die Vor-
bereitungen Ded Tbhond find der einfachiten Art und Ge-
fdpranten fidh) meiftend auf ein nfeuchten, Cinfumpfen
und Treten, wobei gelegentlich die grobjten Verunrei-
nigungen entfernt werben.

Um die Koften ded Tretend ju verringern, hHat man
in newerer Jeit eine Mafchine eingefitbrt. Sie ift in
Sie wurbe von Elauffen in
Sihledwig erfunden und diefem fitr Hannover und an-
Deve Ldander patentivt; fie ift durch Herrn €. F. Grabhn,
Jngenieur der neuen hannoverichen Eifengieperei in Han-
nover, su beyieben. Sie befteht im Wefentlichen ,aus
poet fdpweren eifernen Madern A A’ bie durdh einen
Mechanidmusd auf der etwasd in der Crbe vertieften, aus
Mauerfteinen angefertigten Babn, worauf der ju bear-
beitende Thon audgebreitet wird, in continuirlichen fpi-
ralformigen Linien bewegt werben, wodurch nadh und
nadh die gange Maijfe ded Thond ihrem Drud audgefent
wird. Der Thon wird dadurch gleichmipig genetet
und grobere Steine jerdrinft; eine Reinigung, die auch
felten notbig ift, fann aber daburdh nicht audgefiilbrt
werden.  Die BVewegung wird durch ein bei B ange-
fpannted Pferd, welched im Kreife um die BVabn gebt,
audgeitbt. Der Drebpunft der Majchine liegt bei C.
Gin ftarfer Ddlgerner Bfahl E ift in die Grde einge-
vammt und trigt oben eine eiferne ve, auf der bad
fleine Triebrad a aufgejogen ift, in welded ein grd-
fered Sabnrad & eingreift, und Ddiejes fragt auf feiner
Wre dad Fleine Mad ¢, weldhesd in eine doppelte Fabhn-
ftange d fapt. Diefe Sabnftange ift an beiden Gnden
burdy eine eiferne Stange ee’ verlingert bid 3u dem
PBuntte 1, wo fie an dem Rabmen DD’ befejtigt ift,
Der Dad Mad A A’ tragt. Um fich den Gang der Ma-
fthine zu verbeutlichen, Denfe man fich Die Geiben Rader
AA' einfach Durch eine durch die Bunfte fee'f ge-
hende Are verbunden, deren Mittelpuntt in dem Eleinen
Witebe die Ave nur um den Punft ¢
fo wiirden Die beiden Miader fich im Kreife
Drefen. Mun ift aber der Punft ¢ bet der Mafchine
nicht conftant. JIndem Ddiefed Rad durch den WMedhanis-
musd ab gedreht wird, greift e in die Sabnftange d
und verfhiebt mithin beftandig Den Drebungdpuntt in
feitlicher Richtung, in Folge deffen Dag Rad A {ich im-
mer mebr in fpivalformigen Linien dem Mittelpuntt ni-
hern, Dag Rad A’ fich mebr entfernen mug, deven Jutevoall
um fo Eleiner ift, je feiner die ahnung Ded Raded ¢ und
Der Stange d. Wenn dad Nad ¢ 6i an dag Gnde der
Bahnung der Stange gefommen ift, wird bag Rad A dem
Drehungdpuntte am niachiten, basd Rad A’ am entfernteften
fein. Man braucht dann nur mitteljt Ded Hanbgriffs ¢ die
Stange gh etwad 3u drehen, um die Jabhnjtange d aus
dem Rade ¢ audzuldjen und Ddafir die Sabnjtange '
damit in Verbindung ju bringen, und den Gang bder
Rider umzufehren, um dbad Rad, weldhed dem Mittel-
punfte am ndadyjten gefommen roar, wieder wadyfende
Gpirallinien maden ju lafjen.

Die Bearbeitung Ded Thond gefchieht mit Ddiefer
Majbine auf eine letchte Weife und ift durchausd voll-
fommen genug fite alle gewdhnlichen Wauerfteine. LWix

10

bewegt,
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faben biefe Mafchine in Thatigfeit und fonnen fie nur
empfehlen.

Dad Formen der Steine gefchieht entvoeber mit ber
Hand ober mit Mafchinen.  Jum Handformen Ddient

Fig. 1249.

ein holzerner Kaften obhne Boben, deffen Seitenmwinbde
ber Hohe, Breite und Linge der Steine entfprechen.
Der Urbeiter hat einen Iifdh von bequemer Hiohe vor
fidh, an Defien rechter Seite ein Kaften mit dem jube-
veiteten Thon, gur Linfen ein Gefdf mit Waifer fich be-
finbet. Die Form wird in dag Waffer getaudht, ein
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Ballen Thon von dev exforberlichen Grofe ergriffen und
mit folcher Gewalt in Die Form geworfen, Dap er fidh
binveichend Darin ausglattet und in alle Gden derfelben
eindringt, worauf Dad Ueberflitfiige oben mit einem
Gifen ober einem BHolzernen Spatel abge-
ftrichen wird, Um Diefe8 rajeh audfihren
su fonnen, muf ber Thon eine entfprechende
Weichheit bhaben. Die gefillte Form
wird feitwdrtd fiber die Kante Ded Tifdhed
gefchoben, wo ein ®ebilfe ein Brett
halt, auf welchem Der Stein liegen bleibt,
fobald Die Form in Die Hibe gegogen wird.
Der nafje, weidhe Stein wird jum Trodnen
flach auf einen geebmeten, mit Sand be=
. fireuten Plap gelegt und vermeilt Dafelbit,
Der freien Quft audgefenst, o lange bid er
binveidhend abgetrocnet ift, um fich auf bie
bohe Kante ftellen u laffen. Die Steine
werben anfangd eingeln aufgerichtet, fpdter,
wenn fie  hinveichend Feftigfeit erlangt
fhaben, mebrfach fiber einander gefchichtet und
Reihen daraus gebildet, in Denen je wei
Steine immer nur die Halfte einer Stein=
ftarfe bon einander entfernt bleiben, um
Luft und Wind frei pafjiven ju laffen.
Beim Trodnen im Freien find die Steine
allen  Witterungseinfliiffen audgefest, fie
werben heute getrocnet, morgen geht viel=
leicht ein fehr grofer Tbeil Durch Deftige
Regenfchauer ju Grunde. Man fucht durdy
iBebechmg und Bedadhung mit Stroh diefem
fo viel wie mbglich vorgubeugen. Gin effece
 tiver Schup der Steine ift aber nur mdglid),
wenn man fie in Scheunen oder Schuppen
trocfnet.  Diefe befteben meift ausd einem
langgeftrecften Dady, an Deffen einer Seite
beweglidie Klappen angebracht find, Ddie je
nach der Richtung ded Winbed an die Dem
NRegen audgefete Seite trandportirt wer=
den. Die Steine werben in dDiefen Schuppen
dann gewdbnlich nur auf die Grde gelegt
wie beim Irodnen unter freiem Himmel. .
Mit etroad groferen Koften, aber weit goed-
mafpiger conflruirt man die Trodenfehuppen
mit fteinernen, durchbrochenen Wanben,
wobei Die Steine fo in {driger Ridhtung
geftet find, Daf Der Wind vollfommen frei
Hindurchpajfiven aber burchaus fein Regen
einbringen fann. Die Steine werben dann
ywedmdpiq auj Brettern, die in hblzernen
Gejtellen in mehreren Schichten fber eine
anber gelegt werden, getrodnet. Diefe Cin-
richtung Der Trodenfchuppen findet fich in
ber Thomwaarenfabrif von A. Raid 3u
Rebme. Bei einem grofen Betrieb, bder
nur auf Ddie Unfertigung gany ordinaiver Mauerfteine
gerichtet ift, Ditrfte jeboch die Unmendbung der Schuppen
zu grofe Koften, foroohl des Raumes, al8 ber Conftruction
berbeifithren, man wird fich dafelbit lieber Darauf befdyran-
fen, nur wihrend der guten Jabresgeit u fabriciren, wo
Der burd) ab und an eintretende Regenfchauer verurjachte



149

* Werluft bei Weitem nicht die Bautoften der Schuppen auf-
wiegt. Gin andered ift ¢8 bei Unfertigung befferer Steine,
bei denen genaue Grhaltung der Form, fharfe Kanten we-
fentlich find, Diefe wird man immer unter Dach trocnen.

Mafchinen jum Formen der Steine find eine grofe
Mafle, nach verfdyiedenen Shitemen arbeitend, anges
fertigt, und e8 vergebt wobl fein Jabr, wo nicht eine
neue Gntdefung in diefem Bereich gemacht wird. Bei
Der enormen Majfe von jdbrlich verbrauchten Steinen
jollte man denfen, eine auf Mafchinenbetriedb bafirte Fa-
brifation miifte allen anderen die Concurreny abfdhneiden.
Und doch ift dem nicht fo. Bon all den Griindungen
hat fich bi8 jeht faum eine einjige in Der Prarid be-
wabrt ober [angere Jeit im Betriebe erhalten Fonnen.
@3 rithrt Died namentlich wobl daber, daf eine Mafdhine,
wenn fie regelmdafig avbeiten foll, eine mehr homogene
Thonmaffe erfordert, al8 man ibr mit den gewdbnlichen
Hirlfdmitteln (iefern tann. Wollte man allen 3u Mauer-
fteinen zu verarbeitenden Thon {hldmmen, o wirde
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Im roben Suftande werben die Steine jest wobl
nur noch audnabméweife Yerwandt, ber in friiheren
Beiten mebr bliche BPifebau, wird durdh den dauerhaf-
tern Bau mit gebrannten Steinen fajt gang verdrangt.

Dad Brennen der Steine gefchieht mit Steinfohlen,
Holy ober Torf in gefdlofjenen oder oben offenen Defen
oder in Meilern. Ein fitr Steinfoblen beftimmter Ofen
ift in Fig. 1250 im Lingen=, in Fig. 1251 im Duer-
fchmitt dargejtet. Gr hat eine linglich vierecige Form

bochft wabrfdheinlich einer mechanifdhen Formerei nichts ==

im Wege ftehen, Da man Diefed aber der SKojten wegen
nicht Fann, und da dad Eleinfte Steinchen unter Um=
ftanden {dyon binveicht, um Ddie bejte Majhine u vers
derben, fo hat man darin ein febr wefentliched Hinber-
nig ibrer Ginfithrung gefunden. Fir die Hanbdformerei
fpricdht auferdem Die Leichtigfeit, mit Der fle audgefitbrt
wird. @in gejchicfter Urbeiter [iefert taglich 6i8 zu
10000 prdinaive Steine, nimmt man ald Mittel auch nur
5000 big 6000 an, fo wird die Mafdyine durdh Ddie
Sinfen ihred Anlagecapitald, Ddurd) nie ausdbleibende
PReparvaturen, durch die Koften Dder bervegenden Kraft,
feien fte nun Dampf oder Pferde, Dok immer Koften
bervorrufen, bie hober fein werben wie die menfchliche
Arbeit, wenn die Mafchine nidht im Stande ift, ein
aufergendbhnlich grofed Quantum Steine ju liefern.
In leptevem Falle mitften aber bejonders ginijtige locale
Verhaltniffe eintreten, wenn fir cine jolhe Maffe von
Material ein geregelter Abfag 3u erreichen ift.

In neuefter Seit macht eine von Gebr. Sadfen=
berg in Roflan conjtruivte Majdhine viel von fich reben,
aber auch Diefe, die wohl ald Die befte begeichnet werden
mag, liefert nach Dem Urtheil eined Sadyverftandigen ein
durdygelhends weniger guted Fabrifat, ald bei forgfaltiger
Handarbeit, wibrend die Herftellungstoften theurver find.

Die meiften der Majhinen find nacdh dem Princip
conftruirt, dag ber Tbon in einem eifernen BVehdlter
ftarf comprimirt wird und durdh eine vieredige Oeffnung
in Form eined langen Stranged Dheraudgepreft witd.
Diefer Strang wird dann entweder mit der Hand ober
burd) einen Mechanidmusd in Stirde von der erforders
lichen Grofe getheilt. Won den-verfhiedenen Schneide=
apparaten geichnet fich Der Der Sachenberg’fhen Mafchine
befonbderd vortheilhaft aus. Ein gang abweichendes Ver-
fabren ift neuerdings in Umerifa eingefithrt. Der Thon
wird gany troden verarbeitet, man verwanbdelt ibn burdh
Mablen in Pulver, bringt diefed in eiferne Formfaften und
fest e8 Darin Dem Druct einer frarfen bydraulifthen Prefje
aud. Dad Thonpulver wird daburdh fo verdichtet, Daf die
Steine unmittelbar ausd der Form genommen und, da fie
fein Waijfer mehr enthalten, gleich in den Ofen gebracht wer-
Den fonnen. Man erfpart dabei aljo Dad Trodnen gans.

und ift vingd durch ftarfe Mauern eingefchloffen, die
oben in Der Ringe Ded Ofend mit einem halbehlindrifchen
Gewdlbe fiberfpannt find, in weldhem eine grofe Anzabl
fleine Oeffnungen a gelaffen jind, die ald eben fo viele

&dhornfteine wirfen. An den beiben langen Seiten Ded
Dfens find vier Schirlocher dd angebracht, die fich je
in einen gemauerten Ganal e verldngern. Diefe Candle
beftehen aber night aus mafjivem Mauerwerf, fondern
werden durch eine grofe Angabhl von flachen Gewolbe-
bogen ¢, Die in Der Gntfernung einer halben Steinlange
bon einander abftehen, gebildet, Damit die in Den Ca-
ndlen fpielende Flamme durdy die jwifchen den Bogen
liegenden Deffnungen 7 hindurdhdringen und den gangen
PRaum ded Ofend erfitllen Fann. Der diber den Candlen
Tiegende Theil Ded Ofend bilbet dann ben eigentlichen
PBrennvaum, in welchen die Steine durch die Ibir &
eingebracht werden. Mach dem Fitllen ded Ofensd wird
Diefe Thitr vermauert.

Die Conftruction diefer Oefen wird vielfacy abge-
dndbert.  In eingelnen feltenen Fallen legt man quer
burd) den gangen Ofen, von einem Schirloch um andern
NRojte, auf denen die Koblen verbrennen. Sehr baufig,
und war wobl meijtend, [aft man die Heizcandle gang
weg oder madit nur eine oben offene Minne von ge-
brannten Steinen von einem Schirloch um anbern.

10*
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Dann werden entweber Die gangen Candle ober bie
Uebermwbplbung derfelben aus roben ungebrannten Steinen
aufgefithrt.

&ebr bHiufig wendet man Oefen an, die oben gany
offen find und nur aug vier Umfafjungéwinben mit
ben erforderlichen Schitcldchern befteben, und Bildet
bann ebenfall8 Ddie Heizcanile aud ungebrannten Stei=
nen. Die Conjiructionsfojten folher Oefen (Felddfen)
find allerdingd weit geringer ald die der gejchloffenen,
aud fithren fie weniger Reparaturfoften herbei, jie haben
aber Den Nachtheil, dDaf die Hitse bei Weitem nicht fo gut
auBgenupt wird ald in den gejchlojfenen, da fie hier frei
entweidht, wibrend fie bei jenen durd) dasd Gewdlbe ju-
fammengebalten und -veflectirt wird. Gin abhnlicher
Ofen, fir Holzfenerung beftimmt und mit gemauerten
Heizcandlen verfeben, ift in Fig. 1252 im Lingendurd)-
fdhnitt, in Fig. 1253 im Querburdifchnitt dargeftellt.

Fig. 1252,

.

MM {ind die Umfafjungdmwinde ded Ofend, f die drei
Sdhirldcher und @ der aud Gurten gebildete Heizcanal.
Die Steine / find hier weit ftber bie Hiobe der Umfaffungs=
wdnbe hinaudgefest und dadburdy eine Verqroferung ded
Ofensd berbeigefithrt. Die Oeffnungen L dienen jum
Ginfegen und werden nad) dem Firllen ded Ofend vet-
mauert,

Die Oefen werben gang mit Steinen, die man dabei
auf ibre hobe Kante fellt, gefiillt. Dabei jhichtet man
bie Steine fymmetrifch wiber einander, afit Dabei jedoch
pwifchen je ywei Steinen fo viel Raum, daf die Flamme
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fiberall civculiven und die Hige alle Steine gleichmipig
umgeben fann. In den Schieldchern madt man juerft
ein gelinbed Feuer an, Schmauchfeuer, um die gange
Maffe dDer Steine gang allmalig anguwdrmen. In dem
Mage, wie fih bie oberen Schidhten ber Steine ers
wirmen, fteigert man durch Machlegen von Brennma=
terial Die Hitse, bid allmalig die unteren Steine ju glithen
Beginnen.  Dann  unterhdlt man ein gleichmapiges
Feuer, bid auch die im oberen Theile Ded Ofend befinds
lichen Steine glithen und ein Heraudgenommener Probe-
ftein Die Gaare dbed Ofend angeigt.

Dasd Brennen Der Steine in Deeilern, Der jogenannte
Feldbrand, unterideidet fich wefentlich daburd) von
pen vorber befdriebenen Berfabrungdarten, baf fein
Ofen erforberlich ift und Daf Dasd Feuer weniger in ein=
zelmen Heizeandlen, ald in Dem gangen Brennraume
ergeugt wird.  Dad Vrennmaterial ift bdabei in Den
bei Weitem meiften Fallen Steinfohlentlein.
Der Raum, auf welchem der Feldbrand gemadht
werben foll, muf mdglichft troden fein. Nady=
Dem er forgfaltig geebuet und feftgeftampit ijt,
ervichtet man Davauf die erfte Schidht Steine,
weldye unmittelbar neben einanbder geftellt wer=
Den. Ueber diefe ftellt man die yweite Scyicht
und fpart Darin in entfprechenden Cntfer-
nungen die Suglocher und Gandle aud, die
quer durdy) Den Haufen von Der einen langen
Seite Deffelben jur anbern gehen. Sie werben
an den Aufenfeiten gleich von vornbherein mit
Reifig, mebr in Der Mitte mit Steinfohlenflein
gefitllt.» Die dritte Schidht der Steine bient
gum Bebecen der Canile. Darniber fommt
wieder eine Schidht Steinfoblenflein , und
pann immer abwedifelnde Schichten Kohlen
unb Steine bis8 ungefibr jur Halfte der Hiobe ded u
ervichtenden Haufend. Hier werden jum zweiten Male
Gandle gebildet , Die aber anfangd gang verfdhloffen
werben. Dann fahrt man fort, bie Steine mit abwedh=
felnden Koblenjchichten bis ju einer Hohe von 10 big 12
Fuf aufzufesen. Beim Wuffessen der eingelnen Schichten
vitft man immer eine nach der anbern etwad mebr Der
Mitte ded8 Haufend ju, Damit die Aufenwinde etwasd
{hrag werden und Dex gange Haufen eine nach oben etwasd
verjlingte Form erbilt, wodurdy ihm qrofere Stabilitat
gegeben wird. . Die Seitemmwinbe ded Meilers werden,
mit Audnahme der Juglocher, ganz mit Lehm ober einem
Gemenge von Strobhadfel und Lehm verfirichen und
Daburdy gang compacte Winde Hergeftelt.

Die Leitung ded Feuersd ift eine gany dbhnliche wie
bet Den Koblenmeilern. Man entyimbdet bad Reifig in
Den unterften Candlen, Damit diefed die Kohlen in Brand
fege. Durch pwedmigiged Oeffnen ober Schliefen ber
Buglocher [aft man die Hibe fich moglichft gleichformig
verbreiten.  Bei heftigem Winbe. verfhlieft man die
bem Winbe am wmeiften audgefesten Locdher entweber
gany ober bi8 auf eingelne, die man Ddurch ftarfe in
einiger Gnifernung aufgeftelte Strohmatten fchitgt. Ve
rubiger Luft termehrt man dburch Oeffen ber Lodper
bie WVerbrennung und ift mandmal jogar geyroungen,
eingelne Oeffnungen in der Lehmmwand angubringen, um
Den Sug an bdie betreffende Stelle ju leiten. Die gweite
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Reihe Der Juglodher offnet man erft gang am Ende bed
Brandes, um durd) vermebrten Luftzutritt die Hise bid
aufd Marimum gu treiben. Durd) bad Schwinben Der
Steine und durdy das Verbrennen der Kohlenfdhichten
wird wabrend dbed Branded der Haufen feine Form be=
ftandig verdnbern, er wird in Dem Mage, wie die Ler-
brennung fortfchreitet, mehr und mebr ufammeniinfen.
Gine Jolge davon ift, dap die Lehmbefleibung der lim-
faffungéwinbe Syriinge befommt, durd) weldye die Lujt
einbringen winde, wenn fie nicht fofort ausgebeffert
wiirden, und I;zerawr muf wibrend der ganyen Seit
bed Brandes die Aufmerfjamfeit fortwibrend gerichtet
werden.

Durch die Berithrung mit den Kohlen und ibrer
Ajche, durch dag Sujammenijinfen Der Steine, ift 8
nidit moglich, daf bie Form und dasd Wusdfehen bder
Feldbranbiteine fo fehon ijt, wie dad ber Ofenbrand-
fteine. @8 wird burdy diefe Umiftande viel Ausfchuf
berbeigefitbrt und {elbjt die beften Steine find nie von
fo gefilligem Weufern wie jene. Sie geniigen jedoch
fir alle Swede, wo ihr Weufered durd) einen Werpup
Der bavaud gebilbeten DMauern verdectt wird, und daher
Lagt fidy Dexr Feldbrand auch bei feinen geringen Koften
jebr emypfeblen. Pan wendet ihn namentlich da an,
wo man bie Steine gleich an Ort und Stelle verbraudyen
fann, o fieht man ihn 3. B. febr hiaufig in ben Bor-
ftabten von Lonbon. Soll dort eine neue Strafie errichtet
werden, fo laft der Bauunternehmer uerft die Fun-
bamente audgraben, die thonige Grde ju Steinen formen
und Diefe, am Gnbe Der finjtigen Strafe, in einem
Felbbrande brennen.

Bei dem bidher bejchriebenen BVerfahren geniigt s,
bie Steine bid jur Rothgluth zu erbigen, um fie gaar
su brennen, fie behalten Dann ibre Porofitdt und ihe
[odfered Gefitge.  Gin weit hoberer Higgrad ift bei den
in Oftfriedland wid Holland o viel und vortheilhaft
vermwandten Steinen, den fogenannten Klinfern, er-
forberlich, bie fo fharf gebrannt werben, Daf fie faft
ju fdhmelzen beginnen, feft und bart werben, einen
glafigen Brudh erhalten und ihre Porofitdt vollfommen
verlieven. Sie faugen dann Waffer nicht mebhr ein und
find fo fejt, baf fle am Stahl Funfen geben. Durdh
diefe Gigenjchaften werben fie ein vortveffliched Material
s Waffer= und Wegebauten. Die Chauffeen, welche
mit auf bie hohe Kante geftelten Klinfern gebaut find,
gebdren, wasd die Bilafterung betrifft, ju den fhonjten
Der Welt.

Dad Material ju diefen Steinen ift ein etwad falf-
baltiger Thon, Der eine giemlich Hohe Temperatnr extrigt,
obne 3u fimelzen, bei ftarferer Hige aber ufammens-
flieft. Sie werben in verhaltnifmafpiq fleinen Formen
geftrichen.  Dasd Brennen gefchieht in Holland (nadh
Karmarfd=Heeren) in grofen offenen Oefen mijt
6 Fuf flarfen Mauern. weldhe oft iber eine Million
Steine faffen, mittelft Yorf. Die Fenercandle werden
von Grund auf aud ben gu brenmenben Steinen ge-
bilbet und Diefe, obne Swifthenriume ju laffen, feft auf
einanber geftellt. @8 ift daber Die freie Girculation ber
Wiarme febr erfdhmwert und man ift, um audy die oberen
Sdhichten gaar gu brennen, gendthigt, febr lange, oft 5
big 6 Wodhen gu fewern und die Hise in Den unteren Re-
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gionen bed Ofend fehr hoch fleigen zu laffen. Nach
beendbigtem Brande findet man die Steine in fehr ver=
fhiebenem Grabe gaargebrannt. Die unteren Schichten,
in Der Mibhe Der Feuercandle, fommen theilweis jum
Sdymelzen und fintern in grofe Klumpen jufammen,
weldhe nicht mehr in eingelne Steine ju gertheilen find,
mithin einen bebeutenben Werluft bedingen. Die ju-
nidft folgenden Schichten geben die eigentlichen Klinfer.
Diefelben befinben {ich in halb verglajtem Suftanbe,
fcmelzen auch theilweife jufammen, fo daf man fie nur
mit Hitlfe von Bredhftangen von einander trennen und
aud dem Ofen bringen fann. Mit unehmenbder Ent-
fernung von Den Feuercandlen geigen fich die Steine
weniger hart gebrannt, aber doch nody fo weit verglajt,
baf fie fix Wajfer’ undburchbringlich find, fie bilben eine
geringere @orte Klinfer. Die oberften Steine endlich
befinben fich etwa in dem Suftande gewdhnlicher Mauer-
fteine und werden in Holland al8 ungaar wenig geadhtet.

Diefed gange Verfabhren der Klinferbrennerei ift, ob-
gleidy die fo erbaltenen Steine fitr viele Swede, ihrer
Hirte und Didyte wegen, fehr nitglidy find, ein febr robes
ju nennen. Beffer ift Dad in Den Klinferbrennereien

Oitfriedlandd itbliche Brennen in gefbloffenen Oefen,
pon weldhen Fig. 1254 einen Querrif, Fig. 1255 einen
perticalen Durchfchnitt und Fig. 1256 jur Halfte einen
borigontalen Durdyichnitt, jur Halfte eine Anficht von

Fig. 1254

oben eined ju Syefendorf bei Aurich in Betrieb ftehen=
ben Ofens darfteit. G ift im Snnern 46, Fuf lang,
152/, Fufi breit und 131, Fuf hody und fapt 90000
Gteine in 30 Sdhichten. Die ecinander gegenitberlies
genden Schiteldcher 00 an den langen Seiten ded Ofend
find 15 3ol breit und 11 3ol hodh und in Abftinden
yon 41/, Steinlingen von einander angebracit. d ijt
bie Thir 3um Cinfesen. Im Gewdlbe find vier Reiben
von Sugldchern, von Ddiefen find die Mauerlocher a

81/, 3ol und 3 Soll weit, die Seitenldcher & ebenfo
grof, Die Mittel- ober Topplocher ¢ jebed 7 Foll lang
und breit, Die vier Hundélbdher d 1ebe6 12 3ol Tang
und 3 Soll breit.
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Da bie Heizung mit Torf gefdhieht und folglich
ein Rojt nicht erforderlich. ift, fo werden Schitrgaffen,
pwifden den Schitrs
[6chern gany einfach
purdy gewolbte und
aus den ju brennens
Den Steinen gebildete
@andle  confteuict.
Pan  beginnt beim
Prennen mit Ddem
Sdmaudpfeuer, ei-
nem fehr langjam
wadifenden, 8 Tage
Dauernden  Feuer,
wobet Die Steine
unten im Ofen an=
fangen rothglithend
ju werden. 63 folgt
dann  bad Wittel-
feuer, wobei Das
Yotfeinwerfen  an-
fanglich alle 4 Stun-
Den, f{pdater oom
ywblften Tage an
alle 2 Stunben ftatt-
finbet; wo Dann
auch die Steine oben
im Ofen gur Roth-
gluth fommnien.

PBei dem Ddarauf
folgenden Grofifewer
werben die Mauerldcher fejt verfhloffen, die Seiten= und
Hunddlocher nur jur Halfte gefhloffen, die Mittelldcher
aber offen gelaffen. Dad Nadhlegen Ded Torfd gefchieht
nun in firrgeren Jwifdhengeiten und [fobald man bemerkt,
Daf Der Torf in den Schicldchern foweit verzebrt ift, Daf
er feine Flamme mebr giebt. @8 wird namlid) nicht nur
Der Torf in die Feuergaffen geworfen, fondern audy in
Pen Schitrlodhern gefeuert, indem man fie fietd joviel
wie mbglich mit Dem Brenmenden Forf gefullt balt.
Dasd Grofifeuer dauert ywei Yage und treibt die Hifse
im Ofen bid jur Weifgluth; wo dann dasd fogenannte
wilbe Feuer einjutreten pflegt, dad fich durch Deftige,
aud Den 3uglochern oft 4 bi8 6 Fuf hoch auffteigende
Flammen von filbermeiffer Farbe zu erfenmen giebt.
Man unterhdlt dad wilde Feuer, welched vorzugdweife
die Verglafung Ded Thond bewirft, 2 bis 214 Tage,
worauf man alle Oeffnungen ded Ofend mit Lehm
feft verfhmiert und ihn dann dem [angfamen AbFirhlen
itberldpt (Rarmaridh-Heeren).

Im Borftehenden haben wir nur bie am allgemeinften
angewandten Formen Dder Jiegelbrenndfen befchrieben.
In neuerer Jeit find nun mannigfache BVerdnderungen
Darin vorgefchlagen , Die meiftend eine volljtandigere

Fig. 1256.

Ausnupung der beim gendhnlichen BVerfahren verloven

aebenden Warme beyweden, indem diefe jum Vormwar-
men Der Steine dient und {omit einen continuirlichen
Betrieb Ded Ofens moglich macht. TWobl der erfte BVer=
fuch in Ddiefer Richtung vourde vor einer Reibe von Jabren
oon A Rafd gemadht. Sein Ofen, der lingere Seit
pon Paul Borie u. Comy. bei Parid betrieben ift,
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beftand aud jwei neben einanDer liegendem und unter
fi in Berbindbung ftebenden Candlen, in welden eine
Reibe von eifernen Wagen auf Schienen beweglich waren. |
Dasd Gejtell der Wagen befand fich in einer Wertiefuirg
und die Soble ded Ofensd wurbe durch thonerne Blatten
gebildet, welthe iiber Die Minder Der Wagen reichten
und Ddicht an bad Mauermwert der Umfaffungdwinde an=
fchloffen.  In Der Mitte Ded einen Ganald befanden fich
3u jeder Seite yoei Feuerungen, fo daf Der eigentliche
Brennreaum von der Mitte i jum Ende diefed Ganald
veichte. Sobald bie Steine bier gaar gebrannt waren,
rourDen die damit belabenen Wagen in den gweiten Ga-
nal gefchoben und ebenjoviel Wagen mit vohen Steinen
an ihre Stelle gebracht. Die beife Luft ded Ofens
burchitvich die nodh glithenden Steine und entwich erjt
in den Schornftein, nadhvem jie eine andere Partie
frifher Steine ermdrmt batte. Dad Brincip des Ofensd
beftand alfo darin, Dap alle Steine, ebe fie in den eigents
lichen Brennraum Famen, {chon obne Kojten febr ftark
exbint wurben. Nady brieflichen Mittheilungen foll Der
Apparat aber wieder aufer Thatigkeit gefest worden
fein, weil bie Meparaturfoften der eifernen Wagen, Ddie
nicht binlinglichy vor Dem Ginfluf der Hige gefchipt
werden Ffonnten, betrdachtlicher al8 die Brennmaterial=
erfparnip waren. Gine gang dfhnliche Ofenconjtruction,
Die von Diejer nur in wenigen Details abweicht, wurde
fpater Demimuid fiix Franfreich patentict.

In neuefter Jeit wurde ein anderer Ofen von Hoff-
mann und Licht conftruirt, in bem ebenfalld die Steine
vor Dem eigentlichen Brennen durch die verlorene Hige
ftacf ermdrmt werden. Die Ginvichtung der Defen ijt
fo finnreich, daf bamit dad Problem der continuirlichen
Biegelbrennerei geldit ju fein fcheint. Vei einem richtig
geleiteten Betriebe mitffen damit vorziigliche Refultate
erveicht werben, und fie verdienen gewif die grofite Be-
adbtung aller Fachmanner. Sie find aber nidht allein
gum Brennen von Mauerfteinen, fonbern aud) jum Kalf-
und Cementbrennen, jum Roften von Grzen 2c. mit BVor-
theil 3u gebrauchen.

Der Ofen ift im Grundrif ringformig, im Duers
fmitt fegelformig. Oben im Gewdlbe find 12 fer-
metifch verfchliefbare Gingangdthiren und 3wijchen e
gwei Thiren ihnen gegenitberliegend ein Raucheanal,
Der die Verbrennungdproducte in einen im Mittelpuntie
Ded Ofend ftehenden Schornftein leitet. Jwifthen jedem
Raucheanal und jeber Thire ift ein Faly, in Den ein
©dhieber herabgelaffen werden fann, der ben Ofenraum
bort vdllig abfperet. Denft man fich nun den Duer=
fdgmitt ded Ofencanald mitteljt diefed Schiebers an irgend
ciner Stelle gefchlofien, die zunadhit davor gelegene Ein=
gangsthitr und den junadyft dahinter liegenden Raudh-
canal gedffnet, alle ftbrigen Thitren und Gandle aber
gefchlofen und im Schornjtein eine aufjteigende Lujt
faule, o wird ein Luftyug entjtehen, der ausd der Atmo-
fpbare burdy die gedffnete Thitr in Den Ofen tritt, diefen
fetner gangen Linge nach 6i8 auf die andere Seite Des
Scpiebers durchitreicht, um durch Den bdort gedffneten
Raucheanal in den Schornjtein ju treten. Denft man
fich ferner Den Ofencanal mit den ju brennenden Stei-
nen gefitllt und gwar Der Art, dap der Luftzug in der
eriten Hiilfte bed Canald bereitd fertig gebrannte, in der
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ABERHlung Begriffene Steine durchitreicht, demnachit das
Feuer {peift und auf Der lesten $Hilite des Ofencanals
_burch noch nicht gebrannte Steine zieht, um dann durdh
ben offerren Raudycanal in Den Schornfiein ju entweidyen,
fo ift e8 flar:
1) ba§ Die in die offene Thitr eindringende atmo-
- {pbarifche Luft auf bem erften Ibeile ihred Laufes im
Ofen, inbem fie die fertig gebrannten Steine abfiblt,
fidh in bobem Grabe erhigt, folglich

2) im Stanbde ift, den Gifect Ded Feuerd in eben dem
und (wegen der dann erfolgenden Serjepung Der fhroer
entgimdlichen Gafe) in nody hoherem Grabe ju vermehren,
wibrend

3) Dbie durch Dad Feuer ftreichende Luft, fowie die
gadformigen Verbrennung8probucte, auf ihrem ibrigen
MWege durdy) ben Ofen bis jum Schornftein noch eine
Menge Wirme an die nod) ungebrannten Steine ab-
fesen und Diefelben big ju einer foldhen Temperatur
pormdrmen und erbisen, daf nur eine Furje Brenngeit
und eine verbaltnifmaifgig geringe Menge Brennmaterial
erfordeclich ift, um fie vollftandig gaar ju brennen.

Da nun bdie ber offenen IThir unadhft ftehenden
©teine am meiften abgefithlt, affo jum Herausgiehen
tauglich fein werden, fo fann man fle dburd) frifhe un=
gebrannte erfegen; der Wb{huf ded Ofend mitteljt Des
©dhieberd fann vor der pidhjten Thitr hinter den frifeh
eingefepten Steinen erfolgen, Diefe Thitr Fann gedffnet,
Die vorhergehende gefchloffen werbem, und ebenfo ber
nidfte Rauchcanal gedffnet, Der gedffnet gewefene ge=
feblofien und dag Feuer vormodrtd gefchoben werben.

Durch ftetige Wiederholung diefed Vorgangs macht
Dag Feuer wiederfehrend die Runbde im Ofen, wie aud
gleichzeitig Dad8 Auszieben und CGinjeten Der Steine
ring8um obne Unterbrechung ftattfindet.

Die Cinvidtung der Feuerung diefed Ofend unter=
fcheibet fich von Der aller fibrigen fehr wefentlidh). Dasd
Feuer wird namlich nicht auf beftimmten Heizftellen
unterbalten, fondern wird, wie {dhon angedeutet, nur
Da ereugt, wo der hodhite Hisegrad erforderlich ift. In
Der Wilbung ded Ofend find in geringen Abftanden
pon einanbder Oeffnungen gelafjen und unter jeder Der=
felben bildet man beim Ginfepen ber Steine eine ver=
ticale Gajje, in welche das Brennmaterial von oben ge=
worfen wird, fobald man bie Stelle Dort ju Heizen
winfdht. Ule augenblicklich nicht in Gebrauc) befind-
Tichen Feuerdffnungen werden [uftdicht verfhloffen. Man
hat e8 daburd) in Der Hand, an beftimmien Stellen Desd
Ofenéd gar nid)t, an anderen gani {dhwadh, an wieber
anberen big jur Hochften Gluth ju heizen.

Bei dem erften Verfud) mit diefem Ofen, ald nodh
alle Wande und Mauerungen falt und feucht waren,
waren jum Brennen von 145000 noch febr feuchten
Steinen im Gangen 1083/ Klafter fehr leidhter Torf
(1 Klafter = 108 Gubiffuf=—6 Gtnr.) und 228 Scheffel
@teinfoble erforderlich. Bei einem Preife von 1 Tplr.
pro Klafter Torf und 7Y, Sgr. pro Scheffel Steinfoble
Betrugen die Brennfoften in diefem Werfud) pro 1000
Gteine 1 Iplr. 4 Sqr. 3 Pi. Dad Format der Steine
war nacy dem Brennen 10 Joll, 5 Joll, 2/, 3ol

Der erfie Ofen diefer Gonflruction rourde auf der
Biegelei von G. W. G. Kritger ju Stettin errichtet,
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fpater find aud) in Leipgig und Prag abuliche Oefen
eingefithrt. Der in Prag erbaute Ofen hat einen Suer=
fdynitt von 10 Fuf Breite und 9 Fuf Hdhe im Schei-
tel, ber Durchmeffer firx die Aufemwand ded ringfor=
migen Ofens ift 108 Fuf. Jebe der Jodlf Abtheilungen
fagt 10000 teine, taglich wird eine Wbtheilung ent=
leert, mithin, wenn man nur 300 Urbeitdtage rvechnet,
werben 3 Millionen Steine geliefert. Bei den vor=
trefflich confteuirten Trodenrdumen fann ununterbrodhen
Das gange Jabr geavbeitet werDen, fo Daf dad Product
Deg Ofend eber Dhiher ald niedriger ausfallen voird.
Die nabhere Befdhreibung und Seichnung derfelben findet
jtch in Der Jeitjchrift ved Wereind Dbeutfcher Ingenieure
(Berlin 1860); auch Dingler's Journal V0. 155, 178
und BD. 158, 183 ; ferner ein iiberaus gimjtiger Be=
richt itber ben Prager Ofen von Tiivrfdhmidt in Ding=
ler’8 Journal 160, 199.%)

Gnblich ift nody eine Conftruction von Schwar
in Breslau u erwdbnen. Der Apparat bejteht uu}
vier paarmeife, neben einander liegenden Oefen A1A42
ABA*, von Linglidy pavallelepipedifthem Duerfdhnitt,
von Denen jeber einen Faffungdraum von 10 big 12000
Gteinen hat. Jwifchen je ywei Derfelben, in der Hiohe
pon 12 Fuf ftber bem Grdboden, liegen die forgfaltig
in Ghamottefteinen audgefihrien Feuerungen B! B2,
Die Durch eine ftarfe Feuerbricfe gefdhieden find. Der
gange Ofen ift mit einem [eichten Dache bebectt und
mit Auffahrten fiix die Koblen, pvei Stinden fitr den
Heizer und einer ringdherum laufenden Gallerie ver=
feben.  Die auf bem Rofte entwidelte Flamme {chlagt
burdy feitliche Oeffnungen in die forgfiltig fberwdlbten
Defen, fteigt hier hinab undgieht am Boben durdy den
burchbrochenen Sugeanal ab. Der Suq wird durdy vier
Schornjteine C! C2C3CH bebingt, Die forvohl am Fufe,
ald auch auf halber Hiohe mit dem Ofenraum correfpons
biren. Ridhtig angebrachte Schieber, ausd in Eifen ge=
fapten Ghamotteplatten, exlauben die ndthige Regulivung
bed Suges. Ale Oefen werden mit [ufttrpcnen Steinen
gefitllt und die Eingangsthiiren vermauert. Man macht
Dann in Der Feuerung B! ein gelinbed Feuer an und
leitet die Flamme im Ofen A' abwdrtd und von dort
burd) Den untern Sugcanal in den Dagu gehirigen Shorn=
fiein C1. Sobald dasd Schmauchfeuer voritber, fperet
man bdiefen Sdhornftein ab und leitet die Flamme im
Ofen A? aufwdirtd und- durch die obere Oeffnung in
ben ©cpornjtein C? ab. Sind Ddie Steine in A! gaar
gebrannt, fo fchlieft man diefen Ofen vollftindig ab und
Laft langfam abfifhlen. Man feuert dann bei B2 und
fann die Hise vafdh fleigern, inbem der Ofen A? fdhon
vorgewdrmte Steine enthalt. Die Flamme geht durch
A? abwartd, im Ofen A% aufwdirtd und von dort durch
bie obere Oeffnung bed Schornfteing C? ab. Gang ber-
felbe Vorgang wiederholt fich beim Ofen A2 und A4, Bis
man babin gelangt, find bie Steine in A erfaltet,
heraudgenommen und durd) frijhe erfest, fo Daf nun
ber Feuerungdgang fich gang gleichmaifig wieberholt.

*) 3 bhatte Farylidh Gele enl;eit beri Leipgiger Ofen in
Betrieb ju fehen, und amt iiber Ddie Eefet pefielben
nur bad gimftigfte Urtheil fallen, inbem ber Brand ein
gleidmagiger und ber ’Jlusfd;uﬁ (3 Proc.) nidt !}o:ﬁ 3u

nennen ift.
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Die Gonftruction Ddiefer Defen bietet, aufer Jeit-
und Brennmaterialerfparnif, nody den Bortheil, dap
man die Steine gang beliebig {charf, faft bid jum Gr=
weichen brennen fann, indem immer bie ftivffte Hise
pie oberften Schichten Der Steine trifft und alfo fein
Serdriifen der unteven Shichten ju befirdhten ift, da
biefe, al8 am wenigften erbift nie fo weit ervoeichen
werben, Daf fle Dad Gewicht Der Daritber befindlichen
nicht tragen Eonnten,
Fe nach Den befonderen Anforderungen, welde man
an die Steine 3u ftellen hat, mifjen eingelne Theile der
Fabrifation modificivt werden.
Fitr manche Bauten find fehr leichte Steine bes
fonberd erwimjcht. Jm Wltertbum verjtand man hierin
Borzigliches su leiften, man verfertigte jogar auf Waffer
fehwimmende Jiegel. Diefe Kunjt ging fitr lange
verfoven, bid man in neuerer Seif fie wieder aufgenommen
{at. Der gewdbnliche Thon ift fir diefe Jwede u

icht, man benupt ihbn Daber nur ald Vinbemittel it
febr [ocere feuerbeftindige Subjtangen unb von biefen
eignet fich Der Bimftein und die eigenthiimliche Infuforien<
erDe, aud Riefelfaure beftehende Panger von vorwelt-
lichen Infuforien, die {ich in nidht unbedeutenden Lagern
unter ber Stadt Verlin und in der Limeburger Heide
finden, am Geften. Diefe werben mit einem mbglichit
plajtifchen Thone angefnetet und dann auf gewbdhnliche
MWeife geformt und gebrannt, Je fetter, plajtifcher Der
Thon ift, um fo mebhr Grde oder Bimjtein fann man
ibm beimijchen, obne ibn ju mager ju maden. Eine
Mafie, welche nur 1 FTh. fetten Thon und 24 Th. Lime-
burger Infujorienerde enthilt, [apt fich nodh) volfommen
gut DGearbeiten. Da dad Vorfommen diefer Grbe aber
io febr befchrianft und Der Bimftein an den meiften Orten
su theuer ift, fo hat man die Leichtigkeit Der Steine da=
burdy erveicht, Daf man Dem Thone [eicht verbrennbare
Gubftangen yumifcht, die nach dbem Brennen verfdpwinden
und einen febr leichten , pordfen Stein juriflaffen.
Sigefpdane, gebrauchte Lobe, Torfgrus find dazu be-
nugtf.  3In den bebeutenden Siegeleien ju Salymimnbe
bei Halle verfertigt man febr leichte Steine, indem man
Den febr plaftifchen Thon mit foviel Steinfohlentlein an=
madt, al8 er ju binden vermag. Die Steine werben
auf gewdhnliche Weife mit der Hand geformt, im Freien
getrodnet und in gefchloffenen Oefen gebrannt. Bei
ber grofen Menge von Steinfohlen, die fie {chon ent-
balten, ift e8 nur erforderfich, die Defen jo weit angu=
beizen, Gig Die unteren Schichten rothglithend werden.
Die dburch die glihenden Steine ftreichende Luft wird
binreichend erbigt, um Ddie in Den oberen Schichten ent=
Daltene Koble 3u verbrennen, {o dDaf die Feuerung, nadh=
dem fle einmal eingeleitet ift, gany unterbrochen werben
fann, Da Dag Vrennen Der Steine durd) die Verbren-
nung der SKoble vollfommen genitgend gefchieht.

Sdarffantige Steine, wie fie ju Ausdfithrung
von Fenfternifchen, Thitv|chroellen 2. beim Robbau erfor-
Derlich find, ftellt man am gwedmagigften aus einem faft
trodnen Thon in Handformen Dar. Der Thon wird,
wenn et im natirlichen Suftande grobere Steine, Wur-
geln 2c. enthdlt, vorher gefdhlammt. Gin Theil avon wird
nur foweit getrodnet, daff er noch volfommen plaftifch
bleibt, ein anderer Tbeil wird vollftandig audgetrodnet
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und gemabhlen. Bon dem leptern mifcht man in dex Thon-
Enetmiihle foviel mit dem feuchten Tbon, ald diefer irgend
binden fannm, und bringt einen Vallen von ber Majfe
in Die Form, weldye nicht angefeuchtet, jondern nur mit
@and beftreut wird. Durch einige fraftige Schlage mit
einem Brette, an Deffen oberer Seite ein Handgriff be-
feftigt ift, treibt man Dann bie Maffe in die Cefen der
Form und fchneidet dbad oben Hervorragende mit einer
jharfen Klinge weg. Mt einigermafen gefchicten Av-
peitern Fann man auf diefe Weife auperordentlich fhone
Gteine darftellen. Dad Brenmen wird im gewdhn-
lichen Topferofen ober im Steingeugofen vorgenommen.

Feuerfefte Steine. Bei allen Feuerungdanlagen,
Die einer ftarfen Hige audgefet werden jollen, bei Den
Feuerjtellen der Dampifeffel, bei GLiih= und Schmely-
fen Der verfchieDenften Urt Hedari man Steine, die der
Hige widerjteben und bei wiederboltem CGrhigen und
AbEhlen moglidhft wenig ihre Form verdandern, alfo
dem Schwinden nicht audgefest find. Manche Orte
und mandye Fabrifanten haben fitr ihre feuerfeflen Steine
einen grofen Muj erlangt, wabrend ihre Concurrenten
faum braudybare Waaven [iefern fonnten. Diefes hat
aber Durdhaud nicht in einer fehr vervolfommneten
Fabrifation feinen Grund, fondern beruht nur darauf,
Daf jicd) an Diefen Orten ein brauchbaver Thon findet,
Der jemen mangelt. Dad gange Gebeinnif der Fabris
fation feuerfefter Steine ift geldft, fobald man einen
Thon findet, Der Dem Deftigften Ofenfeuer widerjteht,
obne ju ervoeichen, Der alfo mbglichit frei von alfalifchen
Groen und Wlkalien ift und auch feinen Sand enthalt,
beffen Vejtandtheile eine BVerglafung ded Thonsd bHewirfen
fonnten. ©oldher Thon wiwde fire fich viel gu fett fein,
er wittbe in hobem Grabe beim Brennen fdywinden,
Die Daraus angefertigten Steine wiren jo fprdde, Daf
jte bei Temperaturmwedyjel zerfpringen wiwden, aud die-
fent Grund bildet man die Maffe ju diefen Steinen aus
Fhon, den man durdy Sujas von Chamotte mager ge-
madht bat. Der Chamotte wird ju Ddiefem Swed ent-
weder aud Derfelben Thonforte befonderd gebrannt, ober
man nimmt, wenn man folche qur Verfiigung hat, Scher-
ben von Porzellan= oder Fagencefapfeln, die ju eimem gro=
ben Pulver gemabhlen werden, defjen grobfte Korner unge=
fabr Rinfengrofe haben. Die Jerkleinerung der Scherben
unb ded Ehamottethonsd gefthieht am jwedmagigften un-
ter einem ‘Podywert, welched auf einem eifernen Roijte
arbeitet, Deffen Moftitabe beweglich find und in foldher
GEntfernung neben einander (iegen, Daf die Swifchenriume
Dem Korn Ded barjuftellenden Pulversd entfprechen.

Muf man den Chamotte fich Durch Brennen von
Ibon befonderd Darjtellen, fo wird er fehr theuer, man
piiegt ibn alddann jum Tbeil durch Duargfand ju er-
fegen. Bei einem wirklich feuerfeften Thon und reinem
Quargfand fann, died ohne Nadytheil gejchehen, o8 ift
jedoch 1obl ju beachten, Daf ein geringer Gebalt an
&Kalt durch Den bobern Sufag von Sand einen fonit
unjdhmelzbaven Thon volig werthlod madjen famn. Um
die Steine etwad weniger dicht zu madhen, fest man dex
Mafje bi8 3u 5 Proc. Koblenflein 3u, welded durd
Abjieben von groberen Sticen befreit ift.

Die Duantitit ded Sanded und Chamotted muf fich
wefentlidh nach der Vlajticitat Ded Thond richten, man



161

fann im Allgemeinen annebmen, daf Der Thongehalt der
Maffe nicht weniger ald 25 und nicht mebr al8 50 Proc.
betrigt. eber Dad Verbaltnif wijfhen Sand und Cha-
motte ift nichtd Beftimmtes angugeben, e8 mitfjen Verfudhe
Daritber entjheiden, man follte jedoch, foweit ed mit den
SKoften vereinbar ift, Den Sujas an Ehamotte fteigern.

Dad Formen Der feuerfeften Steine gefchieht immer
aud freier Hand, und jwar meijtend in den gewdhnlidhen
pierecfigen Formen. - Da bei der felr grofen Harte der
Steine ein Bebauen fhwierig und zeitraubend ift, fo
pilegt man ibre Form gleich von vornherein ihrer Ver-
wendung anjupajjen und madt 3. B. fiir Gewdlbecon=
fteuction Feilformige Steine, woju der Formfajten an
Der untern und obern Seite um ein Entivrechendesd ab=
gefdhragt ijt. Gbenjo fertigt man zur Conjtruction
grofier, ausd feuerfeften Steinen 3u mauernder Gasdre-
torten eine jolche Audwabl von Steinen an, daf Ddiefe,
obme irgendwie behauen zu werben, nur zujammenge=
fitgt 3u werden brauchen. So faben wir in dem Gas-
werte ju Birmingham, wo ausdfdlieflich jolche Retorten
angewanbt werben, 14 verfthiedene Steinformate.

Das Brennen der feuerfefien Steine gefhieht bei
moglichft hoher Temyperatur in liegendern, oDer flehenden
Flammadfen, wie fie jum Brennen ded Steinzeugsd an-
gewandt werden.

Ueber die Sualitit der Steine Fonnen nur praftijhe
Verfuche entjcheiden. Die befte Vrobe befteht Ddarin,
Daf man 10 6i3 12 folcher Steine itber einanbder fthichtet
und gei Reiben Davon unmittelbar vor dem Feuerlod
Der Deftigften Hibe eined Porgellanofend ausfent. Die
vorDerfte Meibhe wird durd) den Kaligehalt Der Flugajche
mebr ober weniger verglaft werden und fann nicht in
Betracht fommen, die weite Reihe muf aber gany un=
verdnbert bleiben, Die eingelnen Steine dirfen nach dem
Brande nicht ufammengebactt fein, nod) weniger ditrfen
Die unteren durdh) dad Gewicht Der obeven zerbritft er=
fdheinen. Steine, welche Diefe Probe geniigend beftanden
baben, Fonnen 3u allen Sweden gebraudst werden.

Dadpgiegel. Sur Anfertigung der Dachziegel be-
bient man fidy eined forgfiltiger praparicten Thons wie
gu ben Mauerfteinen. Ein Schlammen wiwbe die Rei-
nigung am befien bejorgen, e8 ijt aber in ben meiften
Fallen u fojtjpielig, deshalb erfet man ed durcdh forg=
faltiged Kneten in Der Thonmihle. Dad Formen ge=
febieht immer in einfachen holzernen Formen, und ywar
indem man juerft ein Thonblatt von der entfprechenden
Grife in einer flachen Form freicht und diefem auf einem
ber Gejtalt Der Siegel entfprechend geformten Block die
richtige Biegung giebt. Der am einen Ende der Jiegel
befindliche Anfas, Die Mafe, an weldhem Der Siegel ‘am
Dadbfpareen aufgehiangt wird, wird gleich beim Streichen
Des Thonlappend durdh eine BVertiefung in der Unterlage
der Horm Dervorgebracht. Der ju Dachziegeln ju ver=
arbeitende Thon muf fteifer fein wie beim Streichen der
Mauerfteine, weil der verhaltnifmiig ditnne Thonlappen
fich fonit nidhgt, obne bejhadigt ju werben, aud bem
Formrabmen nehmen laffen witcbe. Nach dem Biegen,
wobet man den Thon nodh burdy gelinbe Schlige mit
cinem Stirde Holy verbichtet, [Gft man Ddie Siegel auf
Brettern langfam trodnen.

Das Brennen der Dadhztegel gefthieht meiftend ge-
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meinfhaftlich mit Maverfteinen in gefhloffenen Oefen,
wobei man die Jiegel an foldhe Stellen bringt, Die we-
niger Der Hise audgefest find. Bei Dder geringern
Gtarfe Der Siegel brenmen Ddiefe auch moch da vbllig
gaar, wo Die Hise fiir Steine nicht mebr Pinveichend
boch feim witebe. Gine befondere Ofenconflruction, die
in Den Borftadten Londons vielfach jum Brennen von
Biegeln angewandt wird, ijt in Fig. 1257 dargeftelt.
Der Ofen beftebt ausd einem oben offenen vieredigen

Fig. 1257,

Brennraum @ von 14 Fup Lange und Breite und 10 Fuf
Hohe, unter dem fechd Feuerungen &4 angebracht find.
Die Feuerungen find in nebenjtehender Figur in etwasd
vergrdfertem Mapftabe gejeichnet. Sie find jede mit
einem fegelformigen durchbrochenen Gewdlbe itberfpannt
und {tber Diefem ift wieder ein febr flachesd, ebenfalld
burdhbrochened Gewdlbe angebradht, welched ald Ofen-
foble Dient. Beim Durdhitromen der ywei durchbrodhenen
Gewdlbe wird Ddie Hite volfommen gleibmagig im
Dfen vertheilt. Der conifche Mantel A dient ald Schorn-
ftein, er bat bid jur Spige eine Hobe von 75 Fup
und an der Wafid einen Durchmejjer von 36 Fuf. Die
Brenngeit eined foldhen Ofend dauert 6 Tage, ein Brand
erforbert Durchichnittlich 8 Tond Kohlen.

Fig. 1258 giebt eine Anficht eined febr weckmafig
conftruirten Ofensd, Der unter Dem Namen Cafieler
Dfen befannt ift. Gr eignet fich febr gut jum Bren-
nen von Mauerjteinen, Dachziegeln und den iibrigen 3u
Diefer Kategorie gebdrigen Gegenjtinden, wie audy fie
gewdhnliches Topfergefhive. G ijt ein liegender Flamm-
ofen mit einer Dem Schornftein gegeniiber befindlidyen
Feuerung. Der [anglich vieredige Brennvaum A ift
mit einem flachen Gewdlbe niberfpannt und witd durdh
eine Durchbrochene Wand a von Der Feuerung B ge-
trennt.  Die Roften » Daben eine {dhrige, nady dem
Brennvaum zu geneigte Lage, um dad Nachfallen Der
burdh dDie Tpitr e eingebrachten Koblen ju erleichtern.
Die WAfdhe fammelt fich in dem Raum C. Die Ofen-

11
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thitr € hangt an einer eifernen Kette, weldhe ilber die beiben
Rollen nn geht und burch dad Gewicht o in der iby
einmal gegebenen Lage erbalten wird. Der Eingang

Fig. 1258.

gum Ofen, Der wibhrend Ded Brennend vermauert wird,
liegt unter Dem Schornftein D. Der Schieber G regulirt
ben Sug und fperrt ihn beim AGFiHlen, nach dem BVer-
fblup aller Oeffnungen gang ab. Unter der Sohle Ded
Brennraums find mehreve Candle pp angebracht, welche
eine Ableitung der Feuchtigfeit bewirfen, wenn man
den Ofen, um ibhn bequemer firllen u fonnen, big gur
@oble Ded Brennraums in die Grbe legt; fie find fiber-
fliifjtg, wenn Dex Ofen, wie in unfever Seidhnung, fiber
Der @rbDe erhaben ift.

Cdhwarze Dadhziegel, welhe an einigen Orten
wobl angewandt werden, werden meiftend wie bdie ge-
wihnlichen rothen Siegel angefertigt. Man giebt ihnen
bie fhwarge Farbe bann, indem man gany am Schluffe
bed Branbed eine Maffe grimes Holy in Den Ofen wirft
und alle Suglocher verichliet. Die dampfformigen De-
ftillationdyrobucte bed Holzed durchziehen den gangen
Ofen und werben in den Poren und an der Oberfliche
ber glithenden Steine unter Abfcheidbung von Kobhle ger-
fet, voburch die Siegel {dhmwary gefirbt werden. Durch
SButritt der Luft wirb die Koble fofort verbrannt und
" Die 3iegel erfheinen wiedber roth. Da ed auferordentlich
fdbwer ift, die Luft gang abjubalten, fo gelingt ed nicht
Teicht, auf diefe Weife einen Brand gleichmapig {hwarger
Biegel 3u erbalten. 8 ift daher weit yefmapiger, die
Sarbe durdy ITvdnfen in Theer Darjuftellen. [u bem
Bwed erwiarmt man den Theer in einem eifernen Keffel
fo weit, bi8 er vollfommen dbinnflifjtg geworben ift, unbd
taudst die Siegel, fobald fie aud dem Ofen Ffommen,
nodh moglichit Heif hinein. Sie ditrfen nur einen Augen=
blif im Theer verweilen, weil fie fonjt eine gu grofe
Menge davon auffaugen witrden; find fie dabei noch hin-
© reidgend warm, fo verbamypfen die fliichtigen Beftandtheile
febr rafdh und bie Biegel find faft gleich gany troden.

Sdywary glafirte Jiegel unterfcheiden fich von
ben gewdhnlichen burdh ihr weit gefilligered Wusdfehen
und ibren fchonen Glang, firr alle gewdhnlichen Swede
find fie aber ju theuer und werben nur felten angefer-
tigt. Die Siegel werden bazu auf gewdhnliche Weife
geformt und gefrodfnet, Dann mit der Glafur Hegoffen,
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wieber getrodnet unb gebrannt. Die Glafur bejteht
aué 20 Th. Bleiglany und 3 ThH. Braunftein, weldpe
auf ber Glafurmihle mit Waffer gemabhlen und mit
fein gefhlammtem Thon vermifcht wer=
Den; man giebt Der Glafur Dabei eine
folche Gonjifteny, Dap eine ThonEugel
Darin fdhroimmt.

2 Architeftonifdhe Vergieruns
gen jur Nachabmung der antifen Baus=
funjt, al8 Gapitdler fir Saulen, Ka-
rhatiden 2c., werden in neuerer Seit in
grofer Menge angefertigt. Ein Haupt=
bedingnif Dabei ift, Daf fie geniigende
Feftigteit befien, um Den Ginfliffen der
Witterung zu wiberftehen und trogdem, -
paf fie odllig frei dem Frojt, NRegen,
Sturm audgefept find, doch die fharfen
Kanten ibrer Umriffe bebalten. Jhre
Maffe muf fo fein fein, daf fie leicht
alle {charfen Linien Der Form annimmt,
und endlich muf die Majje beim Trodnen
und Brennen vdlig gleichmipig fhwinden und darf fich
nicht vermerfen, roodurch alle geraben Linien erjtort wer=
Den winden. GEnblich miiffen fie nadhy dem Brennen eine
angenehme, reine Farbe haben. Man madht fie entwes -
Der aud einem fich roth Dbrennenben Thon, ober al8
Nachahmung von Sandftein-Sculpturen von weifem,
fhwady gelblich=granem Thon. Der Thon muf unter
allen Umftanden fehr forgfam berveitet werben, woobei
man dag Scldmmen nidht umgehen fann, Ein Theil
gefhlimmter Thon wird darauf mit 2 bid 3 Theilen
Ghamotte gemifdht und auf die Thonmithle gegeben.
Sur Grreidhung eciner grofern Homogenitit wird Die
aus der Thonmithle fommende Mafie in Ballen geformt,
gefchnitten und gum groeiten Mal in der Mithle gefnetet.
Die fertige Mafle wird zu vievedigen Bloden geformt
und von Diefen mit Dem Drabt Lappen abgefchnitten,
weldhe mit ber Hand in Formen von Gipsd ober ge-
branntem Thon gedritft werben. Da bie auf die Su-
bereitung ber Majfe verwandten Koften nicht unbes
trachtlich find, fo fucht man diefe 3u verringern, inbem
man nut ein ditnned Vlatt in die Form bringt, weldhes
Dann die Oberflade dDed Gegenjtandes bildet; die ndthige
Starfe erveidht man durdy Auftragen von robem Thon,
deffen Farbe gang unwefentlich ift. Bei der Uudwahl
Diefed Thond ijt aber zu beriidfichtigen, daf beide, Der
Thon und bdie Dariiber liegende Maffe, gang gleidhmapig,
fowobl beim Trodnen al8 beim Brennen fhwinden, wasd
jeboch obme Sufap von Ehamotte fhwer gelingt.

Dad Brennen gefchicht im Steingutofen, man giebt
Dabei eine fo hobe Hibe, al8 8 ber Thon nur ertragen
fann, um ihn moglichit dicht und hart werben zu lafjen.

Bu ben {dhonften avchiteftonifchen Berzierungen ge=
horen unfireitig die enfauftifchen Fliefen ober
Thonplatten, die mofaifartig durdy) Ginlegen von anbders
gefarbten Tbonarten verziert find und namentlich ald
Flurplatten ober ald Wanbbefleidbung in grofen Hallen
angewandt werden. Ihre Fabrifation, die im Wlterthum
fo febr 6lihte, wurbe in ber berithmten Thonwaaren=
fabrif von Winton uerft wieder aufgenommen, feitbem
witd fie aud) in deutfchen Unftalten betrieben. Die we=
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fentlichfte Schwierigleit Dabei ift, verfthieden gefdrbte
ZThonforten ju finden, die beim Brennen abfolut gleich-
mifig fdymwinden, da fonft die eingelegten Wergierungen
nicht hervorzubringen fein winden. Su der eigentlichen
Maffe der Fliefen wird in der Mintonfdhen Fabrif ein
rother Thon angewandt, der fich zu Cobbhurft, ungefibhr
4 Meilen von Stofe-upon-Irent, findet, diefer mwird mit
einer Dinnen Scdhicht eined feinern Thond, in Der Die
DVerzierungen angebracht werben, iitberzogen. Da Ddiefer
Thon aber weit mehr fthwindet, wie die Mafle Dex
Fliefen, und Ddiefe Daber beim Brenmen {ich Fritmmen
wittden, fo legt man, um dem entgegenzuwirfen, auch
auf die Riffeite eine eben fo ftarfe Schicht Ded feinen
Thons. Der Thon wird vor der Vervarbeitung wenig-
ftend ein balbed Jabr [ang Dem Ginflufje Der Witterung
audgefest, bann gefhlammt und durch Siebe von allen
Unreinigfeiten befreit. Der Schlamm wird durch Ab-
bamypfen auf die erforderliche Goniifteny gebracht und
bann durdh) SKneten in ber, Thonmithle gfetrfpmaﬁlg ge=
madht.

Aus beiden verfdhiedenen Thonarten werden je nach
ber Form Der Fliefen vierefige ober fechdectige Siulen
gebildet und von Ddiefen mit bem Draht Lappen von
Der erforberlichen Stirfe abgefdnitten. Wan legt gu=
nidit auf ein Filztuch den Lappen von feinem Thon,
welcher die Nidfeite der Fliefe bilden foll, baritber den
Lapyen von robem Thon und auf diefen wieder feinen
Thon, vereinigt alle drei durch vorfichtiged Schlagen und
bringt fie Danm in einem eifernen Kaften in eine Preffe,
Deren Stempel eine Gipdform entbalt, auf welder die
Werzierungen der Fliefen erhaben gearbeitet find, Die
fich daber in Den weichen Thon eindrivcfen. Gleichzeitig
werDen in die Mirctfeite viele fleine Locher gepreft, welde
Dag Audtrodnen befordern und bei der Befeftigung nach
bem Brennen bad Unhingen Ded Mdrteld erleichtern.
Sobald Die geprefiten Fliefen etwad erhirtet find, gieft
man die Thonmaffe, weldhe die BVerzierungen ausdfillen
foll, in Form eined Dicden Breied fiber die gange Obers
fladhe aud (Fig. 1259). Nach ungefabr 24 Stunden
ift Diefer Binveichend erhdrtet, um dad Ueberflitffige fort-

Fig. 1259.

nehmen zu fonnen. Die Fliefe wird ju dem Swed auf
eine fleine Handfcheibe gelegt und eine fharfe Klinge
feft Davauf gefebt. Inbem man dann bie Sdyeibe in
Bewegung fest, {habt man die Oberflache fort, wodurdh
bie Seichnung wieder ju Tage tritt, Die Fliefe wird
Darauf fauber vollenbet, Die RKanten befhnitten, etwa
erforderliche Wusdbefferungen vorgenommen und ungefibhr
eine Wodpe lang in einem mapig geheizten Raum ge-
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trocfnet, worauf fle in einen ftarfer gebeizten Troden-
ofen gebracht wird und dort 2 6is 3 Wochen verweilt.
Dad Brennen gejdhieht in Kapfeln im Steingutofen
und erfordert ungefibr 60 Stunden. BVor dem Entleeren
[igt man den Ofen 6 Tage lang abfihlen. Die Maijje
fdwindet fefr bebeutend, die Fliefen, welche nach dem
Brennen 6 Jol grof fein jollen, miiffen daber 63/ Soll
grof geformt werben.

Drainvdhren. Mit dem grofen Fovtfhritt der
Landwirthfhaft ift auch fiir die Thonwaarenfabrifation
ein neuer Jweig entftanden, es ift die nwenbung langer
runder Mobren gur Ableitung der ju grofen Boben=
feudhtigfeit. Da Diefe Mobren fortwdbrend der Nafje
audgefest find, jo mitffen fie, um fie vor der Serftdrung
zu fdhitgen, aud einem guten Thon angefertigt fein und
fo feharf gebrannt werden, baf fie jwar nody vdlig
pordd bleiben, aber Doch eine foldhe Harte erlangen,
Dag fie beim Sujammenjhlagen {dpwach flingen. Der
Thon muf giemlich fett fein und muf in jteifem Jujtande
perarbeitet werden, weil fonft die LWinde ber Robhren
sufammenfallen wieden. Bei dem billigen Preife der
Robren ift ein Shlammen meiftens 3u foftfpielig und
wird durdy Treten und Schneiden erfest. IJe forgfaltiger
Diefed gefchieht und je vollfommener alle Steine und
Unreinigeiten entfernt werben, um fo ficherer ift die
weitere Fabrifation, um fo weniger unbraudybare Robh-
ren wird man erbalten. 8 ift empfohlen worden, den
Thon durch) Siebe mit Freidrunden Lochern ju preffen,
baben Diefe Locher aber einen Durchmefjer von weniger
als 1, 3o, fo ijt die Urbeit wenig billiger, ald dad
Schlammen, weil fie ju grofie Kraft erforbert, bet einem
Durdymefier von Y, Joll und mehr gehen aber eine
Majfe von Steinen mit durch). Da, wo e§ irgend ein-
gurichten ift, ift Dag Schlammen nicht genug ju empfehlen,
Der Schlamm muf Dann aber gut getrodnet und auf
der Thonmithle gany homogen gemacht werden.

Dasd Formen Fann nur mit Mafhinen vorgenommen
wetden, Unreinigfeiten im Thon fonnen babei nur mit
orofiter Schwierigkeit befeitigt werden und bewirfen ldftige
Gtorungen im Betriebe, wad bei Anwendung von ge-
fblammtem ober fonit forgfiltig Bearbeitetem Thon nicht
su befitechten ift. Die Sahl der empfohlenen und rieber
aufgegebenen Vajchinen zum Preffen Der Rodhren ift
febr grof. Um beften bhaben fich gwei verfhieDene
Gyiteme bewdhret, die von Whitehead und vyon Clay=
ton. Beide werden von Menfdhenhand getrieben.

Die %bitebeab’fcf;e Drainrdbrenprefie  (Fig.
1260) hat einen vievedigen, ausd drei feftjtehenden Seiten
gebilbeten Kaften @, Die anderen bdrei Seiten find be=
weglich. Die vordere wird durdy die Borfahform &,
welche fir RMdbren von 11/ 6i8 6 Joll Durchmefjer
eingerichtet ift und nach Bebifnif gewedifelt werden
fann, die obere durdh den Decel ¢, weldher beim Fitllen
in Die Hohe geflappt wird, und bie hintere durd) den
beweglichen Stempel gebildet. Diefer Stempel ift an
einer ftarfen Sabnitange h befeftigt, wird durdy ein ent-
forechended Maberwerf in Den Kajten bineingejchoben,
fobald an der Kurbel d gedreht wird, und durdh anbere
RNader auf der entgegengefesten Seite Ded Kaftens nady
Nusritcen der Betriebdwelle fhnell wieder juritfgezogen,
wenn der Kaften leer ift. Im erften Falle treibt er Den
11*
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in Dem Kaften Befindlichen Thon in einem ununters
brochenen Strome und in Form langer Robhren bheraus,
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weldhe fich auf Dem Jolbette e fortichieben. Jwed=
mafig ift e8, die Linge ded Rollbetted fo ecingurichien,

Fig. 1260.

-Dag Die gange Kaftenfitllung mit einem Male Ddarauf
Plag findet. Dod) fent dag mbglihft fteifen Thon
. voraus , weil Dbie
Sig. 8L Robren fonft gang
sujammenfallen. Die
DBorridhtung fdhnei=
Det mittelft feiner,
eingefpannter  Mej=
fing= ober Rupfer-
Dribte g g dielangen
Robren in beliebig
furze Gnben, weldye
Dann mit paffenden
Gabeln(Fig.1261),
bei Denen Die Sabl
unb der Durdhmefier
Der 3abl der Sinfen
unb Der Weite der eben audgepreften Ribhren entfpricht,
abgenommen und nad) dem Ivodenvlase bingetragen
werDen.

Die Vorzige diefer Majdhine beftehen in ber Groge
Ded Thonbehalters, welche ein ju haufiged Oeffnen und
Fillen Ded Kaftend nicht nothwenbig madht, in bem
leichten und fichern Berjdhluffe diefed, in ber Einrichiung
De8 Raberwerfs, in Der Stirfe ded gangen Baued und
in ber Ldinge ded Rollbettes.

Whitehead Dhat diefe Mafchine audy boppelwirs
fend, D, b, mit ywei Kaften ecingerichtet. An jedem
Gnbe Der Sabnjtange ift dann ein Stemypel Befejtigt,
und beim Suridgeben diefer wird aud dem jweiten Ka=
ften eben fo gepreft, wie beim Hingehen ausd dem erjten;
allein die Leiffungdfabigfeit Ddiefer Mafthine entfpricht
Der Dagu erforDerlichen grofern Arbeitdfraft nicht, fle
ift Dedhalb auch nicht ju emyfehlen.

Alle Qibrigen Mafdhinen mit Horigontaler Preffung
ftehen Der eben ermdbnten nady. Fiw fleinern Betrieh
ift bie William’'jhe gang brauchbar, dodh muf fie
ftarfer conftruirt fein, al8 e8 Die exfien aud England zu

ung heribergefommenen Originale waren,.aud) ein lin=
geres Rollbett erbalten. Sie giebt Nbrigend hdchitens
41/,:0llige Robren. Unjere Majchinenbauer haben hier
unb ba fleine Verdnberungen und Verbefferungen an=
gebracht, die aber auf die Sadie felbft feinen wefents
lidgen Ginfluf haben und daber hier fibergangen werden
fonnen.

Bei allen diefen Mafchinen fann, o lange dasd Fillen
bed Kajtend mit frijhem Thon Ddauert, nidt gepreft
werben.  Um Ddie Seit Diefer Unterbrechung moglichit
absufiirzen, conjiruirte Clayton eine anbere Drain=
robhrenprefie,. welche Fig. 1262 darftelit. Diejelbe hat

anftatt beg liegenden Kaftend Der vorigen einen flehen=
ben Gylinder @.  Der an dem Bitgel ee befeftigte
Stempel wird an ywei Jabhnftangen dd auf und nieder
bewegt. Der Cylinder fteht auf Der fefiliegenden Forms=



916

platte. Die Robhren treten aus biefer fenfrecht hevab-
bangend heroor. Sie werben durd) die Lorridhtung f
mit einem feinen Draht horizontal abgefdhnitten.

Wibrend der Colinder a leer gepreft wird, wird
ein gweiter, &, gefillt. Derfelbe fteht wabhrend Diefer
Arbeit auf dem Fleinen, jur Seite befeftigten Tifche ¢
unb ift dburdy eine Scharniervorriditung o mit Dem
Gejtelle der Majchine verbunden, daf er blof bherum=
gefchoben ju werben braucdht, um an die Stelle von a
aefest ju werben. it Diefer feer, fo with bag jum
Preffen benuste Raderwerf aud= und auf der entgegens
aejepten Seite der Mafdhine ein andered eingeritdt, durd)
weldyed der Stemyel fchnell in die Hohe und ausd dem
Gylinder herausgehoben wird. Dann wird durd) einen
mit Dem Fufe beweglichen Hebel der Cylinder @ von
DerFormyplatte abgehoben, an der Scharnierftange hevum-
gebreht und auf Den gweiten, auf Der andDern Seite be=
findlichen Tijch ¢ geftellt, & durd) einen jweiten Hebel
vom Tifch abgehoben und auf die Form und unter dben
Stempel gejtellt, fo Daf Dad Prejfen wieder beginnen
fann. Die Vorrichtungen ju Diefen verfchiedenen Ma-
nipulationen find fehr bequem und Das Wmwedjeln Der
Gylinder gebt fehr jchnell von Statten. Wihrend Dann
b leer geprefit wird, wird @ wieder gefitllt.
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Bur Unfertigung groferer Rohren ift diefe Majchine
gang audgeseichnet. Die fenfrecht herabhiangenben Robh-
ven, weldhe mittelft einer je nach ilver Sahl eins, jwwei-
oder mebrinfigen, Furgftieligen Gabel 72 nach dem Ab=
fchmeiden abgenommen werDen, bleiben rund, an Den
Gnden mbglidhit rechtwinflig und beditefen Der Nady-
arbeit viel weniger alg die hovizontal gepreften, weldhe
burd) ibr eigened Gewidht immer etwad jufammenfallen
und namentlich am Abjchnitt gar gu leicht fchie§ gerathen.
Auch lafjen fich mit der Clayton’jhen Majchine
Tzdllige Rohren noch beffer machen, ald auf der White-
head'fdjen die 63dMigen.

Robhren von geringem Durchmeffer laffen fich) 3woar
auch febr gut bamit fabriciven, allein ed gehirt, ba
nach dem Herausdprefien einer Rohrenlinge jededmal
behujd bed Abjdhneidend angehalten werben muf, ein
febr gemwandter und vafcher Ubnehmer bDazu, wenn Ddie
bielen, eben durdh bies wieberholte Anbalten verurfachten
Unterbrechungen nicht vergdgernd auf die gange Arbeit
einwirfen follen. Darum hat fehon Clayton felbft die
Majdyine fitr die Fabrifation Der engeren Robhren da-
burd) verbeffert, daf er ftatt ber Formylatte einen Kaften
(&ig. 1263) & fejt hineingehangt hat, an welchem Die
Form feitlich angebracht ift. Aus Demfelben treten bie

Fig. 1263,

Robren, wie bei der Whitehead jhen, horizontal
hervor. Gie {chieben fich auch auf dem Rollbette eben
fo vorwdrtd und werben burd) die Vorrvichtung Ak in
fiirgere Gnben zeridnitten.

Die groferen Majchinen, welhe den Thon ununter=
brochen aufnehmen, rotivend Durdyavbeiten und burch
LBalzen ober Schrauben weiter= und durd) die BVorjas-
form binburchtreiben, find nur in felr grofen Fabrifen
und bei gang tabelfreiem Thon amwendbar; audy wird
ber Vortheil ber ununterbrodhenen Prejfung durch die

gum Betriebe exforberliche unverhilinifmagig grofe Kraft

vollftanbig wieber aufgehoben.

Bei der Wahl ber anzuwendenden Majdhinen ift
neben Der Leiftungsfabhigeit derfelben und dem baburdy
bebingten Preife audy die Grofe ber Mobren, beven
man fpater bebarf, ju beriffichtigen.

Nadpdem bie Robhren geprefit und in firzere Enden
gefchmitten find, werben fle fortgetragen und auf bie
bagu cingeridhteten Gevitfte neben einanber gelegt, Jug-
Tujt in Den Irodenvdumen ift gewdhnlich nidyt gut.
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Die Robren betrodren an den Cnden ju fhnel, wih=
rend fie in Der Mitte noch gu weid) bleiben, und lafjen
fich Dann nicht gut weiter bearbeiten. Ueberdied werden
fte frumm, Sie mitffen, um Ddied u verbitten, umgedreht
unb, wenn fie e8 vertragen, in mehreren Schichten fiber
einander aufgepacdt werben.

Haben fie einen gewiffen Grad der Steifigleit er-
reicht, fo werden 1= 6i8 330lige MRobren gerolt. Died
aefdhieht auf einem eigenen dreibeinigen Rolltifch, beffen
Platte 30 Soll lang, 14 big 15 Joll breit ift. Dasd
Rollholy wird durd) die ju rollende Robre Hindurdhge=
ftecft, mit beiben Handen feftgehalten unbd fiber dem
Jifh hin= und hergejogen. Die Robre drebt fich hier-
Bei um Dad Holz herum und wird daburch rund und
glatt. Demndchft wird diefelbe von dem Rollholz herab=
gegogen und erft mit Dem einen, Dann umgebreht mit
Dem anDern Gnbe auf dem Tifch leicht aufgeftofen, fo

Daf aud) die Gnden gerabe unb glatt werben, und bann

in fimf ober fechd Reihen dicht neben und ftber einander
gelegt, Bi8 fie vollftandig troden find. Dad Trodnen
gefthiebt Dann gwar langfam, die Robren bleiben aber
fo gerade al3 moglich. Die groferen Rohren, weldpe
nach dem Preffen auf den Kopf geftellt, nicht hingelegt,
und nadybem dasd obere Gnde etwad angefteift, umgedrebt
waren, werden geftdbpielt, . b, mit einem Halben Roll-
bolz, weldhed aber oben einen vorflehenden Rand bhat,
von beiden Gnden ju ausgedreht. Sie werden Dadurd)
wieDer rund und an den Wbfchnitten glatt und winfel=
recht. Died Stopfeln ift um jo nothwendiger, je mebr
. fie Dei borijontaler Preffung sufammengefallen, alfo oval
geworden und je fhiefer Dabei die Abfdinitte gerathen
waren. Nad) dem Stopfeln Fonnen die groferen Robren
auf die Seite gelegt und in mehreven Rethen jum voll-
ftanbigen Audtrodnen auf einander gepact werden. Die-
fe8 Nacharbeiten der Drainrdhren ift durchaus nothwens
big, Damit fie fich dicht an einanber legen laffen, weil nur
burdy moglichit enge Stoffugen Sicherheit gegen Dasd
Bujdhlammen durd) Triebjand, SchlicE ober dexgleichen ju
exgielen ift. Das Trichtern der Robren {chitgt biergegen
eben fo wenig, al8 die hwendung von Muffen.

Nadhdem die Robren getrodnet, werden fie gebrannt.
Died gefhieht in Den allerverfchiedenartigften Oefen,
entweder jufammen mit Mauer= und Dachiteinen in ge-
wobnlichen Siegeldfen, oder allein in eigenen Drains
robrendfen. @3 fdheint dabei wirflich weniger auf die
Gonfteuction diefer Oefen, ald auf die GejhicklichFeit
bed Bieglerd anzufommen. AE Feuermaterial werden
Holz, Torf, Steinfoblen u. . w. benupt, dodh mitffen
die Oefen firr Feuerung mit Torf oder Steinfohlen mit
PRojten verfehen fein.

Die Drainvdhrendfen werden itbrigend nach denfelben
Principien und nur nadh gevingeren Dimenjionen ein-
gevichtet, wie bie Jiegeldfen. MWan Bhat ftebende und
Tiegende Defen.

Die Robren mbdgen in einem Ofen gebrannt werden,
in weldhem fie wollen, ihre Braudybarfeit hangt immer
von ihrer vollftindigen Gaare ab. Nur voljtindig aus-
gebrannte Rohren gewdlhren die Sicherheit einer genit-
genden Dauer (Vincent).

Hobhlziegel Der verfchiedenjten Art, beftimmt, ent-
weder nur ein leichtes Mauerwerf ju geben, odber um in
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ben Wanden gleich Schornjteine oder Ventilationdeandle
ju bilben, werben mit Denfelben Prefjen hergeftelt, wie
Die Drainrdhren, nachdem man nur die Prefformen
ober Sdhablonen vertaufht hat.

Waffertihler, Wlcarajzzad, Hydrocéra-
mes. Diefe Gefchirve haben in unferen ndrdlichen Ge-
gendent wenig JIntereffe, fie bilden dagegen in allen
beifen Lindern eined der unumgdnglich nothwendigften
Bebdirfnifie eined jeden Haudhaltd. G find Flafchen
ober Kritge von Thon, weldhe fo loder find, bap fie Dad
Waffer gany langfam Durdh ihre Poren hindurchfliefen
[affen und daburdh immer feudht erfcheinen. Durch die
rajche Berbunjtung diefer dimnen Wafferfhicht wird Die
in ibnen enthaltene Flifjigleit fbl und frifch erhalten.
Shre Porofitdt dari baber nicht fo grof fein, daf fle
formlich al3 Filter wivfen, fondern ihre Maffe muf fo
fein fein, daf fle tros Der rafchen Werdunflung nur
duferlich feudht bleiben. Der Grad ber WbFithlung fteht
babei im felben BVerbaltnif, wie ihre Oberfliche, je
grofer die verbunftende Fldche, je DLeDeutender die b=
tiihlung. eber den Grad der ULEIHTung find vielfach
fibertriebene Angaben gemacht, um Diefe ju berichtigen,
ftelite Brongniart mehrere Verfuche an. Dad gim=
ftigfte Refultat erbielt er mit einem Kibler ausd ver-
glithter Porzelanmaije, der bei einer Lufttemperatur von
249 it Waffer von 189 gefiillt und an einem offenen
Fenjter vier Stunden lang dem Luftyuge ausdgefest war.
Die Temperatur ded Waffers war dabei auf 14,50 ge=
funfen. Jn heifen Landern, wo die Verdunftung rafder
ift, und namentlich da, wo man auf den Gebraud) von
Taumwarmem Gifternemwaffer angewiefen ift, witd natin=
lich eine grofere Temperaturdiffereny eintreten, ed gebt
aber bieraud hervor, dap die Anwendung der Alcarazzas
in allen gemdpigten Klimaten eine unnige Spielerei ijt.

Die ndthige Porofitdt wird fdhon durch den Thon
felbft erreicht, Da diefer bei fhwadhem Brennen und ohne
mit ivgend einer Glafur Lebect zu fein, Dinveichend
burchoringlich fi Wajfer ift. Man fteigert fie jedoch
haufig nocdh durd) Jujas von feinem Eornigem Sand
ober fogar Durch Kochfaly, welched, nadydem e vom
Waijer geloft ift, jablreiche Fleine Hihlungen hinterldpt,
Die in Spanien angefertigten Kithler beftehen nach
D’ Wrcet aud einem Thon, der bid 3u 60 Proc. Fohlen-
fauren Salf enthalt. Der Thon wird forgfaltig bearbeitet
und mit 5 Proe. feined Gewichtd Kodfals vermifcht,

weldyed vorber fdharf getrodnet und fein gepulvert ift.

Sie werben zuerft im Schatten, fpdter an der Sonne
getrocEnet und febr fdoach gebrannt.

3u derfelben Gattung von Thongefdhirren geboren
Die pordfen Sellen fir galvanifdhe Upparate. Sie
werden aud einent feinen Thon gefertigt, Der aber Feinen
Kalf entbalten darf, da fie beftandig mit concentrivten
Séauren in Berithrung find. Man erhdht ihre Porofitdt
haufig durch Sufah von feinen Sdgefpanen, die beim
Ausglithen verbrennen.

Blumentdpfe. Bei diefen Gegenjtanden, die in
auferorbentlich grofer Majfe angefertigt werden, Formmt
e8 wefentlich Darauf an, daf fte Dei einer nidht unbe-
Deutenden Porofitit doch geniigend farf feien, um dem
anbaltenden Einfluf der Feudptigfeit ju widerftehen.
Man maht fte meiftend ausd Topferthon, der dburdy Jufas



173

oon Sand o weit entfettet wirh, ald er vertragt.  Sie
werben auf der Sdbeibe aud freier Hand gebreht und
im gewdhnlichen Idpferofen gebrannt. Jhre Dauer
bangt wefentlich vom Brande ab; baufig finbet man
folche, bie faft bei Der erften Berithrung unter dben Héan-
ben gerfallen, wabrend gut gebrannte Topfe bis u
gangig Jabhren halten fonnen. Nie darf aber dad Bren-
nen bid ju einer Berglajung de8 Thond geben, da da-
burd) gerade ihre wefentlichite Gigenjhaft, bie Porojitdt,
gerftdrt werben witrbe. Gben o feblerhaft ift e8, wasd
auch wobl vorfommt, wenn die Tdpfe glafirt werben.
Gingeln wird auf ihre Fabrifation grofere Sorgfalt ver=
wandt, fie werDen dann durch Anbringung von Relief-
verzierungen ju Lutudgegenftanden gemacht.

Die widptigiten Gegenftande diefer Claffe von Thon-
waaren fHaben wir erwibnt. @8 gefbren aber auch
bierher die meiften Der altgriechifchen, romifchen, dghyp-
tifchen Gefthirre, foweit fie ohne Glang find, ferner die
gallijchen, germanifchen Urfprungs und viele rohe Topfer-
arbeiten ber Gegemwart, Die von ben balbeivilificten
LVolfern Sudamerifa’'s angefertigt werden, Deren Be-
jcbreibung aber weit iiber bie Grenge Ddiefed Terts
geben wiirbe.

Jweite Abtheilung, Glanzende Thonwaa-
- ren von weider Maffe. Die Glajur diefer Gegen-
ftanbe unterjdeidet fich fo wefentlich von allen fibrigen
Glajuren, baf Brongniart Dafite einen eigenen Namen
vorfdhlug, er nennt fie Litftre. ©8 war Ddiefed bie
eingige Den Alten befannte Glofur, die Kenntnif ihrer
Anfertigung ift und verloren gegangen und big jelyt
nody nidht wieber aufgefunden worden. Sie bGefteht im
Wefentlichen aus Kiefelfaure, die Durdh Sufap eined Al
falig jhmelzbar gemadht und immer durdy) ein Metall-
orhd gefarbt ift. Die Farbe ift entweder abficdhtlich
bingugefeft ober aud der Majfe aufgenommen. Jm
erftern Falle fann fie ziemlich didf fein. G8 ift bied die
faljchlich fo genannte Glafur oder Cmaille der Ueghpter,
mandyer morgenlandijchen Steine, Platten, Biegel. Im
gweiten Falle ift fie fo Dimn, Daf man fie nidht von
bem Gegenjtand, welchen fle bebeft, entfernen Fann.
@8 ijt bied Der Liftre Der rbmifchen Idpfer und na-
mentlich Der {hwarge Litftre der griechifth=campanifchen
Gefchirre und Der eigentlich griechifchen Topfereien.

Die Hauptcharaftere diefer Wbtheilung find: feine,
bomogene” Maffe, pords, auf Dem Brudhe matt; weidh
und von bumpfem Klang; undurdfichtiq, mebhr ober
weniger rdthlich, gelb, grau gefarbt.

Oberflache glangend Durch einen glafigen, febr
ditnnen, alfalibaltigen, rbthlichen ober fdhin fdhwargen
Anflug.

Sormen febr forgfaltig gearbeitet, auf Der Scheibe
ober in Formen.

Nur einmal bei niedriger Temperatur gebrannt, in
einfachen Oefen, obhne Kapfeln.

Die Mafie {hmilzt bei ungefabhr 40%Webgwood.
€3 gehoren in diefe Wbtheilung alle antifen Gefchirre,
welde fich durch ibre glangende Oberflache audgeichnen,
und jwar die romifchen, agyhptifden, etrurifhen, und
bie verfihieDenen Urbeiten Griechenlandsd und feiner Eo-
lonien.
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Bei dem rein gefhichtlichen Intereffe Diefed Gegen-
ftanbed mitffen wir auf Brongniart’ 8 claffijhes Werk
permoeifen.

Dritte Abtheilung, Weiche Majfe mit Bleiglafur.
Gewdhnlidhed Topfergefdire.

Mafie homogen, weid), von erdigem Brudy, pords;
unburdyfichtig, gefdrbt, mit einer ftavfen, durdhjichtigen,
farblofen ober farbigen, bleiifchen Gilafur bedeft.

Sie Deftebt ausd Topferthon, Thonmergel, Lehm und
@and. Cnthilt daber immer Gifenoxpd und Kalf. Sjt
meiftend bei niedriger Temperatur fhmelzbar.

®lajur fajt ohne Ausnabme bleibaltig.

Die Fabrifation ift rol) und nur auf maffenbafte
Probuction berechnet. Dad Formen gefthieht immer auf
Der Scyeibe, fajt ohne alle Hitlfsmittel.

Der Brand wird in Den meiften Falen in einem
Jeuer beendigt, nur felten wird jmweimal gebrannt, Die
Femperatur bleibt dabei jwifhen Dunfelrothgluth und
Hellrothgluth.

Der Ofen ift ein liegender balbehlindrifcher ober
balbovaler Flammofen, Der manchmal in Der Halfte feiner
Linge durdy eine gitterfdrmige Vauer in ywei Rdume ge-
theilt ift. Der Ginfap im Ofen gefchieht auf moglichit
einfache Weife, ohne Kapfeln oder Unterlagen. Die Glafur
Flebt gern beim Schmelzen die eingelnen Stirce jujammen,
Die Dhierausd erwachfenden nadptheiligen Folgen mitfien
Daber durd) vorfichtiqed Ginfesien, fo weit e8 thunlich ift,
permieDen werDen, indem ber Voben aller Gefafe frei
pon Glafur gelaffen und fir moglichft wenig Berith-
rungsftellen geforgt wirb.

Die Hauptvorsiige diefer Gefchivre beftehen darin, daf
fie Dem Temperaturroechfel gut widerftehen, daf fie alfo
zum Kochen u gebrauchen find und allen itbrigen Un-
fpritchen Der RKiche genitgen, und dap fie gu fehr billigem
Preife Herzuftellen find.

DBei Der pordfen BVefchaffenheit ihrer Maffe witrben
fte alle Flifjtqteiten, Fett wc. hindurdhfickern [affen, wenn
fte nicht durch eine ftarfe Glajur undburddringlich gemadht
wittben. Sobald die Glafur irgendwie befchadigt ift,
aebt unfehlbar dag gange Gefhirr verloven, da e8 auf
feine Weife mebr vein gu erbalten ift. €8 ift daher auf
bie Darftellung der Glafur die grofte Sorgfalt gu richten.
Aber noch von einer anbern Seite ift die ridhtige Be-
fdhaffenbeit Der Glafur febr ju beacdhten. Ibr widhtigfter
Bejtandtheil ift das Bleioryd, weldyed ald folched auf=
getragen witd und fich erft beim Brennen mit Der
Riefeljaure und den brigen Silicaten yerbinbet. Im
freien Suftande ift e ein fehr heftiges Gift und wird
Teicht von allen Pilangenfiuren, Efjig x., bie mit Den
Gefchivren taglich in Berihrung Fommen, geldft und in
ben Korper ftbergefithrt. TWenn e8 aber mit Kiefeljaure
gu einent Bleiglafe verbunden ift, ift e8 volfommen un=
fhablich, indem das Bleiglas nicht mehr durch verdimnte
@auren gerfest wird. Diefe Gefife Eonnen daher, wenn
der Glafur gu biel Bleioxyd jugefest ift, ober wenn fie
niht gaar gebrannt find, febr nachtheilige Folgen DHer-
Beifithren ; ift aber dad Bleiorhd im richtigen Berhaltnif
jugefest und find die Waaren fharf genug gebrannt,
fo bat man Bei ibrer Unwenbung nichtd ju fiwdyiten.
Und im Allgemeinen Fann man wobl fagen, daf Diefe
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Bedingungen erfitlt werben. Beim Untauf der Gejdhivre
febe man nur Darauf, daf fie hart genug gebrannt find,
wovon man fich am einfachften durch ihren Klang iiber-
geugt.

Die Maife diejer Gefdhirve befleht meiftend aud ge-
'rno[;nltcf;em Topferthon, Den man, wenn er gu fett ift,
mit feinem Sand nermtfrf;t, meiftend Hewirft man aber
bie Gntfettung durch Sufas anderer magerer Sbnnferten,
woburd) man jugleich in den meiften Falen eine Ver-
befjerung der Gigenjchaften der Mafje erveicht. So haben
mandie Thonarten Ddie unangenehme Gigenjchaft, bie
Glajur volftandig aufufougen, wad wobl durdy einen
Mangel an Bafen und einen Ueberjchuf von Kiefelfaure
bewirft wird. Sept man dann eine Thonforte hingu,
Die viel Kalf enthdlt, fo wird die Kiefelfiure fich mit
biefem verbinden, ohne mebhr die Glajur zu befchidigen.
Durdh) bas Vermifchen mebrerer Thonjorten bhat man
aufiertdem den Vortheil, beliebig verfchieDene Farben Der
Maffe geben ju fonnen, je nach dem Worwalten ber
einen oDer Der anbern Sorte. Der Sufas ber mageren
Ihonforten darf aber nie ju weit getrieben werden, da
fonjt bie Maffe, welche ohnebin eine gewiffe Steiffeit
haben muf, bart und troden erfcheinen wibe, o daf
fie fidh nidht mebr auf der Scheibe bearbeiten liefe. Eine
zu fette Taffe bietet beim Formen allerbingd manche
Leichtigfeit, die Darausd bergefteliten Gefdfe {hwinben
beim Trodnen und Brennen aber febr, verwerfen fich
Teicht und baben auerdem Den Machtheil, Daf fie fpdter
feinen Temperaturwediel ertragen und leicht beim Gr=
bigen gerfpringen.

Der Thon wird in dem Suftande, wie er aud Dder
Grube fommt, in einem gemauerten Behilter mit Waijer
angefeuchtet , welched fo oft wiederholt wird, bis bie
Feudbtigkeit ibn gany durdhbrungen bat. Durdh Um-
ftechen mit der Schaufel fucht man Ddie verfchiedenen
@orten, fo qut e8 angeht, ju vermifthen und (dft ihn
pann wo moglich wabrend eined Winterd Der Frofifdlte
audgefet. Kann man Diefed nicht einvichten, {o nimmt
man die feudhte Maffe aud dem Ibonjumpf und reinigt
fie guerft durc) Trveten, wobei auc) fdhon eine weitere
Mijchung herbeigefithrt wird. Darvauf bildet man einen
fegelformigen Haufen Davaud und fdneidet Diefen mit
einer Defferflinge zu feinen Spinen, die Darauf u-
sufammengetreten ober mit Den Hanben in fleinen Por=
tionen fo lange gefnetet werben, 6i8 Die Maffe voll-
fommen gleidymapig geworden und voun Unreinigfeiten
befreit ift.

Beim Drehen hHat Der Topfer Ffein anbered Hilfs-
mittel, al8 hochftend ein Kerbholz, auf dem die Dimen-
flonen der Wrbeitditide eingefdhnitten find. Gr arbeitet
gewdbhnlich mit einem Burfhen gemeinfchaftlich, der bann
bie fertige Maffe in Vallen von der exforderlichen Grofe
u theilen unb Die fertigen Wrbeitaftitcke fortsutragen hat.

Dad Trodnen gefchieht meift in Dem Urbeitdraume
felbft, auf Geftellen, die an Den Winden und unter der
Dede angebracht find. Nach dem Trodfnen wird ent-
wedber gleich die Glafur aufgetragen, ober man bebedt
bie ®efchirre vorber mit einem Beguf von feinerem
Thon, ber Die Farbe der Majje verdecfen foll. Fiw
weife ober gelbliche Gefchirre wendet man dagu Preifen-
thon, fite braune, von denen bad Bunzlauer Gefdire
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am befannteften ift, einen fich braun brenmenden Thon
an, 3u Bunzlau verwenbet man dazu ben bHlutrothen
Beguthon von Neuland. Diefe IThone werden ge=
fdlammt und durch Abfeen von Der groften Menge
ded Waffers gejchieden. Der fich Dann am Boben Der
Sdylammgruben ablagernde Brei wird gleihmdpig an=
gerithrt und fann unmittelbar gebraud;tmerben Dabei
gieft man eine Ouantitit davon in die vecht lufttrod=
nen Gefhirre und (At den eberfchuf fofort wieder
ausfliefen, ebe eine Grweichung bder Maffe eintreten
tann.  Durdy die diinne Schicht Ded rein weifen oDer
braun gefavbten Thond erhalten die Gefife nach dem
Glaftren und Brennen eine weit gefilligere Farbe ald
obne biefelbe.

Jn gang eingelnen Fillen pilegt man die Gefdhirre
gor Dem uftragen ded Begufjed und der Glajur ju
verglithen. Die dadurch erlangten geringen Annehm-
lichEeiten Direften indeffen Faum Die HeDeutenden Koften
biefed Berfabrend aufwiegen, ¢8 fei denm, Daf man
feinen Ofen fo einrichtet, daf ein beftimmier Raum Def=
felben, 3u entfernt von der Feuerung, um Gefchirre gaar
brennen zu Eonnen, jum Verglithen benust wird, daf
alfo dag Werglithen obne alle Koften nur durdy fonft
verforene Warme gejhieht. Gntjdhieden verfehrt ift ed
aber, wenn man irgend einen Raum im Ofen jum Vers
glithen Genugt, wo man nod) gaar brennen fann. Der
Bwed ded Verglithens ift nur, die Gefchirre vor Dem
Greidyen ju fdhitgen, ein nur einigermagen gefchicfter
Topfer wird aber fo leicht Eeine Gefchirre Durch Den
iBeguﬁ ober Die Glajur verderben.

Die Glajur wird auf fehr verfhiedene SIBeqe auf=
geteagen, durch Gintaudhen, durch Beguf, durch Be-
ftauben. Das Eintauchen Der ungebrannten Majfe muf
febr vorfichtig gefcheben, weil fonijt Leicht eine Grweicdhung
eintritt, e8 wird daber auch weit feltener al8 der Beguf
angewandt,  Die Glafur wird mit Waffer zur Confijteny
eined Rabhms angemadyt und dann ebenfo wie der Thon=
beguf aufgetragen. &8 ift dabei wobl felbftverftandlich,
Dag der Thonbegup vorher vollfommen troden fein mug,
ba er fonjt weggefpiilt werden witrbe. Dasd Veftauben
mit Glafur gefhieht nur in feltenen Fallen, die fein-
gemablene trodfne Glafur wird in einen Beutel von
grobem Seug ober auf ein feined Haarfieb gegeben und
auf Die mit Begup verfebenen Giefifie, fo lange ber
Thon noch feudht ift, geftaudt. Diefed Werfabhren ift
jedenfall8 Das fchlechtefte, welched man fich Denfen fann,
und e8 wire im Interefle vieler Wrbeiter zu wimfdyen,
wenn die Sanitatdpolizei energif) dagegen einfdritte.
Der Unglitkliche, welcher ju diefer meftf;aftagung per=
urtheilt ift, fteht Dabei fortwibrend in einer Wolfe von
Staub, mit jedem Athemyuge jieht er eine Maffe Gt
ein, welhed um fo verberblicher und gerftorender auf
ben RKorper wirft, je feiner die Glafur gemablen und
fe unmerflicher Der Staub ift. Gin frihes Hinflechen
und elenbe Leiben find eine Folge davon. Selbjt bie
Unwendung der fliifjiigen Glajur ift niht obne alle
Nadytheile fie die Gefundbeit, indem die Bleitheile yon
ben Boren ber Haut durch Ddie Hanbe aufgenommen
werdent und in ben Kbrper gelangen. Doch fann man
Diefem vorbeugen, wenn man die Berithrung der fluffigen
Maffe mit Den Hianden moglichft vermetdet.
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Die Bejtandtheile der Glajur werden auf der Glafur-
mithle mit Waffer moalichit fein gerieben und dann bis
jur Rahmeonfijteny mit Wafjer verdimnt. Die gewdhn=
liche Glafur befteht aud 7 Theilen Bleiglitte und 4 Thei-
[en ¥ebm, dboch fann man diefed BVerbaltnif nicht immer
amwenden, man mufp fich Dabei nach der Bejdhaffenbeit
Der Meafje, nach den Gigenfdhaften ded Thonsd ridten.
Jtach anderen BVorfdhrifter’ (nach Schubarth) nimmt
man 2 Xb. Thon aui 5 Xh. Glitte, oder 4 Ih. Glitte,
1 3h. Tbon, 1 Ih. Sand, oder 2 Ih. Glitte, 2 I,
Sobda, 4 Th. Sand. Gingelne Topfer gebrauchen ftatt
per ®latte eine entfprechende Menge Bleiglang, Schwefel=
blei. Diefes wird im Ofen durdy die heife Luft oxpbdirt,
der Schwefel verbrennt ju fbwefliger Sdaure und dasd
Bleiorhd verbindet fich dann mit der Kiefelfaure. Der
Bleiglanz, welcher nach diefer Unwendung auch Glafurery
genannt wird, wird aber mehr und mehr durch die fo
woblfeile Glatte verdrangt.

Farbige Glajuren erbalt man durdy Sujag einesd
Metalloxyde, weldes mit der Kiefelfaure ein farbiges Glas
bildet. Lon Diefen werden von Karmarfh=Heeren
folgenbe Mijchungen empfohlen :

Blau: 12 Pid. Gilitte, 9 Bid. Kiefelfand, 4 Pid.
Kochjalz, 11, Pd. Smalte.

Griin: 9 P, Glatte, 5 Pip. Kiefelfand, 2 Pfo.
Rochialz, 20 ¥oth Kupferafche.

Meevgrin: 12 Vo, Glatte, 9 Pfd. Kiefelfand,
41, Bfo. Sand, 1 Pid. Kupferajche, Yo Bid. Smalte.

Joth: 12 Pid. Glatte, 9 Bid. Kiefelerde, 2 Bfd.
Gifenvitriol.

Hellvoth: 12 Vi, Glatte, 8 Pfd. Sand, 3 Pfb.
Scwefelantimon, 2 Pid. Gifenvitriol.

Gelb: 12 Biv. Glatte, 6 Pid. Sand, 1'%, Bfo.
Scywefelantimon. ;

Hodgeldb: 10 Pio. Glatte, 51, Pfo. Sand,
2 Piv. Schwefelantimon, 1 Bfo. Hammerfchlag.

Braun: 12 Pid. Glitte, 9 Bfd. Sand, 11/, Pfd.
Braunftein, 8 Loth Kupferafche.

©dwarz: 15 Pid. Glatte, 10 B, Kiefeljand,
4 Pio. Braunjtein, Vo Bfd. Kupferajche.

Die farbigen Verzierungen, welche meift ohne allen
Gefdymad und Kunijtfinn, auf die vobejte Weife ange-
bradht werDen, werben entweder mit dem Pinfel auf die
farblofe oder farbige Glafur gemalt, ober auf eine febr
einfache Weife aufgegojfen. Wan bedient fich dagu einer

fleinen Blechfapfel, die durch einen Decel verfchliefbar -

ift und unten eine Yiille bat, dbnlich wie die befannten
fleinen Kachenlampen. Die Tale ijt entweder bis auf
eine fleine Oeffnung verengt, ober man befeftigt darvan
eine an beiden Gnben offene Pofe einer Taubenfeber.
Die Kapfel wird mit der febr didilifiigen Glafur gefillt
und verfhloffen; indem man fie dann fiber dad ju be-
malende @efchive neigt und die Spise Damit in Ve-
vithrung bringt, flieft eine geringe Menge aus, wie die
Dinte aud der Feder, jo Dap man durch die Bewegung
mit Der Hanbd jede beliebige Seichnung hervorbringen fann.

Jn den Ofen werden die Gefdhirre ohne alle weiteren
Borfehrungen eingefest, die groften Topfe fommen u
unterft auf eine Schicht Sand auf der Soble desd Ofensd
ju jteben, fleinere Topfe werben in fie hineingefchachtelt
und babet jeder Raum deg Ofend fo viel ald nur mdglich

Muspratt:Stobhmann, Tedn, Ghemie. Anbang L.
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benupt. Dran braucht dabei nicht ju firedhten, den Jug
ju verftopfen, wie ed beim Ginfesen von Mauerfteinen
wobl gefcheben Fann; bei Der bauchigen Form der meiften
Gefchirre findet die Flamme geniigend Raum, fidh bin=
durdyzuwinden und Alles gleidhmapig ju erbigen. Die
gropten Gegenftinde werben moglichit in die Mabhe desd
Feuerd gebracht unbd bildben daber die exfien Reiben, auf
fie und binter fie vertheilt man fymmetrifch Das Fleinere
Gefchive. Bei diefer unmittelbaren Verithrung miiffen
nothwendig alle mit Glafur bedecten Stellen ufanumens
fleben, da die Glajur beim Schmelzen einen nach dem
Grfalten erhirvtenden Kitt bildet, Um den Darausg er-

« wadyfenben Schaben moglichit gering ju machen, muf

Der Tdpfer vor Allem darauf feben, daf fo felten wie
miglidh Glafur auf Glajur fommt, e8 roird ju bem Jred
gleich Anfangs beim Glafiven die nodh flitfjige Glafur
mit einem Schwamm vom Boben, der am meiften der
Gefabr Des Anflebens audgefest ift, weggewifeht. Gine
glaficte Stelle flebt an einer gang fdhwady ober gar
nicht glaficten Stelle nur jo [ofe an, daf fie nad) dem
@rfalten ungemein leicht zu frennen find.

Die Tdpferdfen find in den meiften Falen und. bet
ung wobl obhne Ausdnabme liegende Flammidfen, Hei Denen
Dad Feuer an Der einen, der Schornjtein an der andern
Seite liegt. Sie find immer einfehirig, d. §. fie baben nur
eine Feuerung, der Feuervaum ift vom Brennraum durch
eine Durchbrodhene Vauer getrennt, die jedoch Haufig weg-
bleibt und vor Dem . Brande durch) rohe Steine gebilbet
wird, {o Daf dieje gleichzeitig mit gebrannt werden. Der
Brennraum ift entweder ein [ingliched BViered und mit
einfachem Tonnengewdlbe itberfpannt, ober ellivtijdy, fich
pom Feuerraum nach der Mitte ju erroeiternd und nadh
dem Schornftein fich wieder verengend, oder nabegu vier-
ecfig, mit elliptifchem Feuervaum, mit einer Neigung des
Gewdlbed bi8 yum Schornftein, oder man giebt dem Ofen
eine vom Feuerraum {hrag anfteigende Soble bei be-
Deutender Linge, o Daf er einen langen Feuercanal
bilbet, der feinen Schornftein mehr Gedarf. In feltenen
Fillen wenbet man audy einen vievecigen ftehenden
Flammofen mit feitlicher Feuerung an.

Bu den beften Defen gebdrt unfireitig der Cajjeler
Ofen, den wiv fdhon frither befchrieben haben (. S.162,
Fig. 1258); er fann beliebig mit Holz, Torf, Braun-
foblen oder Steinfohlen gefeuert werben.

Gin anderer Ofen ift in Fig. 1264 im Durdbjchnitt
und in Fig. 1265 jur Halfte im Grundrif gegeichnet.
Gy ift firr Holzfewerung bejtimme. Der Brennraum L
ift an der Soble nabeju vieredig, der Feuervaum F
verengt fich bebeutend nach dem Schieloch & zu. Das
Gewblbe fteigt gleichformig vom Schirlodh 618 yum Schei=
tel, Der an ber Ritcwand M liegt. Der Feuervaum Fijt
vom Brennraum L durch eine Eleine Britfe o, durchbro-
chen ausd feuerfeften Steinen gebaut, getrennt. Beim Cin-
feen fitbrt man Diefe Britcfe mit rohen Mauerfteinen
bid jum Gewolbe fort, fo daf Danm Der Bremnraum
durdh eine Gittermand gang von der Feuerung getrennt
ift. Unmittelbar an ber Soble liegen an der Ridrand
gablreiche Gandle ', welche die Flamme in den Schorn-
ftein C Leiten. Die Cinfapthir P wird wibrend des
Branded vermauerf. An der hochjten Stelle des Gie=
wiolbed ift eine Oefinung angebradyt, weldhe wahrend

12
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bed Branded gejchloffen ift, in Die aber nach beendigtem
Branbe dad gebogene Robr V eingefest wird, um die
Hige in ben Schornjtein leichter ableiten ju fonmnen.
IWahrend ded WUbLithlensd wird die Feuerthiv K feit ver=

Fig. 1264,

Fig. 1265,

fdhloffen; bdie UGLihlung wird Dadurdh bewirft, daf
im Schornjtein ein dDoppelter Luftgug entfieht, ein auf=
wartd gebenber, Der die Warme aud dem Robr V fort=
fithrt, und ecin abwdrtd gehender, der fublere Luft durdy
bie Bitge C' in den Ofen treten [aft. Die Abfibhlung
mug daber jebr gleidhmipig erfolgen.

Unbere Sefen, die ebenfall8 sum Bremnen Dder ge-
wobnlichen Topfergeihirre angewandt werden, werden
wir' {pater bei der Fayence und beim Steingeug noch
Gelegenbeit haben ju befdhreiben.

Bierte btheilung, GCmaillirte Gejdirre.
Gemeine Fapence, Majolica, weife Ofenfadyeln. Gefchirre
aud unburchiichtiger, weilicher ober gefarbter Maffe,
weidy, von [ocferem Gefitge, erdigem Brud), mit undurch-
fidhtiger, zinnorpdhaltiger Glafur,

Die Mafjie befteht ausd Topferthon, aus Thonmergel
und Sanb. Die Thonforten werden vor ber AUnmwendung
gefdhlammdt.
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Die Glafur ift immer undburchfichtiq, bleiijeh und
ginnoxydhaltig.

Daé Formen gefehieht, ohne grofe Sorgfalt darauf
ju vermenden, bei allen runden Gefdhirren auf Der |
@dyeibe, alle feineren Urbeiten wers
Den auf Der Drebbant nachgebefjert.
Die runben Wrbeitsftiie, fowie Hen=
fel 2c., werden in Gipsformen ge-
bilbet.

Das Brennen ift doppelt. Die
trodnen Gefchirve werben juerft bei
Kirjdhroth- bi8 Hellvothgluth u Bis-
quit gebrannt und darvauf nadh) dem
Aufteagen der Glafur nur bid ju
einem wenig bHobern Grad erbitt.
Da die Maffe bei ungefabhr demfelben
Brenngradbe wie die Glajur gaar
brennt, fo fann man Geided in einem
Feuer erreichen, wenn nidht in diefem
Falle daé Auftragen der Glajur ju
grofie Schwierigfeiten machen witrde.

Der Ofen ift gewdbhnlich ein
D ftehender, vechtediger, hober Flamms-
gofen mit einer feitlichen Feuerung,
oben mit einem Balbehlindrijdhen
burdybrochenen Gewdlbe fiberfpannt.
Gr Hat in den meiften Falen nur
einen BVyennvaum.

Die emaillivten Gefchirre werben
entweber auf Thonplatten ober in
Kapfeln, das rohe Gefdhirr wird gang
frei eingefest. Beide werben im fel=
ben Ofen und gleichyeitig gebrannt,
bie emaillivten Gefchivre werden Da=
Bei in ben untern, heifeften Theil, die
toben in Den obern Theil ded Ofend
gebradt.

Die gemeine Fayence, welche febr
haufig audhy ordinaives Stein=
gut genannt wird, bat im Allge-
meinen wenig Feftigfeit, nur eins
. elne Sorten werben fo {charf ge=
brannt, daf fie beim Unjchlagen bell flingen. Sie
widerjteht ploslichem Temperaturmedyiel fchlecht und er=
fpringt beim Grbigen leicht, ift baber firr Kodhgefchivre
nicht anwendbar.

Die Porofitit der Majie wird durdy die Dicde ber
Glafur audgebejfert. Die Glafur felbft ift aber, wenn
fie micht febr gut beveitet ift und ber Jujammenjepung
Der Maffe entfpricht, fehr dem Springen und Abblattern
audgefest und erfiillt Dann nicht mebr ibren Swed.
Durd) die volfommene Undurchfichtigfeit der Glafur
wird auferdem die ungimitige Favbe Der Mafje verbectt,

Gine Befchreibung ded Betriebes der BParifer Fabrifen
wird geniigen, um Diefen Jweig Der Thonwaarenfabri=
tation fennen zu fernen. Man ftellt dort wei verfthies
dene Sorten von Fapence bar, eine weife und eine
braune, von Denen Die legtere fich febr gut jur Fa-
brifation von Kodhgefdhirren u. Dergl. eignet, da fie nicht
leicht fpringt. Diefe grofere Beftandigfeit foll durdh
einen hohern Thongehalt bevcirft werden, ba bie Sprd-
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digfeit erfabrungd8mdapig febr durch den Thonmergel
gefteigert wird.

Die Maffen werden Dort aud folgenden Bejtand-
theilen jufammengefet:

Fur braune Fayence:

Plaftijder Thon von Avcueil .......... 30
Grimnlicher Thonmergel ............ ... 32
MWeifer Kalfmergel.. ..o, 10
Sandmergel ober lehmiger Sand....... 20

100

Fitr weife Favence:

Plaftifher Thon von Nveueil .......... 8
Grinlider Thonmergel ......... ... .. 36
Weiper Kalfmergel ...l 28
Lehmiger Sand ... ...iiiiiiiia 28

Diefe Verbaltnifje fonnen aber nur afd Beifpiele
gelten, jte mitffen an jebem Orte je nach der Befdhaffen=

Deit Der Thone und Wevgel abgeandert werden. AlS
allgemein gitltige ®rundfdge fiir die richtige Sufammens
febung der Majje lapt fich aber Folgendesd fagen:

1) Die Mifcbung von Thon und Vergel mui Thon-
erde, Kiefelfaure und foblenfauren Kalf in ungefdbr
nachjtebenden BVerhaltniffen enthalten:

Braune Favence.  AWeife Favence.

Thonerbe .. .aviannn 35 38
SRiefelfaure......... 58 57
Kohlenfauren Kalf.. 7 5

2) Der weife WVergel macht die Mafje fefter, tragt
aber auch wefentlich zu threm leichtern Serfpringen bei
Den gewdbhulichen Temperaturmwedhfeln bei.

3) Gine taltireie Majfe nimmt die Glajur nidt an.

4) Der plajtifthe Thon wird jugefest, um das Ab-
blattern Der Glajur gu verbindern.

Genauer gebt die Sufammeniegung der Fayencemaffe
(frei von Glajur) aus folgenden Analpfen bervor:

£ s ‘ - i b oas I
’?’ | E "»—.-" | .g ,::‘ :%. | 9
Z ! g G | z £ 25 | BemerFungen
g | & |5 |8 | ‘
ey &
1) Stalienifhe Favence von| I | \ | i
Lueca della Robbia....| 49,56 | 15,50 22,4oi 0,16 | 3,07 8,58 izB:auﬁ lebhaft mit Sauren.
2) Fayence Majolica..... 48,00 17,60 20,12 0,17 | 3,70 | 9,46 |Brauft mit Siuren. Schmilzt ju einem grimlidy
3) Favence von Bernard | | (Werfuit))  gelben fryftallinifdhen Gmail.
Paliffy ..o ovvvnrinnnn 67,60 2851 152| — | 2,05 | 0,42 Unjdmelzbare, mit Siuren nidit braufende Mafe.
4) Ult-fpanijde Fayence..] 46,04| 18,45 | 17,64 0,87 | 3,04 | 13,96 |Brauft mit Siuren, {hmilzt wie Rr. 5.
5) Modern=fpanijdhe Fa-

pence von Balengia ...} 51,55 | 20,62 13,64 | 1,24
6) Fayence von Manafjes [

bei Balengia ......... 54,71 18,80‘ 19,69 | &pur
7) Gayence von Delfit ...| 49,07 | 16,19 18,01| 0,82
8) Perfijdhe Favence ..... 48,54 12,05 | 19,25| 0,30

19,22 | 14,96 0,71

9) Fayence von Nevers ..| 56,49

10) Favence von NRouen... 41,96‘ 15,02 | 20,24 | 0,44

11) Favence von Paris ... 61,60‘ 12,99 | 16,24 0,15

Aud Ddiefer Jufammenfeung gebt hervor, dafi Ddie
Femperatur, weldpe jum Gaarbrennen der Gefchirre er=
forderlich ift, nidht binveicht, um die Koblenfiure quad
Dem Foblenfauren Kalf vollftanbig audzutreiben, da fie
alle, mit Audnabme dDer Fayence von Bernard Pa=
Liffh, mit Squren aufbraufen. Da aber jur Sattigung
von 56 Th. Kalf 44 ThH. Koblenfiure erforderlich find,
fo muf immerbin ein grofer Theil der Koblenjiure in
Freiheit gefesit fein, vodbrend der damit berbunden ge-
wefene Kalf Kiefelfiure aufgenommen Hat.

Die Glajuren fiir beide Sorten der Fayence find
unbdurchiichtig, die braune wird durch einen Sufap einer
grofien WMenge IThon, Die weiffe durch [innorypd un-
durdifichtig. Deiftend wendet man beide gemeinjdaft-
lich an, inbem die WuPenfeite der Gefchirre mit brauner,
Die innere mit weifer Glajur bebedt wird.

Die braune Glafur wird ungefahr in folgenden
DBerhaltnifjen gemifcht:

2,63 | 10,42 |Brauit, fdhmilzt ju einem concaven, [hmubig grin-
| lidh=gelben Email von Fryftallinifher Tertur.

2,20 | 4,60 Die Gefdivre waren mit Burgos Luftve bebeckt.

2,82 | 13,09 Brauft und jdmilzt wie Nr. 10.

3,14 | 16,72 Brauft und fdmilgt ju einem durdfidhtigen, Ho-
| mogenen, an den RKanten fryftallinijden Glas.

2,12 | 6,50 :‘Brauﬁ unt fdmilzt ju einem {dionen, grinliden,

homogenen, burdyjiditigen ®las.

4,07 | 12,27 Brauft und {dmilzt ju einem durd)fdeinenden,

flajdhengrinen Glas.

3,01 6,10 Braujt und fdmilzt ju einem braunen, an Den

RKanten gelben Glad mit gelben Fleden, Fry-

ftallifict.
Mennige......... 52 53
Braunftein. ...... 7 5

Sdmelzbarer Thon 41 42

Der Thon wird meiftend in Form von Jiegelnehl
angewandt. Die Beftandiheile werben fein gemabhlen
und mit Whaffer ju einem ditnnen Schlamm angeriihit.

Die Bafid der weifen Glafur ift ein Gemenge von
Sinnoryd und Bleioryd, welded man erhilt, indem
man die beiden Metalle im rvichtigen Berhaltnif in einem
fleinen Flammofen jujammenfdhymilt und fie bei gelin-
ber Glihhise u eciner Dinnen Schicht ausdbreitet, wo
fie nach und nach durch den Sauerftoff der frei jutre-
tenDen Luft oxydirt werden. Durch gelinded Umrithren
und Gntfernung der fertig gebildeten Oxybe bHefchleu=
nigt man die Verbrennung der Metalle fehr. Man
unterbalt Dabei Die Hige fo lange, bid dad Gange fidy
in ein gelblich=weifed Pulver vermandelt hat, in Dem
man weder durch dad Gefithl nodh mit dem Auge Me-

12*
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taflfdrner wabrnehmen fann. Die ibrigen Beftand-
theile Der Glajur werden dann entweder gleidh hingu=
gefiigt und mit den Metalloryben in bemfelben Ofen
gefdhmolzen, oDer man nimmt dbie Wetalloryde heraus,
mifcht fie mit dem ubrigen Jujas und f{chmilzt ober
frittet in einem Befondern Ibeile Ded Brennofens.

Je mebhr Sinnoryd die Glafuren enthalten, um fo
harter werDen fie; mit einem fteigenden Gebalt an Bleis
oryd nimmt ihre Weichheit ju. LVon Dden beiben fol-
genden Mifchungen ift dDaher Nr. L die hartere, Nr. IL
Die weichere; Die leptere wirb aber Haufiger angewandt.

Nr. 1. Ne. IL
~¢ (10,1 Binnoryd) 8,5 Sinngryb}
Metallaide {337 Pleiarmn{ 4 {385 Bietorsn &7
Mennige -« oo dwovenviaan e RIT —
T e P B e e eieiie 47
5 ——— .Y 3
[T R S T e L e 3

Der fiir diefe Glajuren beftimmte Sand ift etwas
jhmelzbar; wenn man Diefen nicht jur Verfigung hat
und mit reinem Quargfand arbeitet, jo muf man Ddie
Flufmittel in etwasd groferer Dofid jufesen, namlich:

Ne, L MNe. 11
y 10,3 Sinnoryd 8,1 Binnoryd)
Dietallafde {377 !Bleis:?hf 5 {33,9 Bleioryn § 40
Gefdlammter Quargfand. .. 45 .....o.ovinn.. 4
TRENNIGE oo vvswavonivnns B e —
RoBal3. - onennennnn A -y 7
DB e e e & vesisyeiiERes 3

Die Glajurfritte zeigt nicht immer eine weifie Farbe,

fie ijt fogar mandymal durd) Kohlentheilden faft fhmarg
gefarbt; nachdem fie Dann aber gemabhlen und auf die
Gefchirre aufgetragen ift, brennt fle fich vollfommen
weif.  Die jum Fritten ber Glajur erforderliche Tem-
pevatur witd auf 60—700 W, gefchast.

Durd) Sujag von Metaloryden [aft die Glafur fich
gelh, grim, gelbgrin ober blau farben, 8 dienen Dazu
folgende Borfdhriften:

Gelb: 91 Xb. weife Glajur, 9 Ibh. Neapelgelb
(Untimonoxyd).

Blau: 95 Th. weie Glajur, 5 ThH, Smalte.

Grin: 95 Ih. weige Glajur, 5 Th. Kupferajhe,
ober beffer Kupferorvdul.

Gelbgriin: 94 Tbh. weiffe Glafur, 4 Xh. Kupfers
orydul, 2 Th. Untimonoryd. :

Biolet: 96 Th. weife Glajur, 4 Ib. Braunjtein.

Die Metalloxhbe fitgt man entweber gleich ju den
Beftandtheilen der Fritte ober man flelt juerit die weife
Glafur bar und vermifht diefe erft beim Mablen mit
Den Farben.

Beim Einfesen Der mit farbiger Glajur bededten
Gegenftande mug man vermeiden, foldye, die weif blei=
ben follen, unmittelbar baneben ju ftellen, da diefe fonit
burdy Verfliichtigung der Metalloxyde gefirbt mwerden
wittben.

Die Glajuren werDen auf der Mithle mit Waffer
fein gemahlen und gu einem dinnen Schlamm verditnnt.
Dad Auftragen auf die Bidquitmajje gefchieht bei allen
einfarbigen Gefdyirren durd) Gintaudjen. Bei jolchen,
Die aufen braun unb imvendig weif erfdeinen follen,
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taudht man bdie Gejchivee juerit bid8 jum Rande in die
braune Glajur, (it Diefe erhdrten und gieft dann in
Dag Innere Die weife Glafur, vertheilt diefe gleichmapig
burdh Umjchroenten und gieft alled Meberflifjige wieder
aus. Nach dem Jvodnen mitflen mandpe Stellen, an
benen bie Glajur fehlt, alip die Berihrungsftelen Dex
Hinde, mit einem Pinfel nadhgebeffert werben, an an=
Dern Stellen, am Boben 2., mup die Glajur fortge=
nommen werden.  Leptered gefchieht meijt mit einer
barten Birrjte, voobei Der Wrbeiter aber febhr dem fehid-
lichen Staube audgefest ift.

Bei Der Fabrifation werden die eingelnen BVeftands
theile der Maffe in einer Grube mit Waffer angefeudhtet
und mit Shaufeln durdhftochen, darauf mit foviel Wajer
angerithrt, Daf Die Dem Thon beigemengten Steindhen
fich in Der flifiigen WMaijfe zu Boben fegen fonnen. Den
Sdlamm trennt man davon durch Ublaffen und pafjirt
ibn auferdet durd) ein Sieh, von dem er in flade Be-=
hilter geleitet wird, worin ein Xheil ded Wafjer ver=
dampft ober in die Gide fifert. Dasd iibrige Waffer
wird durdy Wbjorption in Gipéfaften entfernt. Jft
man nicht gezwungen, die Mafje fofort ju verwenden,
o thut man wobl, fie lingere Beit im feuchten Keller
ju vermabren, um fie faulen ju laffen, woburd) ibhve
Gigenjchaften exbeblich verbeffert werden. Bur Eriielung
einer vollfommenen Gleidymagigfeit wird die hinveichend
teodfne Maffe noch mit Den Fifen getreten, gefnetet
und pann in Ballen gefchlagen.

Ueber Dad Formen ift nichts Wejentliched auger dem
oben Grwdhnten ju fagen. 8 gefhieht auf der Scheibe
ober in Gipsformen. Dan bhat Dabei nur auf die
Sdywindung Rirdjicht su nehmen, diefe betrdgt nach dem
Brennen bei Den verfchiedenen Sorten 10 6id 14 Proc.
Die Formen ober Die Urbeitdftivde mitffen daber um ein
Gntjprechended grofer gebalten werben. Sobald bie
Mafje hinveichend fejt geworben, aber nody nidht ge=
trodnet ift, bringt man die Gegenftinde auf die Dreb-
banf, um fie abjuarbeiten. Wandhmal giebt man ihnen
jogar eine Politur durd) Ubdrehen mit Hornwerfzeugen,
biefes ift aber durchausd nicht rathfam, da fich leicht da=
burd eine fejte Krujte bilbet, die fpater die Glajur nidyt
gut annimmt.

Beim Trodnen ftellt man flache Gefdhirre, wie Teler
u. Dergl., 3u fiinf ober fechs in einander, grofere runde
Tbpfe werben 3u je zwei ftber einander gejtellt, fo daf
die Manber Ded obern auf Demen Ded untern ruben.
Durh) Dad Gewidht Ded obern wird ein BVergiehen bed
untern vermieben.

Sum Formen ediger oder ovaler Gegenftinde bilbet
man die dagu erforderlichen Lappen nicht durd) Aus-
walzen, fonbern man driift bie Maffe auf einer Gips-
platte, mit einem Beftanbig feucht gehaltenen Gipsballen,
bi8 3u ber erforderlichen Dimne aus.

Sum Brennen Ddienen theild liegende Flammbfen,
oon ber Art ber gewdhnlichen Topferdfen, theild runbe
ftebende, theild vierefige ftehende Oefen mit einer feit-
lidhen Feuerung, wie Fig. 1266 u. 1267 barftellt.

Die Feuerung diefed Ofend ift fir Holy berechnet.
Der Feuervaum ift daher ohme Moft und bilbet eine
feitlich, unterbalb Des Brennrvaums liegende Grube f,
welthe durd) eine Wauer @ von dem Wjdenraum ¢ ge=
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trennt wird. Beim Beginn Ded Branbed fiillt man den
untern Theil Ded Feuerraumsd mit glithenden Koblen
und wirft fleingejpaltenesd Brennbolz barauf. Die Lujt

Fig. 1266.

Fig. 1267.

tritt durch Dag Suglody im untern Theil der Mauer a
bingu und OGewirft rafch ein fraftiges Wuflobern Des
Dolzed. Sobald died gefchiebt, ver{dhliept man bDaéd
Buglody und fitllt den gangen Feuerraum mit grofien
RKlitften bi ju der Definung &, die nodh) davon bededt
witd. Der Jug der Feuerung wird daburdy umgefebrt.
Die Luft tritt bei & ein, muf durch dad erbiste Hol
und Ddie Koblen pafjiven, ebe fie auf den eigentlichen
Plag der Werbrennung fommt, und wird dadurdy ftark
erhist, fo Daf fie Die Berbrennung fehr befdrdert und
eine reine, rvaudbfreic Flamme bei F in den Ofen
treibt.  Der Raum ' Ddient jur gleihmagigen Ber-
theilung Der §lamme, er ift mit einem durchbrochenen
Gendlbe ¢ iberfpannt und iiber diefem liegt Dex eigent=
lidge Brennraum 2. Am bintern Theile Ded Raumesd
J' ijt eine Bertiefung 7 angebracht, in weldher Die Be-
ftandtheile der Glajur gefchmolzen werben. . Im Brenn-
raume werben die mit Glafur ju brennenben Gefdhirre
theild in Kapfeln z, theil8 wifchen Yhonplatten 7 auf-
qeftellt, im obern Theile ded Ofend I wird Dasd trodne
Gejchire ohne allen weitern Schus eingefest und dort
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ju Bisquit gebrannt. Der eigentliche Ofen wird durch
bad burdybrochene Gervdlbe  gefchloffen. leber Diefem
befinDet fich mody ein jweiter Raum 2/, Dder aber jum
Brennen ber Favence nicht mebr Hige genug erbalt,
man fann Dort jedocd) gewdhnliches Topfergefchivr poch
vollfommen gaar brennen. Der gange Ofen wird durch
ein [ofe eingedecfted Dady w gejfdloffen. Die @ipfa§=
thiven p, p’, p'* werden waibrend ded Branbed ver=
mauert.

Beim Ginjegen bringt man alle flachen Gejchirre,
Feller, Schiffeln 2., in Kapfeln und trennt fie durch
Thonjtifte, die durch die AuBenwand der Kapfeln ein=
gefdoben werden. Die Kapfeln miiffen inwendig jebr
jorgfaltig glafivt jein, weil fie fonit die Glajur Der Ge=
jchivve aufjaugen witrden. Sie werben ju dem Swed
mit einer ftarfen, jebr bleiveichen Glafur, die aus Glafurs
viifjtanden unter 3ujag bvon etwad Glatte dargeftellt
wird, fiberzogen. Die 3wifhen den Thonplatten bren=
nenden Gejdyivve werden durd) pajjende Unterfagen,
Stifte, Dreiecte 2c., getragen, Died ift jedod) nur naments
[ich in Den unteren, beifeften Theilen ved Ofend erforder=
lich, wo durch 3u grofe Hige [eidht etwad Glafur abflieft
und Dad Gefdhirr fejtfitten wirde. Die Thonplatten und
Siulen, welche fle tragen, werden aué yplaftifhem
Thon mit veidhlichem Chamottesufas gemacht, fie wer=
Den nidht glajirt.

Die Kapjelftofe febt man vorn und binten in Den
Ofen, man [aft fle bann nidht weiter al8 hochitend zu
ywei Drittel der Hobe Des ecigentlichen Brenmnraumes
reichen. - Der pwijdhen ifhnen liegende Raum wird mit
Den Thonyplatten, weldhe gur Aufnabme der freifiehenden
Gefchirre dienen, ausdgefiillt, felbft {iber den Kapjelfiofen
errichtet man bhaufig noch jolche %Ialtmgeruf}e wie vor=
ftehende Figur jeigt.

Bei nicht gany vorfichtigem Einfegen fann man dburdy
bie Tbonplatten leidht dem Sug Ded Ofend verberben,
man mup fie Daher immer fo legen, daf Ddie durdy je
vier von ifhmen gebilbete Oeffnung immer gerabe unter
Der Oeffnung der obern Schidht liegt, ed entjtehen dann
im Ofen felbft ebenfo viele Schornjteine, ald Oefinungen
in' den Platten vorbanden find. Michtet man ed dabei
fo ein, bap biefe Art Schornfteine unten mit den Oeff-
nungen im Gewdlbe £ und oben mit denen im Gewdlbe
¢ communiciven, jo Dat man einen gany gerabe auf=
jteigenden 3ug, dem feine Hinbernifje im Wege ftehen.

Der gange Brand Dauert in diefem Ofen 27 big 30
Gtunden. Dad Vorfeuer Dauert 15 big 16 Stunbden,
e8 wird Dabei nur mit grofen Holzicheiten gefeuert.
Beim Groffeuer, welched 12 6id 14 Stundben Ddauert,
brennt man dagegen nur flein gefpaltened Holz, weldyes
in abwedfelnden @d;uf;ten Der Ldinge und Breite nady
moglichft regelmagig in den Heizraum geworfen wird,

Die Leitung des Feuers ift giemlich fhwierig, indem
Leicdht bald Der vorbere, bald Der hintere Theil bed Ofens
ju ftarf in Hige gerdth., WMan erfennt den Gang desd
Ofensd an dem Ausdjehen der aud dem Gewdlbe £ her=
vordringenden Flamme.  Cinem fehlerbajten Gange

“fucht man burdy Ginwerfen ded Holjed mebhr in Den

vordern ober hintern Theil Ded Feueraums fo gut wie
miglich abzubelfen.
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RNach beendigtem Brande [Aft man den Ofen 36
Stunben abfithlen und fann ihn dann entleeven.

Die pieredigen Oefen werden in allen grofen Fa-
vencefabrifen jest volljtandig burd)y runde ftehende
lammofen, in denen mit Steinfohlen gebeizt wirb,
verdrangt. Diefe haben 4 Hid 6 einzelne Feuerungen,
in gleidymagigen Abjtdnden von einander rings um den
Ofen vertheilt; auferdem liegt noch eine Feuerung
unter der Solle Ded Ofend und Ddiefe mimbdet gerade
im Mittelpunfte. €8 find died diefelben Oefen, in Denen
bie feine Favence, bad englifhe Steingut und dasd eng-
Aifhe weiche Porzellan gebrannt wird, wir werden fie
Daber bei Diefen befchreiben. Beim Feuern mit Stein-
foble mitffen alle glajivten Gefchivee in dicht verfdhloffe-
nen Kapfeln eingefebt werden, beim Bidquitbrande find
feine Kapfeln erforderlich.

Vom Fortjdyritte ded Brandes iberzeugt man fich
bei Geiven Oefen duvd) Eleine Probeftitde, welche in
Kapfeln, ungefabr in der Hilfte der Hohe ded Ofens,
aufgeftellt und von aufen ju erveichen find. Dex
Brand ijt beendigt, fobald die Glajur auf diefen gang
gleichformig eingebrannt ift.

Ofentadeln. Giner der widitigiten und jugleich
jwierigiten Sweige der Favencefabrifation ift die Dar-
ftellung Der weifen Ofenfacheln, da an Diefe jwei
Anforderungen gejtellt werden mitffen, die die Fapence
nur fdwierig ju erfitllen im Stande iff.  Jbre Majje
muf plogliden Tempevaturwedifel ertragen, obne zu
gerfpringen, und ibre Glajur mup fo bejchaffen fein,
Daf fie Grbibung ertrigt, ohne Haarrifje zu beFommen.
Die lepteren Gigenfhaften erfillt die. Glafur der ge-
wibhnlichen Fapence vollfommen, jobald fie auf eine Falf-
reiche Vafje gebracht wird, da Der Kalf Dann mit den
Beftandtheilen der Glajur Verbindungen eingeht und fo
eine innigere Bereinigung mit der Majje bewirft. In
dem Mafe aber, ald der Kalfgehalt der Maffe geftei-
gert wird, nimmt auch ihre Sprodigleit ju und man
hat wieber mit bem Jerfpringen ber Kacheln u Eampfen.
Das ecingige Mittel, diefen Uebelftinden abjubelfen, be-
ftebt darin, eine richtige Uudwahl von gu einander paf=
fenben Thonen 3u treffen und diefe mit foviel Sand und
Ghamotte ju mifhen, a8 fie vertragen, obne ibre Pla-
fticitat zu verlieren. Dian thut dann febr wobl, die
Platten, aud denen die Kacheln angefertigt werden {ol-
fen, aud jwei Lappen von verjchiedenem Material ju-
fammengujesen, Abnlich wie bei Der Fabrifation ardhi=
teftonijcher Ornamente. Der innere dicdere Lappen be-
ftebt aus einer Maffe von Thon und groblich gepulver-
ter Ghamotte und Sand, die durch Treten Homogen
gemacht find und einige Monate tm feuchten Keller ge-
legen baben. Fir Den dufern Lappen giebt man Der
Mafie einen grofern Sufag von Thonmergel, mahlt die
Ghamotte fehr fein und fucht durch alle Hilfdmittel eine
miglichit grofe Homogenitdt zu erreichen.

Bum Formen dienen Gipsfajten, in denen die Ver-
gierungen erbaben ober bvertieft enthalten find. Der
Formtajten ijt fo tief, Daf Die Wand Der Dicfe Der
Kadel entfpricht. In den Kajten bringt man junadft
einett Lappen Der feinen Majfe, Der von einem vier=
ectigen Stide mittelft pwei Linealen und einem Mefiing=
drabt abgefdnitten ift. Wenn Ddiefer Lappen forgfiltig
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in alle Vertiefungen der Form eingedriuct ift, legt nan
Den gweiten jtavfern Lappen Daritber, verbindet beide
durd) Undrivden und jtreicht mit einer fharfen Klinge
bie itber Den Mand Der Form hervorvagende Maffe ab.
Um dabei die Form ju fhitgen, ift ibr oberer Rand mit
einem Jintblech bebedt. Rings um die o gebildete
Platte wird ein Wulit von Majfe gelegt, der fpiter
jum Befeftigen der Kachel im Ofen Dient.

Dag Brennen gefthieht wie bei der gewdhnlichen
Sahence.  Die unglajivte Waare fommt juerft in Den
Ofen, wird ju Bisquit gebrannt, dann durdy Gintarichen
glajivt und gum gweiten Wale gebrannt. Bei Holz=
fewerung fonnen beide Brande einfac) zwijchen Thon-
platten vorgenommen werden, indem man, ebenfo wie
bei Der gewdbnlichen Favence, in einem Theil ded Ofens
Bidquit, im andern Glajur brennt. Bei Steinfoblen-
fewerung mufp wenigftend bdie glajivte Waare unter allen
Umijtinden in Kapfeln eingefesst werden.

Jweite Claffe. Hauptchavatter: Harte, un-
burchiichtige, nicht beim Brande erweichende
Maffe.

Tiinfte Abtheilung, Feine Fapence oder
feines Steingut. In diefe Ubtheilung gehort Ales,
wad Ddie Gnglinder mit dem Namen Earthen ware,
Die Franjofen alé Fayence fine, Cailloutage, Terre de
pipe begeichnen. _

Die Abtheilung wird durdh eine weife, undurchiich=
tige Maifje chavafterifivt, die Mafje ijt fein, dicht, Elin=
gend und ijt mit einer bleiifchen Glafuf, einem Krvftall=
glas Bebedt.

Die Maffe bejteht im Wefentlichen ausd gefchlamm=
tem plaftifchen Thon mit einem Jujak von feingemalh=
Tenem Quargfand oder Feuerftein; fie enthilt manchmal
etwad Kalf; ftetd ift fie febr fein und plajtifch.

Die Glafur ift ein Kryjtallglas, deffen Sujammens
fesung aber febr variivt. Die Beftandtheile, Kiefel-
jaure, Soda, Borfiure, Mennige, werben vorher zu
einem Glafe zufammengefhmolzen. Dasd Glad wird
gemablen, gejchlimmt und mit Waffer 6id ur Conjis
fteny einer diden Sahne angemacht, die durch Gintauchen
ober duvch Bequh aufgetragen wird.

Uuf dad Formen wird grogere Sorgfalt vermandt,
die Gefchirre find meijtend leicht und ditmmwandig.

Dad Brennen ift nothwendiger Weife ein doppeltes.
Suerjt werden die Arbeitsjtice bei einer hoben Tempe-
vatur ju Bidquit gebrannt. Sum CEinbrennen ber
Glajur ift eine weit geringere Temperatur erforderlich.

Die Oefen find ftehende Flammdfen mit mebreven
ringd um Den Umfang vertheilten Feuerungen. Die
Babl der Feuerungen variivt von fechd big pwdlf, AlS
Brennjtoff dient am baufigiten Steinfohle, nur wenige
Fabrifen arbeiten nody mit Holz. Der Ginfals gefchieht
gang allgemein in Kapfeln.

Die Gejdhirre diefer Gattung werben auf die man=
nigfachfte Weife vergiert, durdy Farben, durch Metall-
[ujtres, durdh Malereien, durch aufgedrudte Jeichnungen.
Bei dem giemlich Hohen Werthe Diefer Gefchirre fann
auf Die Berzierungen grofere Sorgfalt vermandt wer-
Den, bei ibrem grofen Conjum fonnen grifere Koften
auf die Anjchaffung von Drudplatten 2c. vermandt wer=
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den, Da Diefe fidp Durcdh baufige Benugung begablt
madyen. €8 ift baber bie Fabrifation der feinen Fayence
recht eigentlich auf einen bebeutenden Betrieb berechnet
und fann nie mit Vortheil im Kleinen audgefithrt
werben.

Wefentliche Voryiige diefer vt von Idpfereien find:
Die rein weife oDer beliebig anbere bejtimmte Farbe,
Der Glany und bie Dauerbajtigfeit der Glajur, die
Seinbeit, Leichtheit und Reinbeit der Umrifie Der fers
tigen Gegenftinde. Jbre Nachtheile beftehen in ibrer
@yprobigleit, fle ertrigt obne ju gerfpringen fein Gr-
bigen; in Der Weichheit ibrer Glajur, die leicht durch
Gtabl rigbar ift. Diefe Nachtheile treten bei fehlechter
Fabritation im hochiten Mage bervor, die gelbliche Gila-
fur blattert leicht ab und befommt Riffe, beim Gebraud
ber Teller Bleiben Spuren Der Mefjer Ddavauf urir,
bie Glajur wird bald gani abgenust. Die Rifje Der
Glajur laffen alle Fettftoffe leicht in die Waffe durdy=
bringen, woburd) die Gefdirre unrein eridyeinen, bald
pilangen die Riffe felbit fich in die Majfe fort und laj-
fen fie gerfpringen. Auf folche Febler hat man um fo
mebr 3u aditen, alé fie fich meiftend erft beim Gebraudy
bemerfbar machen. _

Unter Dem Mamen Der feinen Favence muf man
eine Meibe von verichieben benannten Thomwaaren jus
fammenfafjen, bie fich fammtlich durch eine nicht durdh=
ftheinende, feine, harte Mafje und durd) eine mebhr oder
weniger harte, burchfichtige oDer in eingelnen Fiallen nur
burdyfcheinende Glafur daraftevifiven. Sie laffen fidh
nach ihrer Sufammenfeung in drei grofe Glaffen brin=
gen, in Denen noch manche Varietdten ju erwdibhnen
wiren, Die hier aber nidit jpecieller bejchrieben werben
fonnen.  Diefe drei Claffen find: '

1) Daé feine Steingut, wie e8 in Der Gegend von
Mettlach, im nordoftlichen Franfreid) und Belgien fa-
bricivt wird, von den Franzofen Terre de pipe genannt.
Geine Maffe befteht aud weifem plaftifhen Thon mit
einem Sufas von reinem Ouarifand und Kreide ober
einer alfaliveichen Glasfritte, wodurch fie bei Hoher Tem=
peratur mebr ober weniger {hmelzbar wird. Die Mafje
brennt fich bei berfelben Temperatur wie bie Glajur gaar.
Die dagu erforderliche Hise wird auf 25 6is 300 Webg-
wood gefdhaft.

2) Dad englifthe Steingut aud weifbrennendem
Thon mit fo viel Kiefelfiure in der Form von Feuer:
ftein, al8 erforderlich ift, um Den Thon Dinreichend zu
entfetten. &8 gehbrt hierber Das, wasd in Gngland Flint
ware unb in Franfreidh Cailloutage genamt wird. Sum
Bidquitbrennen ijt eine Temperatur von 60°, jum Gla-
furbrennen 120 9B, erforberlid).

3) Das Hartfteingut, dad feine englifthe Steingut,
Gefundbeitdgejhirr, Halbporgellan, Lithocérame der
Franzofen, Ironstone, Creamcolour, Queen’s ware 1.
Der @nglinder. Die Majje befteht ausd einer Mifchung
von weifem plaftifdhen Thon und Kaolin; der Sujas
bed8 leptern dharvafterifivt diefe Art von Thonmwaaren.
Die Glajur ift ein borfaurehaltiged Bleiglad., Die
Mafie jowie bie Glajur find beide febr hart.

Die Art der Fabrifation der fammtlichen ver{chie-
Denen Arten diefer Thonmwaaren ift im Wefentlidhen voll-
fommen gleich. €8 geniigt daber eine Befdhreibung der
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englifthen Methoben, da biefe am weitefien und beften
audgebildet find.

Sufammen{esung der Mafje. Wlle verfchie=
benen Maffen enthalten ald wefentliche Beftandtheile
plaftifchen: Thon und Kiefelfaure, die theild alg Duary,
theils ald@ Feuerftein angewandt wird. Der in viele
Bujammenjesungen englifcher Maffen eingehenbe Kaolin
witd theil8 al8 folcher, theils ald jogenannter Cornifh=
ftone angewandt. Der Corniffftone ift ein jehr ver-
witterter Granit, in weldem der Kaolin abgelagert, aber
mit Quary gemifcht ift.. Der von dem Duary durd)
@dlimmen getrennte Kaolin wird von den englifhen
Fabrifanten al8 China clay begeidymet.

Mafie fir feines Steingut:

1) Plaftifder Thon ..ooevnvnnnn, 85,4
QUL+ anvenaennan e 13,0
A 16

Der plaftifche Thon enthalt in 100 Ih. 75 Ih.
Riefelfaure und 25 Th. Thonerde.
Mafie fiir englifdhes Steingut:
2) PBlaftifder Thon von Wontereau

(gefehldmmt)....ovennunannn 87
WATE, o s vvns s smairvasso 13

3) Plaftijder Thon von Monterean
und Provind......oniiiann 63
EAMRLY s rstn v e 27
4) Plaftifder Thon von Dreur .... 87
1T+ T 13
5) %Iaﬂlfd;-cl. Thon aus Gngland .. 83
BT T et e e DT S T 17

Mafie fiar mrt&tmgut
6) Fur Drudwaare:

Blauer plaftifder Thon........ 40
Sdywarzer plajtifder Thon ..... 13,4
RKaolin von Gornwall .......... 26,6
Feuerflein .. ...oovsiianiiiaa 16,6
Gorniffiftone «.ovvvnennaninnn. 3,4
7 %{;Iaftlfd;er 7T TR 43
Ruollr. oo i iesiineeaneg 14
gcuttﬁ'em .................... 15
OEniBRoNe ... coveniinnariians 15
Gradingelay ....ovverennennnn 5
Drehipane.. ...-veevrvccssnnes 8
8) Far Greameolour:
Plaftijder Thon..........onnns 83
gcuerﬂcin .................... 16
ornifhftonie c.ovvirierainnaes 1

9) Sum Bevruden auf dbem Bisquit (anmg body):
Plaftifdher Thon. .. vevveenaanns

Ranlihs =i 16
Femerfleln i sivaniiaian 16
Gorniffftone ....ooiiiiiian, 4
10) §ir Queen’s=ware nhar Greamcolour:
Plaftijder Thon. vovvvnrnnenn-. 54
voaalif o s s v E G ud e 16
Gradingelay.........unt R 6
Feuerflein .. ...vneiiiiiiiann 16
Drehihane. . cvvveernennrans 8
11) Plaftifdher Thon von WMonfereau
und Provind.....eeviennnnn 56
Fanlin. ;L assvvensvesvanes 27
Feuerfein .. ..ooaniiiiaaians 14
Gornifhftone .. covnineiieiaans 3
12) Plajtifder Thon von ﬂ'.)enonflj{rt
unb Dorfetihive ...ooovnvnn. 62
Rackift, v ivivsns seivagawavasias
euerftein .......
ornifhftone . .
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13) *) Fir Greameolour:

Plaftifder Thon. ... .......... 82
Feuerflein ... .ooviiii s 16
Sornijfhftone . .. covviiiiions 2
Waffe fir Jronftone (Ef;ma
Gornifbitone. ...... 180 200 700 600 600 400
Raolin ........... 120 150 500 600 100 250
Blauer -Thon...... 60 100 300 — 180 150
Feuerflein ........ 80 120 230 400 60 5
Maffe fiur Ereamcolour:
Blauer Thon........... 22 . 12
Raokin . -9 12
Fenerflein .......00nnn Sy, 10
Maffe fir feined Steingut:
Blauer Thon........ 200 500 500
Kaolin ....ocvvvvnnn 200 800 G50
Geuerftein. .. ........ 200 800 430
Gornifhftone ........ 75 300 200

3n den folgenDen BWorfehriften find die Verhiltnijje
in BWolumtheilen Dder gefhlammten Subjtangen ange=
geben:

Gemwidt nt-i Sdlammesd

Blauer Thon.......... : TYs 124, 7 9
Koaolin ....... < 28 9 5 9 7
Feueritein. 32 3 3 51/, 5
Gornifhitone .. .81y, — gl 3

Die Verhdltnifje in den verfchicdenen Vorjdhriften
fitr ein und Ddiefelbe Sorte Fahence variiren daber fehr;
fie fonnen, jo lange Die chemifche Sufammenfeung und
die Vefchaffenbeit einer jeden Thonforte nicht befannt
find, nur geringen Werth haben und Ddienen hidchitensd
al8 Fingereige firr die vichtige Mifdhung.

Bei der Mafjenbereitung wird der Thon und Kaolin
forgfaltig gefchlammt. Der Feuerjlein wird gegliibt,
abgefdgrect und mit Waffer in Blodmibhlen fein ge=
mablen. Der fdwarze Feuerfiein wird durch bdasd
Brennen durch die Jerftbrung ihm beigemifdhter orga-
nifther Subftany volfommen weif; man zieht Ddaber
ben fchwargen Stein den gelblidhen vor, weil Diefe ftatt
Der organijdhen Subjtany ftetd mebr ober weniger Gifen=
orod enthalten, welhed die WMajie nach dem Brennen
gelb farbt, Ale Veftandtheile der Maffe werben in
Form von Schlamm gemijdht und durcdh mebrmald wie-
Derholted Sieben von allen Unveinigfeiten befreit, wie
&. 90 befdyrieben ift. Der Schlamm wird Ddarvauf
burch Gindamypfen in Pfannen von Wafjer befreit. Die
hinveichend trocEne Majfe pajjirt davauf durch die Thon-
fnetmithle (S. 98) und wird bvor Dder Werarbeitung
in Form von grofen Ballen mebhrere Monate im feuch-
ten Keller vermabrt, um durch Altern und Faulen nodh
homogener 3u werden.

Formen.  Dad Fornten im Allgemeinen ijt frui;er
audfithrlichy befdhrieben, wir brauchen daber bier nuy
fur; das, wad fpeciell auf die Fabrifation Der feinen
Fapence Begug bat, angubeuten.

Die febr fette Mafje verarbeitet fich febr CLeicht.
Bum Auforehen bedient man fich ganz allgemein Der
gewdbhnlichen englifhen Drebjcheibe (S. 104) ober ber
burdy Damypf getriebenen Scheibe (S. 104). Die Ar-
beit geht Dabei mit foldher Schnelligfeit von Statten,

*) Die vorftehenden BVorjdriften find aus Brongniart’s
Werte, die folgenden ﬂRusptutl entnommen.

Fhonwaarenfabrifation.

192

bap ein gefchicter Former mit yoei Gebitlfen, vou de-
nen Der eine ibm Die Ballen reicht und der anbere die
fertigen Giefchirve forttrigt, durchjchnittlich nicht mebr
al8 8§ Secunden braucht, um einen Teller ju formen.
Nimmt man audh 10 Secunden an, fo wiede er immer
nody in einem gehnjtimdigen Arbeitdtage 3600 Ieller
[iefern fomnen, wenn nicht unvermeidlicher Aufenthalt
eintrate.  3n WirtlichEeit liefert ein Former mit feinen
Beiden Giebitlfen in englijchen Fabrifen tdglich 60 bis
70 Dugend Teller und erbilt dafir an Urbeitdlobhn firr
20 Dugend befter Sorte 314 Sh. = 1 Fplr.
2,6 Gr., jweiter Sorte 2%, &h = 27,5 Gr.,
wovon er aber Die beiden Gebitlfen ju begablen bat.
Beim Formen fommen Die ver{chiedenjten Opera=
tionen in Anwendiung; ed wird theild gany frei auf der
Scheibe aud der Hand aufgedrebt, theild mit Lappen
itber einem Giipafern, wo die duperen Contouren mit dexr
Schablone gebildet werden, theild endlich gang in Gips-
formen. Die pweite Metiode Ded Formens iiber Gips-
fernen mit der Schablone ift jeboch Die bei biejer Tdpferei
am allgemeinjten angewandte. Der Ballen der feudhten
Maffe wird in Der erforderlichen Girdfe abgejchnitten
und um immer eine gleiche Pienge ver Majje ju bhaben,
jededmal gewogen. Der Arbeiter wirft ihn dann auf
feinen vollfommen ebenen Wrbeitdtijch und fehlagt ihn
mit einem feuchten GipsbloE zu einem Lappen von Der
ecforDerlichen Grdfe aus. Von Diefen Lappen wird
immer ein grofever Borrath auf einmal dargeftellt, ebe
dag Formen beginnt. Um ein Sujammentleben der ein=
elnen Lappen 3u vermeiden, wird jeder mit ein paar
Fropfen Wajjer befprengt. Der Lappen wird Darvauf

cauf die Gipdform gelegt, die Scheibe in Bewequng ge=

fest, durd) Andrifen mit einem Schwamme Ddie innere
Form 1md Ddarauf mit der Schablone die dupere Form
gegeben.

Bum Formen Dder Lappen ift eine WMafhine von
Bodh-=Vufdymann confteuirt, um rafcher arbeiten ju
fonnen. Sie Bejteht tm Wefentlichen aud einer runden
@cheibe, auj welche chlindrijche Ballen der jorgfaltig
jubereiteten Maje gejtellt werden. , An der verticalen
Axe der Sclyeibe ift ein Rabhmen befeftigt, in dDem ein
Mefiingdraht ausgefpannt ift. Bei jeder Umbdrehung
ber Scheibe fchneidet Der Drabht einen Lappen von jedem
Ballen ab und wird dann mit dem Rabmen durdy eine
mechanifhe Borridptung um die Dide eined Lappensd
abwirtd bewegt, fo dap er bei der nadhften Umbdrehung
neue Yappen abjdhneidet.  Diefe WMafchine ift jedoch
bid jest noch febr wenig angewandt. Sie hat jebens
fall3 Den MNadytheil, daf die grofen cylindrifchen Balen
ber Majje fich febr fchwierig vollfommen homogen bher=
jtellen (afjen und leicht nody Luft eingefdhloffen enthal-
ten, wibrend beim Audfchlagen bder fleinen Ballen u
einem Yappen jededmal nod) eine frdftige Bearbeitung
mit dem Gipsblod vorgenommen wird, die eine grofere
Homogenitat fichert,

Die Henfel der Gefdhirre werben entweder geprefit
ober in Doppelformen angefertigt , ebenfo Audgifje
u. Dergl., wie ausfibhelich in der Ginleitung befchrie-
ben ift.

LVor dem Unfegen der Henfel, Ausgitffe, Versie-
rungen 2. werden faft alle Gefchivre auf der Drehbant
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abgearbeitet. ~ Sie werben ju dem Bebuf juerft in
Frodenrdumen getrodnet und darauf fo lange in einem
feuchten Keller aufbewabrt, 6i8 fie fo viel Feuchtigteit
angezogen haben, daf die Mafie fich auf der Drehbant
in Form gujammenbingender Spine abjdneiden laft.

Die Glafur aller Arten der feinen Favence ift ein
farblofes, burchfichtiges Bleiglad. Ehenfo verfhieden
aber, wie die Sufammenfepung der Majje, ift auch bdie
Mifchung der Glajur, da diefe fich nicht allein nach Der
et Der Mafie, fondern audh darnach au ridhten bat, ob
Die Gefhiree einfach weif bleiben, ob fie durch Male-
reien oder durch aufgetragene, gedructte Berzierungen
farbig erfdheinen follen.  Fir leptere giebt man Der
Glafur meijtend einen Sufag von BVorar, da dasd Borax-
glad den Glany der Farben bedeutend erboht. Das
Bleiglad der Glafur entbalt auper Bleioryd Kiefelfiure,
AlEalien, Kalf, Thonerde, und Ddiefe werden in Form
von Feuerftein, Cornifhfione ober Feldfpath und Kaolin
gugefest, baufig wird ber Gebalt an Alfalien und Kalf
nodh burd) Soda, Salpeter, RKreide gefteigert. Diefe
werden in den meiften Fallen vorher foweit jufammen
erbist, baf fle jufammenfintern, ofmne vilig tn Schmel-
jung zu gevathen, und erft ju Diefer Fritte wird fpater
beim Mabhlen bad Bleioryd in Form von Mennige,
Blehweiff ober Glitte ugefept. G2 Fommen dabei je-
dod) mannigfache Dodificationen vor. Meiftend (dft
man einen Theil der Mijchung Der Fritte juritt und
firgt diefen erjt mit dem Wleiorhd beim fpatern Mabhlen
bimyu,  Manchmal mijht man vor dem Fritten etwasd
Bletoryd hingu, wodurd) die Fritte um fo leichter fhmelz=
bar wird. Mandymal endlich frittet man die fdmmt-
licdhen Beftandtheile obne dad Bleiorhd, weldhed dann
erjt beim Mablen ugefest wird.

Bur Grlangung einer gang farblofen Glafur ift eine
oolfommene Reinheit ihrer Beftandtheile unbedingt ex-
forberlich. Aud Ddiefem Grunde wird man aud das
Bleiorpd lieber in Der Form von Bleinseif oder Mennige,
wie ald Glatte anwenden, obgleich Die beiden erfteren
beDeutend theuver find. Dag Bleiweiff hat vor Der
Dennige noch ben Vorzug, daf ed in einem weit hohern
Grabe vertheilt, ald jeme ift und Ffein fo bobed fpe-
sififhesd Gewicht hat. Der mit Bleiweif bereitete Gla=
furfhlamm wird daber bei gleichem Bleigehalt weit
conftftenter fein, und dad Bleiweif wird fich darin nidht
fo Teidht ju Boben feten, wie die Mennige.

Um bie fhwach gelbliche Farbe Der Maffe ju vers
decen, pflegt man gewdhnlich der Glafur eine fhrach
blauliche Farbe gu geben. Man fest ju dem Swece
eine geringe Menge Smalte hingu. Die Menge derfelben
darf aber nie 1 ¥b. auf 1000 Ib. Glajur iberfteigen,
gewdbnlich nimmt man auf 600 Pfd. trodner Glajur=
majfe nur 3 bi8 4 Unzen Smalte.

Die Fritte wird entweder in fleinen Flammdfen mit
birecter Feuerung oder in Kapfeln im Brennofen be-
reitet, wo man Dann die Kapfeln an foldye Stellen bringt,
wo eine jum Vrennen Ded BVisquitd nicht ausreichende
Hige ijt.

lm Dad Anbhaften der Fritte an den Kapfelwinden
3u vermeiden, hat Gentele eine gewif febr ywedmdfige
Borfehrung beftbrieben.  Auf den Voden der Kapfel

Mudpratt=Stobmann, Tedn. Chemie. Mnbang 1.
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wird eine 2 Joll hohe Schicht grob gemablener Feuer-
fteine gefhiittet und Dann ein Vledichlinder ohne Bo-
ben von foldher Weite, Daf er vom den Kapfelwinden
ungefibr 2 3oll weit abfteht, in die Kapfel geftelit und
der Raum ywifden dem Gylinder und bden Winden
ebenfalld mit Feuerfteinpulver gefiillt. Die BVeftand-
thetle Der Fritte fchirttet man dann in den Gylinder und
jiebt Diefen barauf Deraus, wobdurch bdie Fritte rings-
berum durdy eine Feuerjteinfhicht von Der Kapfel ge-
trennt wird. - MNach dem Brennen braudht man nur die
Kapfel umzutehren, worauf bie Fritte ald ein jufammen-
bangenber Klumpen BHerausfillt. Dad angewandte
Seuerfteinpulver fann man beliebig oft wieber vermenden.

Die fertig gefchmolzene Fritte wird juerft unter
Duetidhymithlen gerfleinert und dann, nachdem man die
itbrigen gur Glajur erforderlichen BVeftandtheile Hingu-
gefitgt bat, in Der Blodmihle mit Wajfer um feinften
Schlamm gemablen. Der Schlamm muf fo fein fein,
pafi man beim Reiben wifchen den Fingern durdhaus
nichtd Harted mebr fithlen fann, nur daburdh ift ed mdg-
lich, eine gleichmafige ®lafur ju ersielen.

Die folgenden Vorjhriften u Glajuren®) werden
geigen, wie verfthiebenartig diefe zufammengefest find:

1) Fritte:

;i Copniiiftonecs msnasasaas 61
Sdwerfpath ..ot 23
o T e S 12
Salpeter ........u.. H—— 2
2 P S ST 2

2) Fritte firr Creameolour:
Gorniffftone. .. oovuinrrnanans 15
Fewerlbein. . iy o T v 33
BIehwetf .o v casinssennnsons 48
Reyftallglad. . .ooovvvnnnnn.n. 4

3) Hritte:

Gornifhftone . ......ouunnnn.. 29
1 L34 1) SR 16
MEAMIE 005 02000 wvswaio v 23
BNOVAN . scoras g s wminsioté 16
Kryftallificte Soba........... 12
Banokl vvvs s avnee 4

4) Glajur firr weife Fagence:
BorutiBRNE  « sosmaionvs s aisres 40
IMenrtige. « cvovcrmoveiionnnes 23
1, 10) 41 S R 23
Keyitallificte Soda . oovnnnnnn. 14
Gmalte 1 Promille.

5) Glajur fir Creameolour:
Gornifhjtone ,....... ... ..+ 26
Geuerflein. ...ooovuiniiia.. 13
Blelwelfi, oo vaivsvavivniness 52
Rryitallglasg ... covvvevnninn.. 10

6) ®lafur fiir bebrudte Fapence:
Gornifhftone. ...conviivnnnass 16

PUEEREIN . s s s an et was 9
PRI oo ccanslisninasninas 40
.Rn;ftalgﬁlas ................. 9
Britte Me, F.oovvvvrvinvnans 26

Smalte 1 Promille.

*) Mr. 1 bis 13 nady Brongniavt, bdie ubrigen nad
Mudpratt.
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7) Glajur:
31T T | 7
Sand . ivesrvsai e 31
Menndge. . cvivsvvmmisaiias 30
1A 3 R e e e 27
1T P A A Y 3
Reyitallglag . ....ooonvnenn s, 2

8) Glajur fitr yu bemalende S’at)ence
Feuerfein. ...ooveeion.
Bleiweif......
Mennige......
Fritte Ny, 1

9) Glafur firr bedrudte Fayence:
sgelbipath cocnsiaiia s 81
Blelwetllovivrimaiasmaiswai 18
Frlbte My, Doviisiiaonmine 56

10) Weiche Glajur firr feined Steingut (Terre depipe):

argfand. . cverveininannn.

Mennige. . .......... 45
Sodva (von 80 Proc.) 17
[T T R 2

Smalte 1 Promille.
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12) Glajur fir Creameolour:

BEUPERIR ¢ vwce spcammimsvosais
Raolite vncc s
Kryftaliglasiderben
23 (11 1 S g
13) Glafur fire blau bedrudted feined Steingut:
Feuerftein, .. .oovviiniinn.. 16
Raolin oot 28
o T N 4
Blehwbll. o ovievvimmasinesa v 30
T 6
(cber 16 big 20 Bovar)
B0 o ahianeiaenen 16
Gewdhnliche Glajur i Creameolour:
Gornifbitone. ....ooviuninnn, 150
Feuerftein ...l 35
BOTAT ¢ vvvvrinneracerenns +
011, T T L ———— 300

Gefrittete Glafuren fiir Greameolour;

11) Harvtere Glafur fie englifdhes @tem;ut @ornifhitone. ... 180 200 50
Gorniilont: ovvaaniin s Feuerfein. ..... 60 20 80
Mennige. i svsivasiavsvins 26 Sryftallglas. ... 50 75 —
BOrar. s e 21 Bleiweif oo.... 600 360 260
Soba (75 ﬂ}toc} ............ 11 Raolin ........ — — 45
Smalte 1 Promille. Rreide......... —_ — 45

Fritten gu Glajuren fiir bemalte Gejhirre:

Gornijhitone «..oueriuen.. 100 180 80 90 40 50 120 100 120

Felvjvath. ......... i — — - i 40 = i 25 B

Feuerftein .. .oooiiinin. 60 100 70 ] — Hh 70 20 80

LT T R — — - — 30 * - — == =i

Rreibe ovvvevenr veiinnnnn 25 —_ 25 —_ 15 . 40 30 30 80

Tineal ..o vvvenernnennnn. —_ 120 — — — — — — —

BOTAE eovrrmeoncrrrrnone 70 — 75 65 60 100 75 60 120

T 11 SO, 10 10 — 25 —_ 30 10 — 30

Bledwelh ocvsavmvvvvnnsns 60 — — - — s i — s

Plennige -vovvvvevnnennnn — — — — — - 30 - o

Eobill s e — - — 25 —_ - 10 15 20
Die Fritten werden nadfh) dem Schmelzen folgendermafen ju Glafur gemijcht:

Gornifhftone. ...oovvnnu.n. 60 - 100 150 160 35 75 100 180

Bleiwelf-rooeeeenannnnn .. B0 100 100 200 160 45 €0 — 120

Rrelbe . en cinrieanne e — 80 —_ 80 — — — — _

Feueritein .......oin... — — — 80 — 35 — - 70

Fritte. oo ovennn s 500 300 300 180 300 240 500 300 300

Brennen.  Jum jidgern Gelingen eined guten Bisdquitdfen. Bidquitdfen von mittlerer Grofe haben

Brandes ift vor allen Dingen ein genitgender BVorrath
von guten Kapfeln erforberlich. Die Kapfeln mitfjen
aud einer Dichten Mafje angefertigt fein, Damit fie ein
anfaltended Feuer ertragen und mebreve Brinde aus-
falten fonuen, ofne dabei die Glafur Der Gefchivre aufs
jufaugen, wad fofort, obgleich die Kapfeln felbft glafivt
- find, gefdheben witrde, wenn fle aud einer pordfen weichen
Maiffe beftanden.  Nach jedem Brande miiffen alle
Kapfeln genau unterfucht und an allen Stellen mit
frijcher Glajur verfehen werben, wo eine u jtarfe Ab-
jorption jtattgefunden Hat. Mamentlich am obern Rande
muf eine jtarfe Glafurfchidht aufgetragen werden, weil
Der Thon, weldher jum VerFitten der Kapfeln dient, am
meiften davon aufjaugt.

Die Conjtruction ded Ofens ift oben {chon tm Al ge-
meittent angedeutet. Ddan bebient fich meiftend ein und
beffelben Ofend nady einanber yum Bidquit= und um
Glajfurbrande. Biele Fabrifen haben jedoch eigene Gla-
furdfen, diefe find dann aber gewdhnlich FHeiner wie bie

einen Durdhmejfer von 40 Decimeter und 47 Decimeter

. Hbbe, der Durdymefjer eines entjprechenden Glafurofens

ift 35 Decimeter, die HOhe 42 Decimeter.

Das Ginfegen der vohen Gefthirre bietet nichts BVe-
merfendwerthes. Ein Ofen von den erwodbhnten Dimens
flonen halt ungefabr 87 Kapjelftofie, jede Kapfel enthilt
15 6i8 16 Teller. Der Brand desd BVidquitofend dauert
ungefdahr 40 Stunbden.

Beim Cinfesen Ded glafivten Bidquits find dagegen
mande widhtige Ritdfichten ju nehmen. Die wichtigften
Derfelben Deftehen bavin, Daf man bdie Kapfeln jelbit
forgfaltig glajict, Damit diefe nicht die Gilafur der Arbeitd=
ftitcke aufnebmen, und daf man in eine Kapfel mdglichit
viele Gefchirre bringt, ohne daf dabei jedody ein Stiit Dad
anbere anderd ald an wenigen fleinen Punften beriihre.

- Die 3u diefem Swede dienenden Mittel und die ju beob-

adytenden Vorfichtdmagregeln find frither befdyrieben,
Ale Kapfeln werben an ifrem obern NRande mit
einem Streifen Thon belegt, um fie vollfommen ju ver=
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fcbliegen, und den Rand Der oberen auf Den Nand Der
unteren gu Fitten,

Da man in den meiften Fabrifen mebreve verjchiedene
@orten Steingut anfertigt, fo vertbeilt man die ein-
gelnen Sovten fo im Ofen, daf die dafelbit herrfchende
Temperatur gerade Den Gigenfchaften der Viafjfe und
Glafur am bejten entjpricht. So fommen in Ddie bei:
feften Stellen Ded Ofend foldhe Kapfeln, welde Hart=
fteingut, Jronftone, enthalten. Die gwifchen Den Feue-
rungen fjtebenden Kapfeln enthalten grofe Gefchirre, wie
Wajferannen, Navfe 1., die blau Gebrucdt und mit der
Glafur Nr. 9 Gedectt find. In den mittlern und untern
Raum ded Ofend, ber weniger Hive hat, Fommen Kayp-
feln mit Greameolourgehireen mit Glajur Nr. 8, da
biefe empfindlicher gegen die Hige find. In Diefelbe
Partie Ded Ofend fest man audy Kapfeln mit feinem
farbigen Steingeug. Gndlid) gang auf den Boben desd
Ofens, wo die Glafur nicht gaar brennen winrde, fest man
Sapfeln mit bedructtem Bidquit, um Ddie Fetttheile der
Farben u jerftoren. Die Kapfeln mit den Probe-
fcherben, nach Deven Unfeben der Gang ded Ofensd be-
urtheilt wird, jteben in ber Nabe der Thitr, in der Hibe
von vier Kapfeln und mebr in der Nibhe ded rechts ge-
Tegenen Feuerbeerded, um, wie man fagt, gemauer Ddie
hodhjte Temperatur ded Ofend fennen ju Lernen.

Die Defen follen weder zu Elein fein, woburdy Ber-
[ujt an Warme herbeigefihrt werben witrde, nody u grog,
weil man dann die Hige nicht gleichmafig genug ver=
theilen fonnte.

Der gewdbhnliche Ofen ift in Fig. 1268 im Durdy-
fchnitt Dargeftellt, Fig. 1269 ift ein Grundrifi eines

Fig. 1268. Fig. 1269.
o

o SN

Theils der Soble.

Die Jeichnung ift nadh einer, nady
englifthem Brincip audgefiuhrten Conftruction von BVody =
Bujdmann in Mettlach.

Ihonwaarenfabrifation. .

198

a ift ber Feuerraum; C dad Wjhenloch; &' Oeff-
nung unter dem Rojt; & obere Oefinung odber Regu-
lator, um Ruft in Den Feuerraum treten ju lafjen; p
Ihitr ded Feuerraums; ¢ Roft, bei der Anwendung von
febr guten nidyt bacdenden Steinfohlen, die alfo feine
Schlacte geben, fann der Roft gang erfpart werden; d
Ofenmauer; 7 Banf poifhen Der Ofenmauer und den
Sdyorfteinen f, auf weldhe Kapjeljtofe geftellt werden,
diefe Bant ift 40 Gentimeter breit und 1 Weter hoch
fiber Der ©oble bed Ofend; 7 Feueryitge unter Der
Soble bed Ofens, die fich) in der Mitte in der Deffnung
o vereinigen, durch welche die Flamme in den Wittel=
puntt bed Ofend bringt. Die punftivte Linte 77 deutet
Die bei dlteren Gonftructionen tibliche Yage Der Ofen-
wanbd an, durd) die Hingufiigung der Vant 7 wird daber
der Durchmeffer ded Ofensd um 80 Gentimeter vergrofert,
ohne daf Daburdy ein erbeblicher Mebraufwand an
Brennmaterial erforderlich fein foll. v find Schauldcher,

um durd) diefelben den Stand bed Branbded beurtheilen
und Ddanach) den Sug Der Feuerungen reguliven ju
Fonnen; &k Oeffnungen im Gewdlbe, durch Die Der
Raudy in den Raudymantel & und ausd diefem ind Freie
Der Ofen hat 9 eingelne Feuerungen.

Fig. 1270.

entweidht.

&ig. 1270 ijt eine andere Conjtruction, ein Durchs
fchnitt des in ber Fabrif ju Creil gebrauchlichen Ofens.
13*
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Fig. 1271 ein Grundrif nach der Linie ¥ V. Fig. 1272
ein @rundrif nadh XX, Fig. 1273 ein Durdhicnitt
einer Der acht Feuerungen.

aa {ind die acht in gleihen bftinden wum Dden
Wmfang ded Ofensd vertheilten Feuerungen. Die Heijung
gefchieht mit Steinfohlen, die durdy bie Feuerthir 7
auf ben Rojt g gebracht werden. Die Feuerthiw wivd
gleich nach dem Gintragen Ded Brenmmateriald wieber
gejchloffen.

hh adht Schornjteine, durch weldhe die Flamme fid
an Den Wanben Ded Ofend vertheilt; aufer durdy diefe
@dyorniteine dringt die Hige durd) acht Candle, die nadh
oben ablreiche fleine Oefinungen ¢ haben, in den Ofen.
Diefe Candile find durch fleine itbermodlbte Candle £ mit
Pen Feuerungen verbunben.

CC Ajchenlicher, durd) weldhe die Lujt unter die
Rojten dringt.

DD ypueijich gegenitber liegende Thitven, von denen
nur eine in den Seichnungen fichtbar ift. Von ben
Thitren wird nur eine jum Fitllen und Cntleeven ge=
braucht, die andeve dient nur dagu, um einen ftarfern
Luftyug im Ofen hervorzubringen und ihn vor dem Ent-
leeven rvajcher abjufithlen.

E mittlerer Schornjtein und ee fleine, in gleichen
Gntfernungen im Gewdlbe angebrachte Oeffnungen,
burd) welche der Raudy in den Dom I und aud diefem
in einen 4 6i8 5 Meter hohen Schornjtein A entweicht.

& Mebenfeuerung, weldhe nur dagu dient, um mehr
Hige in den Mittelpuntt ded Ofend ju leiten; fie mim=
Det in einen Canal d, weldher in der Mitte ded Ofensd
bie Oeffnung ¢ hat.  Diefer Canal, fowie bie fbrigen
fleineven Feuerziige 6b, Fig. 1271, ift mit grofen vier=
ecigen 5 Gentimeter dicfen Platten bedeckt. Dieje Feue-

TFig. 1271, rung wird nur von oben
burch eine Oeffnung n
mit Koblen bejchickt,
wibrend alle fibrigen
Feuerungen eigne Heig=
thitven baben.  Diefe
DOeffnung, ebenjo wie
Dag Ujchenlodh ¢ wird
nur dburd einen aufge-
legten Stein verjchlofe
fen. Man hat daburdy
bie  Megulivung  Der
Fempevatur im Jnne=
ren Ded Ofend gany in
feiner Hand. Reim
Deffnen  bdringt  falte
Luft ein und fann Da=
her ben Dfen fehr be-
Deutend abfithlen.

Nachdem die Oefen
mit den gefitllten Kap=
jeln bejept find, werben
Die Fbitren mit gwei
Reihen GSteinen ver-

Fig. 1272,
wobei man die Fugen wijdhen Den Steinen
moglichft flein [aBt, um o wenig wie moglich Thon u
verbraudhen und Daburch ju vermeiden, daf beim Un-
feuern u yiel Feuchtigfeit in den Ofen fommt.

mauert,
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Je weniger die jum Brennen angervandte Kohle badt,
um fo befjer ift fie, Demn jede ftarf badende Kohle witrde
auf ben Rojten eine grofe Majje Schlade abieen, Deren
Himpegraumung fdhwierig ift und unfehlbar wicber falte
Quft in den Ofen Dringen liefle, wodurch die Glajur
verderben wittde.  Beim Beginn Ded Branded find die
Buglidyer und die Regulatoren Der Feuerung beide offen.

Wenn man den Vrand, wie e8 in englifthen Fa=
brifen 0bfich ift, um 6 Uhr Ubends beginnt, fo verftivtt
man bag Feuer mach und nach, 6id um 10 Uhr die
Feuerftellen gang mit glithenden Koblen gefullt find.
m biefe 3eit leqt man eine Thonylatte = (Fiy. 1273)
auf bdie Definung Dber
Feuerungen , ofme fte
jedodh) gang zu verfdhlies
fen.  Bon Mitternacht
bi8 jum Morgen giebt
man alle Stunben eine
Fitllung Koflen in die
Feuerungen. Jwifdhen
6 und 7 Ubr fingt die
®lajur an u fdymelzen,
man zieht um bdiefe Seit
Den erften Probefcher=
ben. Um 814 by ift
Der Brand jdwn weit
vorgefdhritten. Der
Heizer muf dann fehr
genau davauj achten, dad Feuer ju unterbrechen, jobald
die Probefcherben die Veendigung des Branbed angeigen,
wad gewdbhnlich gegen 9 Ubr ftattfindet. Davauf wers
Den jammtliche Feuerungen gedffnet, wodurch die Tems
yeratur febr rajdy abnimmt. Der Glafurbrand dauert
baber im Gangen gegen 15 Stunbden.

Die Leitung Ded Feuers gefchieht me]ent[ttf} burdy
die oberhalb der Feuerungen befindlichen Oeffnungen &;
in dem Mage, wie man die Platte 3 mebhr ober weniger
fehliefit, wird man die Flamme in die Schornjteine oder
in dbie Ganile unter der Sohle Ded Ofend treiben.

©obald die Glafur ju jdhmelzen beginnt, muf man
Darauf achten, die Hige im Ofen mbglichft gleichmafig
au balten, auf feinen Fall darf Die Temperatur dann
finfen.

Wenn die Temperatur im obern Theile Ded Ofensd
im Vergleich zu dem untern Theile zu hoch wird, offnet
man die Feuevthiiven, um dad Feuer bherabbrennen ju
(affen. Gobald ein richtiges Gleichgewicht hergeftelt
ift, {chlieft man bie Thitven wieder,

Die Steigerung ber Temperatur muf immer vor=
fichtig gefcheben, nicht su rajdh und nicht ju ploglich.
Gin zu vafch gefirhrter Brand trodnet die Glajur und
fithrt fo bie Vildung von Vlafen und Tropfen herbei.
LBor allen Dingen muf dasd Einfiromen falter Luft vers
mieDen werden. !

Der Schornjtein ded Glajurofend mug moglichft hodh
fein, um einen guten Sug berbeizufithren, und um ju
permeiben , dag Der Rauch fih lange gwifchen Den
Kapfeln aufhalten fann.

Mit der Entleerung fann man fdhon wenig Stunben
nach beendigtem Brande beginnen, ed ift jeboch weit

Fig. 1273,
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gwedmapiger, den Ofen langfam abfithlen u [affen und
eine Oefinung nach ber andbern aufjumachen.

Die Probefherben, nach Denen man den Temperaturs
grad im Ofen beurtheilt, find fleine boble Kugeln aud
gewdhnlichem iegelthon ober aud mit Eifenoryd ver-
feter Favencemafie. Sie haben einen Durchmefier von
2 big 3 @entimeter und find durch ihre re durchbobrt.
Beim Bisquitbranbe fest man ungebrannte Scherben
ein und beftimmt nacdh ihrer Schwindung und nach ihrer
Farbe den Fortjiihritt dDed Branded. Beim Glajurbrande
liberjieht man die gebrannten Scherben mit einer leicht
fdymelybaven Bleiglajur. Die Glafur exfheint dann u=
erft hellroth, darvauf vdthlich, braunrdthlidy, jehr dunfel-
braunroth in dem Mafe, wie die Temperatur fteigt. Die
Probefcherben mitffen moglichit rafch aud den Kapfeln
genommen werDen, Ddie gu dem Jwede eine feitliche
Deffnung haben, damit fie nidht vom Raudy befchlagen
werden und dadurch eine andere Favbe Hefomuen.

Man vergleidht gewdbnlidh die Scherben eined fait
gaar gebrannten Ofend mit Denen eined frithern gut
gelungenen Branded; Labei muf man jedoch Ddarvauf
Ricfficht nebmen, daf die Scherben in einem neuen
Ofen bei gleicher Temperatur eine weniger duntle Farbe
alg in einem alten, {chon lange gebrauchten Ofen an=
nehmen, der weit [angfamer brennt und mehr Kohlen
gebraudt. Diefe Verandberung des Ofend muf feby be-
adytet werben.  Sie ift {dhwierig u erfldren und wird
theild einer Levengerung Der Feueryiige, theild einer
Verfdhiebung eingelner Steine, theils fleinen, Faum ficht-
faren Sypalten im Mauerwert ugefchrieben.

Die zum Bidquitbrennen erforderliche Temyperatur
wird beim feinen englifchen Steingut 3u 90 bis 1000 9B,
angenomumen, die yum Glajurbrennen ju 27 6ig 300 W.

Wenn dad Bidquit der feinen Favence nicht ge-
niigend fdharf gebrannt ift, fo tritt haufig beim Glajur-
brandbe Verwerfung ein, und auferdem filt die Glajur
bann immer fchlecht aus, fie wird gelb, befommt Syrimnge
und blattert fogar ab.

Xhonpfeifen. Wenn bdie ‘?Dhtﬁ'e Der Ihonpfeifen
audh gerade feine feine Faypence ift, jo fommt fie ihr
dody in ibren Gigenjhaften fo nabe, daf man fie noth=
wendiger Weife Diefen Thommaaren anreifen muf. Die
gebrannten Bfeifen haben eine weife, undurchfichtiae,
pordfe Majfe und fdnnen daber ald ein Fahencebidquit
betradytet werden, wenn ihre Jufammenfesung nicht
eine andere wdre. Bei Der Fapencefabrifation wird Der
Thon ohne Audnabhme, durch Sufas von Sand, Feuerjtein
1. entfettet, auferdem werden durd) Feldfpath oder halh
verwitterten Granit, Cornifhftone mehr ober weniger

alfaliveiche Silicate ihm jugefest.
, Die Bfeifenfabrifation verwendet dDagegen nur den
reinen, weifen, plajtifchen Thon, den Pfeifenthon ohne
alle weitere Jujise. Der Thon wird nicht gejchlammt,
fonbern in Den Stiifen, wie er ausd bder Grube fommt,
forgialtig audgelefen, alle unreinen Stiife vermorfen
und bie itbrigen in groblidhed Bulver verwanbelt, in
welchem Juftande der Thon vermabhrt wird. LVor bem
®ebraudy wird ein Theil Ded Thond eingefumpft und
nach furger Beit mit joviel von dem trodnen Thonpulver
vermifiht, al8 erforderlich ift, um ber Majje die nbdthige
SPlajticitat ju geben. @8 folgt Darauf eine Hochit jorg-
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faltige Vearbeitung durdy Treten, Kneten und Schlagen,
haufig (a5t man ben Tbon erft durd) eine Knetmafchine
(Xhomuirthle) gehen, bilbet dann aud Der gefneteten
Majje einen Blo, den man mit einer Klinge in feine
@ypane fdhneibet, alle fleinen Steine dabei entfernt und
Diefe fchlieflich nody einmal jufammentnetet und Beftig
fchlagt, um alle eingefchloffene Luft aud dem Jnnern ber
Maijfe su vertreiben,

Bon Der jo gubereiteten Majfe werden fleine Ballen
genommen und Diefe 3wifchen dDen Hanben ober auf einem
Brette gleichmadpig, b8 jur Linge und Dide Ded Piei-
fenjtield audgerollt.  Gbenfo wedmapiq und [leichter
fann man die Stiele auf mechanifche Wheife, in einer
Prejfe von dhnlicher Conftruction wie die Henkelyrefie
(Fig. 1236) formen, und braucht dann nur die geprefiten
Streifen in erforberlicher Yange abjufchneiden. An das
eine Gnde wird ein fleiner Thomoulit angefest, ausd dem
fpdter Der Kopf geformt wird. Sp vorbereitet bleibt
ber nodh) mafjive Stiel mit dem Wuljt einige Stunden
liegen, um etwad abjutrodnen. Dad Durchbohren des
Stield gefchieht guerft, indem ein Wrbeiter mit der vedhten
Hand einen ftarfen Mefjiingdrabt, Der vorn einen Fleinen
conifch  jugefchdrften Knopf hat, nimmt, Ddiefen {iber
einen mit O¢l getranften Schwamm ftreicht und ihn
vorfichtig in Drehender Bewegung der Linge nach in
ben Stiel jchiebt, den er jwifchen Daumen und SBeige-
finger der [infen Hand hilt. Sobald der Draht unge=

fibr noch einen 3ol bon dem Kopfende entfernt ift, hort
man auf zu bobren und legt dad Wrbeitditicf in eine
aud ywei Hilften beftehende Form, um davin Den Kopf
su vollenben.

Fig. 1274.

Sn Fig. 1274 ift die vobe Preife
mit dem im Stiele figenden Draht
und jeinem Handgriff und in @b die
gedffuete Form dargeftellt. Die bei=
Den Halften der Form, welche durdy
@tifte genau an einander paffen,
wetDen vereinigt und in einem flei-
nen Kajten, mit einer Schrauben-
preffe @ (Fig. 1275) zufammenge=
balten, Jndem man nun den eidjels
formigey Kern b, Der in Fig. 1274
befonderd gezeichnet ift, in brehender
Bewegung in die Form fibrt, wird
man den Thonwulft fo an den Wiin-
Den Der Form vertheilen, daf baburch
bie Winbe ded Kopfed gebildet wer=
Den, und ein fleiner Theil davon in
eine entfprechende Wertiefung ge=
britt, woburdy Der am Kopfe bes
findliche, Enopfformige Unfas ents
ftebt. Mt einem befondern Fleinen

 ©temypele (Fig. 1276) rerden darauf
Fig. 1275.

nod die Riander bed Kopfed geebnet und endlich der Draht
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in bem Stiele fo weit vorgefhoben, bid er in Den Kopf
pringt, und Daduvch Die Hihlung des Stield beendigt.
PBeim Gindringen ded Drabtd in den Kopi febt fid
por Der Deffuung Ded Stield ein fleiner Thonwouljt
ab, Der in Den Deutfchen und bhollandijhen Fabrifen
mit einem Eleinen Hafen fortgenommen wird. Die eng-
lifchen Fabritanten iiberlaffen e8 dem Raucher, .diefen
Wulft durdy einen Drud mit dDem Finger ju entfernen,
woburch Ddiefer Die Gavantie bat, eine wirflich unge-
praucite Preife ju rauchen, da der fleine Wuljt fo zer=
brecilich ift, Daf er beim Stopfen der Bfeife von felbit
abfaflt.

Beim Entleeren der Form ieht man guerjt den Draht
aud dem Stiele, Hffnet dann die Form und nimmt die
fertige Bfeife Deraus, wad feine Schwierigteit hat, da
Der Stiel beim Bobhren mit den fettigen Hinden Desd
Arbeiterd angefafit wird und daber genitgend gefettet
ift, um ein Haften ded Thond an der Metallform” 3u
permeiden.

Bum Trocknen legt man die Pfeifen auf Bretter und
bringt fle in einen mdagig warmen Raum. Soldpe Pfei-
fen, bie einen gebogenen Stiel haben follen, werden mit
Dem Kopf und dem Stielende auf gwei in einiger Cnt-
fernung von einander Befindliche Bretter gelegt und
biegen fich Dabei durch ibr eigened Gewicht.

Das Brennen gefchieht immer in Kapfeln. Die
Kapfeln baben eine fehr verfthicdene Form, fie jind ent=
weder chlindrifth oder vieredig. IJm erftern Falle wer-
Den die Pfeifen, in jhrager Richtung ftebend, in fie ein=
gefest und Die itber Die Manber Dder Kapfel hervorra=
genden Stiele mit einer Paypiertute, die mit Thonjdhlamm
begofien und wieder getrocnet ijt, bebectt. Beim Brennen
wird Dad Papier jerjitort und ed bleibt eine ditnne Thon=
dede guritf, Die die Pfeifen vor Flugafche und NRuf
fbitgt. TWenbet man vieveige Kdften an, fo werden
Die Pfeifen gelegt. Sebr biufig pflegt man die Kap=
feln nach dem Ginfesen der Pfeifen gang mit gebranntem
und feingemablenem Thon gu firllen, wodurcy ein Ver-
biegen Der Bfeifen vermieden werben foll. 8 ift died
jeboch nberflitfiig. Die Kapfeln werben entweder in
einen gewdhnlichen Todpferofen gleichzeitiy mit anderem
@ejchirr ober in einen eigeften Fleinen Ofen eingejest.

Sn ben Yonbdoner Fabrifen werDen die Pfeifen in
eigenen Muffeldfen gebrannt, von Denen einer in Fig.
1277 gegeichnet ift. Die Muffel a ift ein colindrifther
oben gejchloffener Raum, in Deffen JInnerem an Der
Wand eine NReibe von IThonleiften , auf Demen bie
Kopfe der Lfeifen ruben, und auferdem ein Geftell jur
Stitge der Stiele angebradt ift. Die Muffel mit Den
Leiften und dem Geftell wird ausd gerbrochenen Pfeifen-
ftielen und Pfeifenthon angefertigt. Sie rubt auf vier
eifernen ober gemauerten Stiigen ¢ {iber der Feuerung b.
Dad Feuer trifit den gangen Voben ber Muffel und
windet fich dann in {hraubenformigen Jigen in Dem
Raume jwifdhen der Muffel und den Ofenwinden ¢ in
bie Hobe, um durd) eine runbe Oeffnung im Gevodlbe
Ded Ofend in den Mantel und Schornjtein d 3u ent=
weiden.  Dad Fillen und Gntleeven der Muffel ge-
jhiebt burdy eine Oeffnung f, die in Der Ofenwand an-
gebracht und vom Wantel aud ju evreichen ift. Beim
Brennen wird die Oeffnung ber Muffel und bie desd
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Ofend verjthloffen. Durd) eine Eleine, in der Wand
Deg Ofend befindliche Deffnung = Fann man fid von
der Wirfung ed Feuerd fiberzeugen. Die Dimenjionen

Fig. 1277,

faffen bid ju 100 Grog, aljo mehr ald 14000 Stirct.
Der Brand dauert 10 Hid 14 Stunbden.
Die gewdbnlichen Lfeifen werden unmittelbar nadh

Dem Brennen in den Handel gebracdht. Den befferen
@prten nimmt man aber vorher die unangenehme Gigen=
jbaft durch Auffaugung ded Speicheld an Den Lippen
su baften, indem man dic Spigen der Stiele entweder
mit gefdhmolzenem Siegellact oder mit einer Wrt Firnif
aud MWachd, Gummi und Seife beftreicht, ober man
taucht auch wobl die Spisen in einen Didlichen Thon-
jhlamm, mit dem die Poren fich collfaugen und dann
burch Meiben mit einem Flanellappen eine gewifje Po-
litue annebmen, die bad Anfleben an Den Lippen eben=
falld verbinbert.

Sechste Abtheilung, Steingeug. Didte, febr
barte, flingende, mebr ober weniger feinfornige Maife.
Gniweder ofme Glafur ober mit glajigem Anflug, Blei-
glajur oder erdig alfalijcher Glafur.

Die Maijfe befteht im Wefentlichen ausd ylaftijchem
Thon, entfettet durch Sand, Feuerjtein ober Steingeug-
chamotte.

Die Glafur ift bald alfalifh, durch WUnflug und Jer-
fegung von Kochjaly auf der Oberflache dDer Gefhirre
im Ofen bervorgebracht; bald bleiifth, dann febr Dinm,



205

und Luarg, ?S‘elb'f'vatl;,. Sdpweripath enthaltend; bald
exdig, alfalifch, und befteht Dann aud Hohofenichlacten,
Bimijtein, Lava ober Feldipath.

Dad Formen ift entweder roh und wird nur auf
Der Drehicheibe audgefiihre, ober jorgfaltig und fein,
bie aufgedreften Stife werben Dann abgebreht, anbere
in @ipdformen gemacht und mit rveichen Berzierungen
verfehen.

Dad Brennen wird fajt ohne Uudnabhme in einer
Dperation beendigt.  G3 erfordert eine der hodften
Femperaturen, die auf 100 big 1200 V. angenommen
wird,  Nur bei den mit Bleiglajur Lededten Gefchirren
wird ein Doppelter VBrand vergenommen.

Im Ofen werden die Stivfe meift gang frei ein=
gejest, bidweilen trennt man Ddie eingelnen Reihen dburch
Thonvlatten, nur die gang feinen Steinzeuge werben in
Kapfeln gebrannt.

Die Oefen fitr bag gewdhnliche Steingeug jind lie=
genbe, einjhitrige Flammofen; firr Dasd feine Steingeug
ftebende Flammofen mit mebreven Feuerungen, aljo Ddies
felben, weldhe jum Brennen der feinen Fayence Ddienen.
Bum Brennen wendet man entweder Holy oder Stein=
fohlen an, Die Tegteren verdringen jewst dag Holy aber
faft vollftdandig.

Die Steingeugmafie bictet en groften BVortheil, dag
fie febr Dart bremnt und fiir Fliffigbeiten volfomnren
undurchdringliche Gefthivre liefert, felbft venn diefe nicht
glafict find. Sie [apt fich 3u Wrbeitdftitken von aufers
orbentlichen Dimenjionen formen, nimmt faft fede be-
liebige Farbe an und Fann auf dasd Reichite und Gefchmact-
vollfle verjiert werden.

Die Gejchirre haben nur den Nachtheil, dag fie nicht
gut ploslide Temperaturwedhfel ertragen, Daber nicht
sum Kochen auf freiem Feuer benupt werben Fonmnen.
Durd) die jum Gaarbrennen erforderliche hobe Tems
pevatur wird ihr Preid ein verhaltnifmapig hoher.

Die Steingeugarten miiffen nach ihrer Fabrifationss
weife und ihren Gigenfchaften nothendiger Weife in
swei Clajjen getheilt werDen. IWir werben daher ordi-
naived und feined Steingeug unterfcheiden.

Orbinaires Steingeug. Die Majje befteht
fajt gany ausjdhlieflich aud plajtifjehem Thon, der nur
Spuren von Kalf enthalten darf und vollfommen feuer=
feft fein muf. Der am meiften gefchiste Thon ift Der
von Stourbridge aud der Kohlenformation in Englanbd.
&8 finden fich jedoch auch an vielen andeven Orten vor-

treffliche, sur Fabrifation ded Steingeugsd {ich eignende’

Thone, fo 3. B. bei Vallendar in Der Nibhe von Eobleny.

Die Majje hat meijtens eine graue, gelbliche, voth=
liche ober auch blauliche Farbe. Wiele plajtifche Thone
finb fo fett, Daf Die Daraud gefertigten Gejchirre beim
Xrocnen fidh verwerfen, im Ofen {pringen ober bodh
nicht den geringften Temperaturwechiel ertragen onnen.
Lim diefemt abgubelfen und den Thon magerer u machen,
giebt man entwebder einen Sufas von Sanbd ober man
fudht fich ywecEmipiger einen magern Thon ju verfihaffen,
Den man dann, in entfprechenden Verhaltniffen mit dem
su-fetten mifcht. @8 plegen gewdbhnlich folde vers

jdhieDene Tbhomarten in unmittelbariter Mibe von ein=

ander fich) 3u finden, Dap leicht eine pajfende Audwabl
gu freffen ift.  Wan mup dabei natiwclich vor allen
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Dingen Ddarauf achten, baf dburdy die Vermifchung der
Ihone die Qualitdt ber Majie nicht beeintrachtigt wird,
Dag alfo Der magere Thon nur durdy einen hishern Sands
gebalt weniger vlaftifch ift, wdibrend ein falfhaltiger
magerer Thon wegen feiner Schmelzbarfeit gany unge-
eignet ift und nie ju einer Steinjengmaffe vermandt
werben darf. Verfudhe mit im Fleinen Mafftabe aus-
gefibrten Brobemifchungen fomnen am leichteften fiber
den Werth der Thonarten entfheiden,

Gin Schlammen ded Thond findet faft nie Statt, da
Diefed ju themer werben witebe. Man begnirgt fich Dda-
mit, Durch) ITrveten, Scmeiben und Kneten Homogene
Majfen barvzuftellen unbd dabei die Steine fo forgfiltig
wie mdglich 3u entfernen.  Die ecingelnen Thonjorten
werDen fitr fich eingefumpft, b. . mit fo viel Wafjer
gemijcht, al8 erforderfich ift, ihnen die ndthige Plafticitit
ju geben, dann junddyft durd) die Thontnetmithle pafiirt.
Man bildet darauf aud abwedhfelnden, moglichft ditnnen
Sdhidhten Der eingelnen Thonjorten einen Haufen, fhnei=
Det Diefen mit einem Defier 3u dimnen Spanen, wobei
man die Steine entfernt, und fnetet dann entweber die
@pine mit Den Fitfen oder [dft jie von Neuem durdh
pie Thonumithle gehen, wad man fo oft wiederholt, bid
Die Majje vollfommen homogen geworden ift und Feine
verjchiedenfarbige Stellen mehr darin wahrnehmbar find.
3t man geywungen, einen Sufag von Sand ju machen,
fo wirb diefer juerft oberflachlich mit Den Fifen in Den
Thon gefnetet und nachher auj ber Knetmithle weiter
mit dem Thon gemijcht.

Formen. Die meiften Gegenftinde werden auf
ber gewdhnlichen Todpferdrebicheibe aufgedreht. Fin
grofie Arbeitsitide bedient man fich jedoch vielfach Der
aufgehingten Scheibe, weldbe in Fig. 1221 &. 102
Dargeftellt ift, Da Diefe weit leichter Dbeweglich ift. Be-
jonbere Gigenthiimlichfeiten Ded Formens fommen bei
Diefer ©orte von Ihommwaaven nicht vor. Henfel u.
Dergl. werben aus freier Hand ausd Wulften geformt und
Diefe gleich an die fertigen rbeitditiice vor Dem Trodnen
angefest.  Lergierungen, Ddie jeboch beim ordinairen
@teingeug felten angewandt werden, werben in Gips=
formen gebilbet,

Brennen. Sum Brennen bedient man fidh) ein=
fdbiiviger liegenber Flammibfen. Die Gonftruction bers
jelben fommt in Den meijten Fallen mit der der gewdhn=
lichen Fopferdfen itberein, namentlidy eignet fich dazu
Der fogenannte Gajfeler Ofen (Fig. 1258 &. 163) febhr
gut. Die Soble und Dad Gewdlbe Ded Ofend mup
Dann aber gang aud feuerfejten Steinen erbaut fein, da
jelbjt Die bejten Siegel bei der Hige ded Branded jchmel=
gen winden.  Auferdem miffen oben im Gerodlbe mel)=
vere von aufen ju errveichendbe Oefinungen angebradht
fein, burch weldhe Dad Saly Leim Gude ded Branbes
eingeftrent werten fann. Gin anberer Ofen ift in Fig.
1278 in vorderer Unficht, in Fig. 1279 im Durchidhnitt
Dargeftellt.  Gr unterfdjeidet fich von bem frither be=
jehricbenen daburch, daf dad Feuer nicht am Enbe desd
Ofend, fonbern unter der Soble ift, und daf die Flam=
men durd) Oeffnungen Dder Sofle in den Lrennraum
fchlagen und, ftatt in einen Schornftein, duvch zahlveiche
Deffnungen im Gewplbe entweichen. €8 ift jelbftper=
ftanblich, baf bei einer folchen Dfenconftruction nur
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Holy gebrannt werden fann. @ ijt ein Raum vor den

Feuerungen; & der untere Feuerraum, in welchem dad
DBorfeuer gegeben wird; ¢ der Feuerraum firr vag Scharf=
feuer.

Die Feuerungen find obhne Roften. nur in der
Big. 1278,

Hobe von ¢ find einige Duerftibe angebracht, auf wel=
chen Die langen Holzjcheite ruhen. Die Eleinen Koblen
fammeln fich bei d, bie Daritber binwegftreichende Lujt
wird daber bedeutend erhist, ehe fie beim Scharffeuer
gu Ddem bei ¢ brennenden Holy gelangt. Gang unter
Der Goble 8 ded Ofend erjivedt fich Der Feuerraum f,
aué Dem bdie Flammen durch die Oeffnungen 7 in den
QBrennraum / dringen. Im Scheitel des Gewdlbed find
pier Oeffrungen 0 und an den Seiten ywei NReiben
von je eilf Deffnungen angebracht, durch die die Flams
men ind Freie gelangen. Die hintere Seite F Ded
Ofend dient ald Thire beim Ginfesen und Entleeren,
fie wird wibrend ded Branbed vermauert. Der gange
Ofen ift 10 Meter lang, 2,5 Weter bodh und am Ge-
wlbe an der breiteften Stelle fiber der Feuerung 5 Meter
breit.

Die Conftruction diefes Ofend {jt gewip nidt gmecﬂ

mifig 3u nennen, venn bei Der geringen Hobe, im Ver=
_gleich zu Der beDeutenden Linge, fann Feine Audnupung
Ded Feuers ftattfinden und auch wohl fein gleichmapiger
PBrand erreicht werden, da die Flamme gany ficher un-
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mittelbar fber Dder Feuerung in die Hobe fteigen und
burdy die dafelbjt befindlichen Suglocher entweichen wird.
G8 wire ein Andered, wenn an dem der Feuerung ent-
gegenliegenden Theile Ded Ofend ein Sehornjtein ange-
bradit wire und die Locher im Geredlbe nur jum Gin-
fireuen De8 Salzed benuft witeden, ober nur dDagu dienten,
bie ftarfjite Hige an einen gany beftimmten Theil Ded
Ofens 3u leiten, wo gerabe dad augenblicfliche Bediirf-
nif vorliegt. Durch den Schornftein wirde dann die
Hite, weldhe durch die Deffnungen in ber Soble ver-
theilt wird, gleichmigig durd) den ganzen Ofen gesogen.
Das Brennen ded Steingeugsd dauert lainger, als bei
irgend einer andern Art von Thomwaaren; bei einem
grofen Ofen bdauert bag Borfeuer 5 Yage, dad Scharf-
feuer 3 Fage, mithin Der Brand im Gangen § Tage.
Der julest befchriebene Ofen brennt 3 bis 31/, Tage
ober ungefihr 72 bid 84 Stunden. Nach 4 bis 5 Tagen
ift er Dann fo weit erfaltet, DaB man die Gntleerung be-
ginnen fann, die Hise im Ofen ift aber felbft nach Der
Beit faum ertedglich, fo dafi die gebrannten Gefthiree nur
mit dicen Teinenmen Handfchuben beriihrt werden Fonnen.
Glajiven. Die fir das Steingeug harabteriftifhe
Glafur ift bdie durch
Kodyjaly, Ddie fibrigen,
fei ed8 Bleiglafur oder
ein Begup mit Schlas
en u. Dergl., Fommen
im Wefentlichen mit
Denen Der gewdbnlichen
Ibpfergefdhirre itberein.
Wir werden Daber bier
oorzugdweife die Salz-
glajur ind Auge fafjen.
LWenn der Ofen nabe=
qu feine bhochite Tem=
peratur erreid)t bat, fo
werden noch mebrere
rafch auf einanbder fol=
genDe Feuwer gegeben.
Man  Tapt guerit Dasd
Hol3 foweit abbrennen, dap fein Raudh und Leine Flamme
mebyr aud dem Schornjtein entweicht. Dann werfen ywei
Nrbeiter fo viel Fleingefpaltene Holzicheite in den Ofen,
Daf Der Feuerraum gang davon erfillt wird. Dabei wirft
* Der vehtd ftehende Wrbeiter feine Scheite in {chrager Ridh-
. tung fo, Daf fie von Der linfen jur rechten Seite Ded
Feuervaums fallen, Der [infs ftehende umgefebrt, wodurd
bie Sdheite fich Ereugen und Hohl liegen, o daf Die Luft
reichlich Sutritt 3u ibnen hat. Unfangs dringt eine dide
fbmwarge Rauchfaule ausd dem Schornjtein, davauf ent-
widelt fih eine dbunfelrothe Flamme, die immer beller
wird, wenig mebr raudht, yulept gang hell wird und darauf
gang verfdywindet. “Diefed bauert im Gangen ungefibr
20 Minuten, worauf von Neuem gefeuert wird, was man
mebrere Male wiederbolt. Der Thon rird bald die rich-
tige Temperatur erveichen, wad man allerbingd nur aus
ber Grfabrung beurtheilen fann, Da feine beftimmten
Angeichen diefe Temperaturgrenen nachveifen Fonnen.
" Bwei Urbeiter fteigen alddann auf die Mauer, weldye
ringdum um den Ofen [duft, von wo fie die Oeffuungen
im Gewdlbe leicht erveichen Eonmen, und werfen mit der
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Hand oder mit einer Schaufel vad Salz durd) die Oeff-
ynungen mbglichft weit in den Ofen binein, wobei fie 8
mbglichft gleichiormig ju vertheilen fuchen. Der eine
rbeiter beginnt dabei an Der einen Seite Ded Ofend
mbglichft nabe an vem Feuerraum, Der andere an der an=
Dern Seite, in Der Nabe ded Schornfteingd. Sie fdhreiten
Dabei von einer Deffnung ded Ofend jur andern, bis
der gange Ofen Ddie ndthige Menge Saly befommen
hat.  Diefe richtet fich natiwlich gany nacy der Grdfe
De3 Ofens, fie betrigt fiir einen Ofen mittlerer Grdfe
100 6id 150 Pfv.

Wihrend ded Salzend wird dasd Feuer fortrodhrend
unterbalten, jedoch nicht mit derfelben Jntenfitdt, wie vor-
her. Wenn ungefibr die Halfte der gangen Salymenge
perbraudht ift, werden die Oeffnungen im Gerodlbe wieder
verfdhloffen und von Neuem ein ftarfes Feuer gegeben, wo-
mit man fo lange fortfabrt, bid einige Arbeitsdftiicte, von ver-
fhiedenen Stellen Ded Ofensd mit einem eifernen Hafen her-
audgesogen, eine dichte Elingende Mafie jeigen, ein fhones
glingended Ausdfehen haben und durdh die rafthe AGFIHung
in mebreve Stitcfe gerforingen. Vei diefem Stadium roird
sum gweiten Salzen gefchritten, wad gang aufdiefelbe Weife
gefchiebt, wie Dad erfte, wobei aber eine grofere Menge
@al3 verwendet wird. Diefed wird dabei nidht allein
durdy die Oeffnungen im Gewdlbe eingetragen, fondern
auch durd) den Feuerraum vorn in den Ofen geworfen
und auf dag brennende Holy geftreut. Jugleich wirft
man mandymal mehrere Bimbel Birfenrinde in dad Feuer,
wodurch Dad Steingeng eine angenebme braune Farbe
erhalten foll. @8 ift jedoch {chwer -eingufeben, wie
Daburdy eine braune Farbe bewirft werden fann, da 8
unmdglich durch den Theer, welcher fich bei der Dejtil-
Tation Ded Holzed bilden fonnte, gefcheben fann.  Witrde
pon Den Beftandibeilen ded Theerd ein ITheil von Dder
Glajur aud) fo umbitllt, daf er nicht vollftandig ver-
brennen fonnte, fo wiiebe Ddiefer doch jedenfalld voll-
ftandig verfoblt werben und dad Gefchirr nicht braun,
fondern fthwary firben. 1lebrigend jeigen auch die Ge-
fdhirre nach dem Vranbde eine fehr fhdne braune Favbe,
wenn Der Ibon etwad eifenbaltig ift, felbft wenn feine
Rinde verbrannt ift, und ed ditrfte Der Gijengebalt ded
Ihons Ddie alleinige Urfache der Farbung fein.

Wibhrend desd Salzend bringt aud dem Schornftein
und aud den Wrbeitdlbchern ded Ofend ein dichter weifer
Rauch, der die ndachften Umgebungen mit einem weifen
Bejhlag fberjieht, ein Beweid, daf ein grofer Theil
De8 @al3ed verfliihtigt wird, ebe ed jur Wirfung auf
pen Thon Fommen fann,  Um diefen LVerluft ju vermei-
Den, Der bei vielen Branden feiner Kojten wegen wohl ju
berincffichtigen ift, ware e8 vielleicht ju empfeblen, dasd
@aly in teineren Mengen nach und nach in den Ofen 3u
pringen, Da dann die Salipampfe von dem Thon abjorbirt
werdent fonnten, ebe fle jum Schornjtein hinaudgehen.

©obald pad Feuer nachlift und der Raudy aufgebort
bat, wird Der Schieber im Schornjtein gefthloffen, auf
pie Mimdung Ded Schornfteind nody auferdem eine
Gifenplatte gelegt, deren Minber mit Thon beftrichen
find, und alle Oeffnungen ded Ofend durch Jiegel und
Fhon moglichft gedichtet, um jeden Butritt Der Luft in
pen Ofen zu verhindern und ihn gany alimalig 4 big 5
Zage lang abfiblen zu laffen.

Diusdpratt-Stobmann, Tedn, Ghemie. Anbang L
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Die Hauptbedingung jur Fabrifation eined guten
Steingeugd beftebt, auper der richtig befhaffenen Maffe,
in einer genitigend bohen Temyperatur beim Brande. Nur
wenm Ddiefe fo weit fteigt, daf die Majfe auf dem Brudy
Eeine erDige Tertur mebr 3eigt, jondern einen mufchligen,
gladartigen Brudh bat, ift der Brand ein volfommen
gelungener ju nennen. Im andern Falle ift bas Gefhirr
immer ntehr oder weniger porod, [apt Flifftgfeiten durdh-
Dringen und e wittert mit der Jeit an feiner Oberflache
ftetd Kochfaly aud, weldhed in den Voren eingefhlof-
fen mar, -

In Der Fabrifation ded orbdinairen Steingeugs haben
bie englifchen Fabrifen, namentlich die in der Vorftadt
Lambeth bei Yonbon, eine auperorventlidhe Vollfommen=
beit erveidht.  Sie liefern fitr Den Haudgebrauch Gefchirre
von eleganten Formen und grofer Dauerhaftigheit. Gany
unitbertroffen ftehen fie aber da in Der Fabrifation de-
mifcher und technifcher Gerathjchaften von jum Theil enoy-
men Dimenfionen, Jhre Fabrifate haben eine febr gefallige
Farbe, die von Hellgelb 6id8 Dunkelbraun variirt und
burdy Gintauchen "ved Robgutd in einen dinnen Vrei
von Oder erbalten wird.

Durdy einen Vegup mit farbigem IThon laffen fich
dem Steingeug mannigiache Farben ertheilen, diefed ge-
Jebiebt 3. B, in Bunglau gany auf abnliche Weife, wie
wir e8 fir dad gewdhnliche -Topfergefchirr befchrieben
haben.

Die Glajur mit Gifenfiblacen wird verhaltnifmapig
felten angewandt. Da, wo e8 gefdhieht, werben bdie
@dblacten von Gifenbobdfen oder Pubdeldfen fein gepodht,
gemablen und enteder ald trodned Pulver mit einem
@iebe auf die najfen Gefchivre geftreut oder die Schladen
werden mit Waijfer gemahlen und mit der naffen Glafur
die trodnen Waaren angegoffen. Die BVejtandtheile der
Glafur verbinden fich dann mit Denen ded8 Thond beim
Brennen 3u einer gladartigen Wafje, wodurdh dasd Salzen
unnbdthig wird.

Feinesd Steingeug. Diefe Art von Thonwaaren
unterjcheidet fich wefentlich vom ordinairen Steingeug,
fowobl in BVetreff ibrer Maffe, ibrer Glajur, ald audh
ibrer Fabrifation. G8 werden vorjugdweife reich ver-
sierte Yurudgegenftinde darausd verfertigt. Die Undurdy-
fichtigteit, die Harte, die Dichtigbeit und der etwag glafige
Bruch der Majfe find Cigenfdbaften, die e& mit dem
ordinaiven Steingeug gemein hat, und aud diefem Grunde
mufp e8 mit Diefem in Diefelbe Abtheilung der Thon-
waaten gebracht werden.

Die Maffe hat eine weit complicictere Jufammen-
febung, wie die Ded ordinairen Steingeugsd. Sie ift
mandhmal finfilich gefarbt. Sie beftebt meiftend aus
einer MWifdhyung verfchiedener plajtijher Thone, mit oder.
obne Kaolin, und enthalt ftetd eine verbaltnifmafpig grofe
Menge feldfpathartige Subjtangen, Cornifhitone.

Durdhy diefen Jufay wird der ju fette Thon magerer
gemacht, beim Brenuen erweicht Der Feldfpath und dient
al3 Bindemittel fiir die Thontbeile, wodurch die Maffe
ibr Dichted Gefirge und ibren glafigen Bruch erbilt. Der
Gornifhitone macht Hauftg die Halite der Maffe aus.
Die Maffe wird dadurdy jo fchmelzbar, Daf fie bei weit
geringerem Feuer gaar brennt, al8 dad ordinaire Stein-
seug, fie wicde fogar beim Steingeugbrande fehr er-

14
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weichen. Beim Brennen wird die Temperatur fo regu=
lirt, Daf Die Majfe gerabe an ber Oberfliche anfangt
ju erweichen, fie erbdlt. baburch einen foldyen Glang,
baf eine eigentliche Glajur gany Dberflifjig wird, ed
wird ihr hddftend eine Glafur durdy Unflug ertheilt.
.Fitr die Gegenijtande, weldre ausd farbiger Maffe Darges
ftellt werden jollen, wird immer uerft eine weife Maffe
bereitet und biefer Dann ein farbended Wetalloryd in
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folcher Menge jugefett, baf Daburch ber Schmelypuntt
nicht 3u febr erniedrigt wird. Gntweder formt man dbann
Die Gefdhirre Dirvect aud diefer Maffe, ober man madht
fle aud veeifer Maijfe und giebt ihnen nur einen ditnnen
farbigen Uebersug, indem man fie in einen jiemlich con='
fiftenten Schlamm ber farbigen Maffe taucht.

olgende Lorjdriften fiir die WMijchung der Maiffe
werDen diefe naber erfldren:

Maffe fitr weifed feined Steingeugq:

Gornifhftone ........ 80 40 100
Kookt oenmmrsaas 20 10 20
Blauver Thon........ 40 20 18
Feuerftein .......... 20 — 40
Glasjderben........ — — —
Weife Maffe fiir Webgwood's Jaspidwaare:
Sdwerfpath.... 150 40 30 50 32 160
Kacolin ........ 35 — — 15 10 60
PBlauer Thon... 45 20 12 35 25 90
Feuerftein. ..... 35 — 3 10 8 40
Gipd. ......... 6 — — S 1 8
Gornifhitone ... 50 20 20— 7 —
RKnodenajde ... — — —_ 25 —_ —
Bafalt- oder jhwarze dghptifche Maife:
Blauer Thon...... 200 330 200 — 100 —
Rother Thon...... - — 300 500 — 500
®ebrannter Oefer.. 200 300 100 75 100 -
Hammeridhlag ..... — 30 —_ _ 35 —
Braunftein........ 60 80 100 75 40 100

Sum Firben der Majje wird ibr fire Blau !4 Proe.
Kobaltoxyd, firr Duntelgrim 1 Proe. Chromoryd, fiw
Hellgrim 14, Broe. Chromoryd, firr Blaugrim 0,3 Proc.
Ehromorhd und 0,3 Proc. Kobaltoryd jugefesst. Gelbe und
braune Farben werden durch Sufas von mebr oder we-
niger Oder hervorgebracht. Durch pajfende Werdnderun=
gent in Den Quantitdten und burdy Mijchung der farbenden
Metalloryde Eannman fajt jede beliebige Farbe hervorbrin=
gen. MNach Wedgwoobd’s Vorgange werden et febr
vielfady farbige Vergierungen auf weifem oder farbigem
Grunde angebracht und dadurch die fhonjten Gffecte er=
sielt. €o findet man namentlich Himmelblau auf Wreif,
Scwary auf Weip oder Grauweif auf Dunfelblau,
Sdiary oder Gelb, Braun auf Gelb ober Hellbraun .

Alle Bejtandtheile der Majje werden auf dasd Sorg-
faltigite gemablen und gefbfimmt. Der Schlamm wird
verDampft, die Majfe bleibt nach dem Kneten we-
nigjtend mebreve Monate lang liegen, um volfommen
gleichformig ju werben. Sie wird Dann mit der grdften
Gractitat geformt und abgedreht. Wil man eine weife
Majfe mit einer farbigen fiberjiehen, jo wird jie nady
bem Formen getrodnet, in einen bdiden Sdhlamm
ber farbigen Maffe getaucht, wieder getrodnet und ab-
gedrebt. Dad Formen felbjt gefthieht theild aud freier
* Hand, theild in Gipsjormen. Die Verzierungen, Ca-
meen und fonjtige Reliefd werben aqusd Lappen in einer
Form von Gipd ober gebranntem ITbon geformt und
barauf unter eine Prefie gefest, um alle feinen Eontouren
fharf audzuprdgen. Die Form, in weldher die Vergie-
rungen angefertigt werden, muf genau den Krimmungen
bed Gefifed, auf dem fie angebradht werben follen, an-
gepaft fein.  Die Vereinigung der Verzierungen mit dem
Gefaf ift auferordentlich leicht, Da bie Maffe febr plaitijch

30 200 90 50 a0
10 — 30 20 40
18 80 80 20 20
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itt. Bei vielen Wrbeitsftitden, die jolche Koften tragen
fonnen, werden die Berzierungen nady bem Yrodnen noch
einmal mit Pem Grabjtichel nachgearbeitet, um ihnen
bie hochite finftlerifche Bollendung u geben.

Die Gefdyirve mwerden ftetd in runben ftehenden
Flammodfen gebrannt.  Nur in wenigen Fillen wird
man fie in befonderen Oefen brennen, fondern meift ge-
meinfehaftlich mit feiner Fahence. Die mit dem feinen
Steingeug gefitliten Kapfeln werden dann an joldye
Theile ded Ofend gebracht, die fiir die Fahence eine ju
hohe Temyperatur haben wiirden.

Jn den meiften Falen werden die Gefchirre gar nidyt
glafirt, fte erbalten, wie evwibnt, {don durch das Bren-
nen geniigenden Glang. Wil man ihnen einen ftirvfer
glangenden, glajigen Anilug geben, fo bedecEt man basd In-
neve ber Kapfeln vor bem Brande mit einer Mifchung von:

67 Tf. Rodyfals,

28, Potafde,
5 , Bleioryd.

Durchy die Hise im Ofen verilitchtigt fich ein Theil
Ded Kodhfalyed, Kalid und Ded Bleiorhd&, deren Dimpfe
begierig von Der Thonmaffe aufgefogen werben, die bamit
ander Oberflache einen dimnen gladartigen Ueberzug bildet.

Jn einigen feltenen Fdlen iberzieht man dasd feine
Steingeug auch mit bleiifhen oder borfaurehaltigen Gla-
fuven, 3u denen folgente BVorfdyriften gelten:

Keyftallaladidyerben ........ 51
Duargfanb...ccovevnnnnnn.. 7
Feldfpath . .. . .. S 17
Sdweripath. .. ovevrnen. .. 25
oDer:
Felbiathis e b 35
Lluargfand..coooverannan.. 25
Mennige. . ooovvnnnnnnnn... 20
Potajde oo eeneninnnn... 5
Gebrannter Borar ......... 15

Dritte Claffe. Ihonwaaren mit harter, .
burdijdheinender Maffe. Die durdyfcheinende Be-
fchaffenbeit Dex Mafie charafterifivt diefe Clajfe von Thon=
waaren jo, dap fie mit feiner andern vermechielt werden
fann.  Nur dad febr {harf gebrannte Steingeug hat einige
Wehnlichfeit Damit, diefed ift jedoch immer nur Beim
Bruche an den Kanten und in Eleineren Splittern durdy-
{cheinend, wdbrend die bierher gebdrenden IThonwaarem
in ibrer gangen Waffe, wenn Diefe nidyt ju Dick ift,
wenigftend Spuren von Licht durdlafjen.
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Sicbente Abtheilung, Erted Porzellan, Dad
echte Porgellan jeichnet fich durch eine feine, barte, durch-
{cheinenbe Maffe und durch eine harte, erdige Glafur aus.

Die Mafje enthalt ywei Hauptbejtandtheile. Der
eine ift unfchmelzbar, thonig, — Der RKaolin entrweder
im reinen Sujtande ober mit plaftifchem Thon oder, in fel-
tenen Fallen, mit etnem quarjigen Magnefit vermifcht;
Der anbere Vejtandtheil ift fohmelzbar, — Feldfpath
ober anbere Mineralien, rie Ouarfand, Kreive, Gips,
die in riditiger Mifhung angewandt auf die Theile desd
Raoling einwirfen und mit ihnen fomelz6arere Verbin-
bungen bilben.

Die Glajur befteht aud quarzigem Feldjpath, Der
entweder fitr fich, oder mit ®ipd gemengt, angerandt
wird. Nie aber geht Bleioxyd oder Jinnoryd in Ddie
Glajur ein,

Die Bejtandtheile der Majje mitffen jorgfaltiger ge=
fblammt, gefiebt, gemifcht werben, ald bei irgend einer
andern Sorte von Ihonwaaren und die Mafie felbjt
muf mit der allergroften Vorjicht gefnetet und homogen
gemacht werden. ITrobbem ijft bie Majfe mager, wo-
durd) bag Formen erfchwert wird. Auferdem find an
ibr nach Dem Trodnen und Brennen mebhr wie bei jeder
andern Maffe alle Ungleichheiten Ded Drudd beim For-
men fihtbar, Dasd Formen erfordert Daher eine aufper=
ordentlich grofe Gefchicflichfeit und Kenntnif. G8
fommen Dabei die mannigfachiten Methoden jur An-
wendung, in den meiften Fialen befchrantt fich jedoch
bad Formen auf dad Auforehen auf der Scheibe, Dad
Formen in Gips und dad Formen durh Gup. -

Pean Fonnte dad Porgellan mit der Glafur in einem
PBrande glatt brennen, Denn die Glafur erfordert Ddie-
felbe Temperatur ald die Maffe. Trohdem brennt man
ed aber immer yweimal. Der erfte BVrand, dag Wer=
glithen, beywedt nur eine Verdichtung der Maffe, um
die Glajur durd) Cintauchen auf dad Bidquit auftragen
gu fonnen. Grjt beim Fweiten Feuer, dem Glattbrennen,
wird die Maffe und die Glafur gaar gebranut. Die
dagu erforderliche Temperatur ift febr boch und fteigt
big auf 135 6ig 1400 W. Da die Waffe fich bei diefer
boben Temyperatur erweicht, fo find beim Ginfeen be=
fondere BVorjichtdmagregeln ju treffen, die in der Gin-
leitung befchrieben {ind.

Sum Brennen dienen runde, febende, mebrichivige
Flammdfen mit mebreren Gtagen. Die Kapfeln mitffen
hinveichend fewerbeftandig fein, um Den hohen Higgraben
geniigend wiberjtehen zu fonnen.

A8 Brennjtoff wird mit wenigen Wudnabmen Holz
angewandt, und gwar folched Holz, welched mit langer
Flamme brennt, wie Tannen=, Birfen=, Bappelholz. We-
nige Fabrifen nur feuern mit Steinfohlen.

RNachy dem vollftandigen Audtrodnen erleidet Ddie
Paffe noch eine Schwindung von g ihres Volums
und verliert beim Brande Vs ihred Gewidts.

Die Glafur muf nacdh dem Brande gut gefloffen
fein und muf fih Ddabei mit der Mafje volljtindig ver=
bunbden bhaben.

Diefed jind im Allgemeinen die wefentlichjten Vo=
mente der Porgellanfabrifation. 8 fommen jedoch in
Den verchiedenen Landern und in verfdhiedenen Fabrifen
nicht unbetrachtliche Wbweichungen fowobl in der Ju-
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fammenfeung al8 in Der Fabrifation vor, Die meiftens
durd) die Robmaterialien bedingt find. Sie alle hier
su befchreiben, witrde viel ju weit fithren, wir werben
und Daber Darauf bejchranfen, die Fabrifationdmethoben
Der Manufactur yon Seyvred ju erflaren, und dabei bie
in anberen Fabrifen vorfommenden Wbweichungen fury
anDeuten,

Beftandtheile der Maffen und Glafuren
3u Seévresd. Die ju Sevred angerwandten Robftoffe
befdhranten fich auf folgende:

Kaolin,

Feldfpath,

Rreide,

Quaryfand von Aumont,
Plaftifcher Thon,
Porzellanchamotte,

Der Kaolin wird ju St, Yrieir la Perche bei Li-
moged gewonnen. Man unterjcheidet Dort, wie oben
(€. 48) angegeben, folgende Sorten: thonigen, fans
bigen und Edrnigen Kaolin. Die Stide ded erften
braudhen nur forgfiltig audgelefen und auperlich gereis
nigt ju werben. Die beiden lefteren werden an Ort
und Stelle gefblammt. Der Thonfblamm wird, nady-
Dem er durch Ubjepen foweit wie moglich von Wafjer
befreit ift, uerft in grofen BVebdltern an Der Luft ge-
trocfnet und dann mit der Schaufel heraudgejtodhen und
auf Lattenver{chligen in einem Schuppen dem Luftjuge
audgefest, :

Bei der Anwendung ded thonigen Kaolingd wird die
Maffe fetter, unfhmelzbarer, wird aber nidht fo weif,
bat mebr Neigung, fich im Feuer ju verwerfen, und (aft
mebr alle Ungleichbeiten Ded Drudd, welde fle beim
Formen erfabren bat, hervortreten, ald bei der Wnmwens-
Dung ded Ffornigen Kaolind. Der lehtere wird vor-
jugdweife jur Stulpturmafie gebraudht und Ddiefe ijt
Daber in hHohem Grade weiff, durchicheinend und leicht
fhmelzbar.

Die beim Schlammen ded Kaolingd bleibenden fan-
digen Rirftande beftehen jum groften Theil aus Ouary
und Feldjpath. Sie werden fiir fich gemablen und jur
Maffe vermandt, der fie Den erforderlichen Gebalt an
NlEalien liefern.

Die ridhtige Audwahl ded Kaolind ift in der Por-
gellanfabrifation von grofter Widptigheit, da ein gany
weifed Porgellan nur von dem, beften Kaolin gemacht
werben fann. @8 ijft died um fo mebr ju beriictiich-
tigen, ba Die fKoften Ded Porzellansd jum groften Theil
Durdh die bebeutenden Handarbeiten und durch Den Brand
verurfacht werden. Diefe find gany diefelben, mit wel-
cher Sorte yon Kaolin man auch arbeitet. Der Werth
Ded Porzeland ift aber um fo hdher, je veiner feine
Farbe ift, und dDaburc) werben fchon allein die hoheren,
auf die nfchaffung einer befjern Kaolinjorte vermand-
ten RKojten reichlich gedectt werden.

Obgleich dag Borfommen bed Kaolingd nidht febr
Befcbranft ift, fo giebt e8 Doch nur wenige Funb-
ftellen, die ein volfommen tadelfreied Product liefern.

Gin guter Kaolin muf eine faft mildweife WMaife
geben und die Darausd angefertigte Majfe muf fich leicht
und ficher verarbeiten [ajfen, fie darf beim Trodnen
nidt reifen und fich nicht verwerfen.

14%*
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. Der Feldipath wird in manchen Fabrifen im vei-
nen Suftande angewandt, er muf al8bann faft gany
frei von GEifen fein und darf alfo nur eine bHlagrothe
Farbe baben. In Sevred benuht man ftatt ded veinen
Feldjpathé dad Gemenge deffelben mit Duarg, den Peg=
matit, aud Ddeffen Verwitterung der Kaolin hervorgeht.
Die Kreide fommt von Bougival und von Meubdon,
Die erftere entbalt 95,5, die letere 95,2 Proc. foblen=
fauren Kalf.  JedDe anbere reine Xreide ober jeder
eifenfreie Kalfftein fann jedoch ihre Stelle vertreten.

Der Quargfand von Aumont befteht faft aus
reiner Kiefelfaure.

Der plaftifche Thon wird ju Abondent gervonnen.
Seine Gigenfhaften und Analvfe |. &. 46. '

Die Fabrif befommt alle Robftoffe im natielichen
Suftande, mit Audnabhme ded thonigen Kaoling, weldhen
man fihon in St. Yrieir einmal {Hlammt, um den
gropten Tbeil deé Sanded Ddaraud abjujcheiden, Dder
felbft in Dem thonigen Kaolin noch in zu grofer Majfe
porhanden ift und einen ju grofen Ueberfhup von
Quuarg in die Dajfe bringen witrde, wenn man ihn nidt
entfernte.  Der Sand, welcher aud dem fandigen und
fornigen Kaolin abgefchieden wird, ift mehr al8 bin=
reichend, um Die ndthige Denge Tiuarg und Feldfpath
ju liefern, weldhe alg Flupmittel in die Majje fommen
mug.

Bum Schlammen ded Kaolind und ded Thons dient
eine Art Thonfnetmithle, wovin fie guerft in Waijer zu
einer gany gleichfdrmigen Mafie vertheilt werben, indembie
untere Oeffnung dex Thontnetmithle verfchloffen und fie
big oben mit Waffer und Kaolin oder Thon gefitllt wird.
Nady genitgender Vearbeitung [aFt man den Sdhlamm
unten burch eine Rinne abfliefen, flebt ihm, verdimnt
wenn ¢8 ndthig ift, noch mit Waffer und [dft mehreve
Mal abfegen.

Die [ertleinerung bed Feldipaths ac. gefhieht auf
Duetfchmithlen, die Laufer von Sanditein haben, Dajd
Feinmabhlen mit Waffer theils in Eleinen Mithlen, theils
in Blodmithlen.

Die beim Schlammen ded Kaoling gewonnenen Pro=
bucte Begeichnet man al8 Thon vom thonigen Kaolin,
Ehon vom fornigen Kaolin, Sand vom thonigen Kaolin
und Sand vom fornigen Kaolin. Sie werden eingeln
Der Analvfe untermorfen, um ibren Gebalt an Kiejel-
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faure, Thonerde und Kali nachzuweifen, wonach die
Berbaltniffe, in weldhen fie sur Maffe genommen roer-
Den, beftimmt werden.

Bereitung der Maffen. In Sevred werben
hauptfachlich drei verfchiedene Urten von Majfe verars
beitet und Dieje al8 Servicemafie, dinefifche und
Sfulvturmaife unterfchieden.

Servicemaffe.. Bid yum Jahre 1836 wurben
bie Robitoffe nach empirifchen BVerjuchen gemifcht, wobei
man dabin ftrebte, bei neuen Robftoffen eine der frithern
Piaffe abnliche Sujammenfesung hevaudzubringen. Bei
ber verfchiedenen Befdhaffenheit der Robftoffe, fobald
Diefe aud einer newen BVejugdquelle oder auch nur an
einem anbdern Theile Dejfelben Steinbruchd gewonnen
wurben, war ¢8 nicht anderd moglid), ald Daf febr grofe
LVerfchiedenbeiten in der Sufammenfesung der Maffe
und aljo in Per Dualitat ded davaus gefertigten Ge-
jehired eintraten.  Pian erreichte Ddie gewinfhte Be=
fihaffenheit der Mafle Faum, immer aber erft nadh ahl=
reichen LVerjudpen. Um Ddiefen Uebelftanden abjubelfen,
wurde damalé von Brongniart ein mehr wiffenfchaft-
licher Weg eingefhlagen. Die von Laurent ausdge=
fithrten Analyfen Der beften Gefdhirre, weldhe in Den
Jabren 1770 big 1836 geliefert waren, ergaben fiir die
Maffe folgende mittlere Jufammenfesung:

HTEOEE s o s 58
EHONEEDE i s wenmrsass 34,5
Rall invisven wemiaan 4,0
Rl it samnae 3

Diefe Jahlen wurben fitr die fpiteven Seiten u
Grunbde gelegt und die thonigen und fornigen Kaoline,
Die aus ihnen abgejdhiedenen Sandarten und Kalf, nach
ibrer vorber Obeftimmten Sujammenfefung in jolchen
Verbaltnifien gemijcht, dag die fertige Maffe genau obiger
Sufammenfesung entjpricht.

Die Robitoffe find in Seored immer diefelben. Da
ibre Jufammenjesung aber in jeder neuen Lieferung
etwasd variiet, jo miffen die Verhiltnifje der Maffe auch
bei jeber neuen Lieferung abgedndert werden. &o
wurben in Den auf einander folgenden Jahren von 1826
big 1844 folgende Mijchungen, die jwar im Verhaltnif
Der Robitoffe febr verichieden, in ibrer procentifchen Su=
jammenfjesung aber gang gleich find, angewandt; alle
Angaben begichen fich auf wafferfreie Subjtangen.

Die Rohitoffe enthalten

Quantititen ver Rohftofie. s - T
Rieie:[iiun.l Thomerve. | ‘}ﬁ:gng?:. | Sali.

1836.
M0 Th. Thon vom thonigen Kaolin. ........... 37,68 | 2996 0,6 02
12 o Eand vom Eornigen Kaclin............. 9,93 | 1,17 et 16
9,2 , Sand vom thonigen Kaolin ............ 5,09 3,53 0,04 050
53 , Gand von Yumont ........oiiniiinnn. 5,29 — — —
30 5 Ralb="€0 Reeibe. v iiiiigis iy e 8,63 —
58,00 | 3467 419 | 249
. 1837, '

64 Th. Thon vom thonigen Kaolin............ 35,52 | 26,50 0,70 1,28
15 v Sand yom fornigen RKaolin............ 1230 | 2,18 0,15 0,75
18 » Sand vom thonigen Kaolin............ 10,02 | 6,17 0,72 0,99
0,16 , Sandb von Mmmont ............c.uu.. 0,16 | | —_ -
998 . Rulf =522 Rrefoe. .o bovisovvvinsns = - 2,93 -
58,00 34,80 450 | 3,02
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. Die Rehitoffe enthalten
Quantititen ver Rohfoffe. ————s
Stiefeljaure. | ThHonerbe. %ﬂ;n’:ﬁi Sali.
1839.
73 ThH. Thon vom thonigen Kaolin .............. 38,69 | 30,66 0,73 1,75
24, Sand vom férnigen Kaolin .............. 19,27 i 3,40 - 1,27
3., MIF =66 Kreibe ......convvvnnrennnn. = - |8 ' | —
57,96 | 84,06 | 450 | 3,02
1840, | i
43,6 ThH. Thon vom thonigen Kaolin............ 24,79 16,96 | 024 | 1,30
49,0 , Sand vom thonigen Kavlin............ 28,91 17,15 | 0,59 1,76
43 , Sand von fumont .. ....ieiiiiaii.. 4,30 = 1 — | —
3,73 , Ralf als Rreide .......c.ciiiiiiinann —== . | - 3,67 —
58,0Q_1 94,11 1l 4,50 . 3,06
1843, ;
48 Th. Thon vom thonigen Kaolin............... 30,00 16,90 | 0,05 0,96
48 , Sandb vom thonigen Kaolin .............. 28,03 17,04 0,53 2,01
4 ., Salfale Rreibe....cvnsvnrsmnsnrnsmnmns =0
58,08 83,94 458 2,97

Sfulpturmaije. Ausd diefer Majfe werden Vii-
ften, Gtatuetten, Schauftie und alle die Gegenjtinde,
welche unglafict 6leiben und unter dem Mamen Bidquit
in Den Handel fommen, angefertigt. Sie muff von rein
weiger Farbe fein und dabei nur etwasd ing Vlauliche
fpielen, woburd) fie im Unfehen dem carrarifhen Marmor
nahe fommt.

Fir Diefe Majfe eiqnet fich der fornige Kaolin am
bejten, man giebt ibr auferdem einen 3ufap von Felb-
foath.  Sie wird jufammengefetst aus:

Zhon vom fornigen RKaolin........... 62 64
Helofpath . .oovvvnnnnnn., . P 7 16
Sand von MWmont .......ovtiiann.. 17 16
Reeilbe o svnraposeimisvraeunes 4 4

100 100

Diefe Sujammeniepung ift feit langer Seit unver-
Anbert beibehalten. Die Unalvfe von vier verfhiedenen
Gremplaven ergab im Diittel:

Riefelfaure ............. 64,23
LH (T 5 1 R SR 30,05
Kalk . iiviissinviannns 2,89
1 70| BT A 2,79

Sie enthalt daber weit weniger Kali und Kalf wie
Die Servicemafje, trosdem erweicht fie viel [eichter wie
biefe. &8 muf daber wobl Durch den ungerfehten Feld-
fpath ein leicht fchmelzbared Silicat hinein Fommen.

Chinefijhe Mafje. Bei der Unfertigung febr
grofier Urvbeitdftiide hat man mit vielen Schierigfeiten
3u Fampfen und Diefe Hejteben namentlich in dex geringen
Plafticitdt der Porzelanmaijfe, im Serrveifen beim Trodf-
nen und Verglithen und in Der Erveichung beim Glatt-
brennen.  Diefe Nachtheile hat man’ dadurch ju ver-
ringern gefucht, daf man einen viel mebr thonigen Kaolin
ober felbft plajtijhen Thon und Chamotte von Porzelan-
fherben zujeste. Durdy erftern wollte man die Plajti=
citit erboben und bdie Grweidyung verringern, bdurd
leptere Die Durch 3u ftarfe Schwindung verurjachten
Spritnge vermeiden. Man hat nach manderlei Ver-
fuchen Ddiefed am beflen burdy eine von Regnier u=
fommmengefeste Maijfe erveicht, welde fich fehr Leicht

verarbeiten [Apt und febr qut im Feuer fteht. Shre
Farbe ift etwad ing Graue fpielend, dbnlich wie die der
chinefifchen Gefcbirre, und ijt nad) diefem dyinefijche Maife

benannt.  Sie befteht aus:
Thon vom Fornigen Kaolin.......... 43 44
Plajtifder Thon ven Dreur ......... 21 25
welofath oder Kaclinjand........... 16 17
Quargiand von Aumont ............ 16 9
L o T e O S 4 5

100 100
]

Die Vejtandtheile aller Mafjen werben al8 Schlamm
gemifdbt und durch Prefjung verdichtet, Die frither
ibliche Abforption ded Waffers durch) Gips ift aufge=
geben, weil e8 nidht moglich war, babei die Majje vollig
vor Verunreinigungen zu jchitsen, und weil die geprefte
Majfe plajtifcher wie die andere ift. Dad Einfochen
Der fliijfigen Porgellanmafie ift nicht anwendbar, weil
jte Dadurcy furg und unplajtif wird. Um fie im hdch=
ften Grave plaftifeh qu machen, hat man drei Mittel,
Diefe befteben Darin, Dap man fie entweder mdglicht
lange Feit, ein Jabr oder (anger, im feuchten Suftande
aufbewabrt, ober fie vor Der Anwendung ftarf durdy
Treten und Kneten bearbeitet, fie aufdreht und ju Spa-
nen fchneidet, ober jie mit den Beim Ubdrehen: abfal-
enden Sypdanen miftht.  Dasd lepte Mittel bhat fich am
bejten bewiibrt. A

Sufammenfesung der Glajur. Sur Glajur
wird in Seored ausdfchlieflich der Vegmatit von &t.
Drieir angewandt. E8 ift Died, wie erwabnt, ein fry=
ftallinifched Geftein, welches aus Feldfpath und Duarg
beftebt. Die auferordentliche GleichmaiRigfeit, welche
Diefe Feldmaijfen darbieten, machen fie bejonbers fiir die
Glafuren geeignet.  Die Sufammenfesung Dderfelben
ergiebt jich am bejten aus folgenden Unalhfen:

1826, 1839. "1839. 1841. 1842,
Riefelfaure . ......... 73,0 740 13,4 746 743
Zhomerbe .....uuvnn 16,2 186 15,7 16,0 183
Rl o owmmmmsmwnme 8,4 6,6 7,4 8,1 6,5
Kalf ooovniinnnn... — 04 19 12 04
Magnefia ........... - 0,3 0,3 — 0,2
Waffer und Berluft .. 0,6 - 1,4 — 0,3
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&8 ereignet jich mandymal, bag die Glajur fich nidht
gang gleichmagig auf der Majje audbréitet oder ibr fei-
nen bohen Glang ertheilt. Die Vedingungen, welde
Diefed berbeifiibren, find nod nicht mit Sicherbeit evfannt,
Man bilft ihnen aber mit bejtem Erfolge ab, indem man
Der Glajurmaffe 6i8 5 Broc. ihres Gewichtd Stulptur-
maffe jufept. Gin 3ujap von 2 big 4 Broe. Gipd
bat audy mandmal gute Dienjte geleijtet, meiftend ers
{cheint danu aber die Oberflache punftivt und raulb.

Dad Uuftragen der Glajur gejchiebt jtetd durdy Gin=
taucben. Dabei ift ju beriiffichtiqen, dap pasd Verbdlt-
nig gwijchen Glajurmajje und Wafjer richtiq getroffen fei;
Daf die fejten Weftandtheile fich nicht ju rafch abjegen,
wad man durd) einen Jujas von Efjig febr rverbiten
fann; dag endlich vad Gintauchen moglichit gleichmapig
und rafch gefchebe, wobei die Stitde nicht ju lange in
der flitfiigen Glajur bleiben ditrfen. Witede man Ddie
Arbeitsitiife langer, ald erforderlich ift, in der Glajur
Laffen, fo wiiede anfangd die Maffe nody mebr Wajjer
auffaugen und eine ju ftarfe Glajurichicht aufnehmen.
TWenige Secunden darauf winde aber die Majje volfom-
men mit Waffer gefattigt fein, die Ubforptionsfrajt Der
Maffe witrde aufgehoben werden und die fhon an der
Oberflache baftenden Glajurtheile witeden vom Wajjer
wieder abgefpitlt werden. Alle flachen Gefdhirre werden
in borizontaler Richtung eingetaucht, indem man fie
mit Der rvedhten Hand in Dem mit der flifjigen Glajur
gefitllten Wottich taucht und fie mit Der linfen Hand
wieder herausdzieht. Die hohen Gefdhirre, Lajen, Kritge
u. Dgl. werden Dagegen in verticaler Richtung einge-
taudst. Sebr grope Gegenitinde, welche nicht mit Yeich-
tigfeit von Arbeitern u heben find, werden von Flajden-
zltgen emporgenounden und durdy vorjichtiged Herabjenfen
in die Glafur niedergelafien.

Auper der Jujammenfeung und Dden fonftigen Gi-
genfchaften der Glafur iibt auch die Urt und Weife Desd
Formend der Gefchirre einen grofen Ginflup auf Ddie
Qualitat der Glajur aud. Wenn fonft alle Umiftande
gleidh find, fo fallt die Glafur glanzender aud auf neuen
Majjfen, wie auf alten, beffer auf Tellern, die mit Der
Sdyablone gemacdht find, wie auf den auf gewdhnliche Weife
geformten, beffer auf aud Lappen geformten Gegenftanden,
wie auf abgedrebten, auf nicht polivten endlich befjer wie
auf folchen, Die auf Der Drehbanf mit Horn ober jon-
ftigen Slingen abpolirt find.

Formen. WBei der gropen WMannigfaltigfeit Der
aud Porgelanmajie angefertigten Gegenftande Fommen
alle verfihiedenen Arten ded Formens Dabei jur Anmwen=
bung.  Wir haben Ddiefelben im allgemeinen Theile o
ausfithrlich befchrieben, Daf hier Faum etwad daritber ju
fagen ibrig Gleibt. Da an die Porgellangefdhirre bie
hochjten Unforderungen in Betreff einer forgfam aus-
gefithrten Form geftellt werben, da der verbaltnifmaipig
hobe Preid diefesd gejtattet, fo mitffen dabei alle nur er=
Denflichen Borfichtdmagregeln angewandt werden. Fajt
alle flachen runden Gegenijtande, wie Yeller u. dgl. wers
Den ither einem Gipsfern aud Yappen geformt und mit
Der &dyablone abgedreht, um die duperlichen Contous
ren fcbarf und rein davjujtellen. lUm afle Vermwerfungen
beim Tvocnen und BVrennen ju vermeiden, ift ed vor
AlMem  evforderlich, eime volig hHomogene Diafje ju
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haben, Die Durch wiederholted Ireten, Kneten, Aufdrehen
und Schneiden bearbeitet iit.. Vor der Wnfertigung
eined jeDen Lappensd wird Der daju beftimmte fleine Bal=
len nodhymal8 mit Den Hinven durchgefnetet, um jeded
fleinfte Luftbladchen Ddaraud ju entfernem, Dda Ddiefes,
wenn ed in ein fertiged Gefchive eingefchlofien ift, un=
feblbar Dbie Jerjtbrung Ddefielben berbeifithren reiirde.
Sdhon aqusd Ddiefem Grunde ijt Dad Formen Der Lappen
mit der Hand auf der Scheibe dem Schneiden mit der
Body-Bufchmann'ichen Wajchine, Ddie wir oben
(S. 192) erwibnt baben, durdhaus voryuziehen. Beim
Aufdrehen und beim Gindrifen in die Gipdformen ijt
namentlich) Davauf ju adhten, dap immer ein moglichit
gleichiormiger Drud auf alle YTheile des rbeitditictes
audqgeitbt werde, da alle Stellen, die ftarfer wie andere
gedritdt werden, nach Dem Brennen vertieft erfcheinen
und den fertigen Gefthirren eine wellige oder gejchraubte
Oberflache geben. Diefe Gricheinung ift bei Feiner
Maffe fo hervortretend wie beim Porjellan. Gejchivee,
Die noch nach dem Trocknen fehr fhdm gearbeitet gu
fein fibeinen, fonnen nacy dem Vrande durch einen {ol=
den Febler vollfommen werthlod fein.

Beim UnkEleben von Henfeln, Wudgitfjen 2. muf
man Ddafir jorgen, beide ju verbindende Theile fajt ab-
folut gleich trocfen gu haben, da fonjt eine LVerzerrung
unaugbleiblich fein witrde. AUm bejten gelingt die Wer=
bindung, wenn beide Theile gany troden find. Man
rithrt dann aber Den Mafjebret, welcher auf die Verbin-.
dungsjtellen aufgetragen wird, mit Gummifchleim an,
um dadurch die Wbforption Ded Wafferd ju verzbgern.

Beim Giefen miiffen die Formen eine grogere Wanbd-
ftarfe haben, wie die gewdbnlicdhen Gipdformen, in welde
Die fteife Maffe eingedriteft wird , weil aud dem Maffe-
feblamm weit mehr Waffer abforbirt werden muf, um
eine fefte Krufte von Majfe in der Form ju hinterlaffen.
Solche bobl gegoffene Gegenftinde, wie Henfel, miiffen
an mebreren dem uge verdecten Stellen Fleine Locher
Daben, aué Demen Die Ruft beim Brennen entweichen
fann. :

Die Porgellandfen find febr verfchieden in ihrer
Gonjtruction, alle jind jedoch mebrjchirige Gtagendfen,
b. b. ftehende Flammofen mit mebreren itber einander
liegenden Brennrdumen. Man Fann fie nady ihren ver=-
fbiedenen Ginrichtungen in Drei Gruppen theilen,
namlidy:

1) Die Oefen von Seored, die pwei felbjtindig zu
heigende Raume jum Glattbrennen und einen BVerglith-
ofen haben. Das Feuer {hlagt divect in den Ofen.

2) Die Defen mandher anderen franzdfijdhen Fabri-
fen, weldie einen Glattbrennofen baben, der aber febr
boch ift und aud Dem Dad Feuer Durch einen in der
Mitte ded Gewdlbed angebrachten Schornftein in den
DBerglithofen fehlagt.

3) Die Oefen Ddeutjcher Fabrifen. Sie find durch
niedrige Brennriume charafterifict. Die aud den vers
fehiedenen Feuerungen Fommende Flamme fammelt jich
in einem Gewdlbe unter dem Glattbrennofen und dringt
in diefen durd) mehrere Shornfteine. eber bem Glatt-
brennofen [iegen mebreve Verglithraume, Die Sabl Der
Feuerungen ift immer unpaar, '
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Wir geben bier bie Jeidhynung der Oefen von Sevres,
deren Confruction fich vor der Der iibrigen franbiifdhen
Defen bt vortheilbaft audgeichnet. Wir weérbden
fpiter Den Berliner Ofen, der in faft allen deutichen Fa-
brifen angewandt wird, dafftellen.

Fig. 1279 ift eine dufeve Anficht, Fig. 1280 ein
verticaler Durdyfchnitt nach der Linie V V1 ded Grund-

Fig. 1279.

o

riffes §ig. 1282; Fig. 1281 ein Grundrif in verjihies
Denen Hobhen. A Horizontaldurdifchnitt unter dem Ofen
gur Darftellung der Ubjugdcandle fir die Feuchtigheit.
B Durdyfchnitt nach der ¥inie Z Z (Fig. 1280). B!
Durchichnitt nach der Linie V'Y (Fig. 1280). Fig. 1282
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A Durdhichnitt nach der Linie XX (Fig. 1280), B Durdy-
febmitt nach ver Yinie UU(Fig. 1280). Diefelben Buchfta-
ben bedeuten gleiche Theilz in allen Jeichnungen. Gleiche
Iheile in Den beiben fber einander liegenden Glattbrenn=
bfen jind mit gleichen Buchitaben be 3eirf;lm‘t Die der un=
teren find Durch !, Die Der oberen Durdh ? unterjchieden.

S ﬁvummmte Der unteren Feuerungen al; bie

Fiq. 1280,

[ iz isiimiasioi i

Dure) die durdpbrochene Wand ¢! getheilte Flamme tritt
unmittelbar in den untern VWrenurvaum L1,

Ch ‘l]’d:eur.’iume' e! Der Paum, wobin beim grofen
Feuer Tes untern Ofend dasd Holy geleqt wird; 0! Oeff=
nungen, die mit einem Biropfen von gebranntem Thon
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verjhloffen werden; &1 untere Oeffuung der Feuerunq ;
a' Deffnungen, die beim Anfeuern offen gehalten
werden. .

ig. 1281,

! Gewdlbe, welche Die
Ofens tragen.

T Fufboden ver jweiten Gtage Ded Bremnbaufesd,
ber in gleicher HHhe mit der Scnwelle § der Thir P2
bed jweiten Ofend L7 iji.

¢ eiferne Klappe jum BVerfch(uf ved Schornfteins.

H conifdyer Raum @tber dem Verglihofen L3

Feuerungen Ded jweiten
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o eigentlicher Schornftein, Ddem eine conifhe Ge-

ftalt gegeben ift, um ibm, wenn ¢8 fich ald nothig her-
audjtelt, obne grofe fKojten dndern ju Eonnen.

L3 Berglithofen,

MN eiferne Mnfer und Ringe, welche den
Ofen befeftigen. Die Ringe find durch elaftifche
eiferne Klammern 7 fo jufammengebalten, daf
fle bei Der Ausddehnung ded Ofens etwasd nach=
geben, beim Grfalten Der WanDe fich aber wie=
ver jufammengiehen.

m Scdyauldcher, um den Grad ded Feuersd
beurtheilen ju Fonnen, gugleich Oefinungen jum
Sieben der Probefcherben.

ele? Gandle, durdy die die Hive aud dem
untern Brennofen LT in den obern L2 und
aus diefem in den Verglithofen L3 dringt.

V [eerer Saum unter dem Ofen, um alle
Feudytigfeit durch vie Candle 0, welche in Dex
Halle ded Ofend minden, abjuleiten.

Gine ber Feuerungen ded untern Ofensd
ift in Fig. 1283 im grofern Mafiftabe ge-
geichnet.  Darin ijt

r1 Durdyfchnitt Ded Gewdlbed, welches bie
Feuerung Ded yweiten Ofend tragt. dd iiber-
wolbte Definungen jum Eintragen ded Brenn-
materiald. &1 untere Oeffnung; o! Schau-
loch; ¢! {hachbrettartiq durchbrochene WanDd,
foelche Die Flamme vor ibrem Gintritt in Den
Ofen gertheilt; ¢! Yrager fur dad Holz.

Der Ofen hat, wie man ausd der Beichnung fieht,
vier Neuerrdume fitr jeDen Der beiDen (&ilattbritmﬁfen.
Dag Gewdlbe Ded untern Ofend L1 ift mit fimfund= _
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pwangig Candlen ¢! durchbrochen, von denen man nadh
Bediefnif cine gewiffe Ungabl verjchliefen fann. m
Gewdlbe des gweiten Ofens L2 find ebenfo viele Ga-
nile. Mady mehrfachen Beobachtungen hat man ed fir
poeckmifpig gefunden, die 3abl der Gandle im untern
Gewdlbe auf viergehn ju reduciven, indem wman ben
mittlern Ganal und adht von den duferen Candlen gany
verfchloB und vier der Wittelveibe um Die Hdlfte vers
engte. Jm obern Gewdlbe wurde nur ein Canal ab-
gejperrt.

Dasg Ginfepen im untern Ofen gefchieht gany auf
gevodbnliche Weife. Ju den Stofen, weldhe gerade vor
Den Feuerungen ftehen, werden jedoch nur audgezeidynet
gute Sapfeln genommen und Ddiefe nody auferdem durdh
ftarfe Platten vor der heftigen Ginwirfung ded Feuers
und vor Der Flugajhe gejbitgt. Die Befchicfung Des
gweiten Ofend madht mebr Umijtande, da man hier nicht
allein alle die offen geblicbenen Gandle nicht befegen
barf, fondern audy die Kapfelftofe in paffender Gntfer-
nung von diefen Candlen halten muf, um den Sug nicht
su Demmen.  DVan verliert Dadurdy etwad Raum und
ift verbindert, febr grofe Stiwfe ju brennen.

Das robe ju verglithende Porgellan fommt in den
britten Ofen L3,  Diefer Raum ift nicht iberwdlbt.
Die Gefchirre werden davin fammtlich in Kapfeln ein=
gefet.  Die Stofe reichen nicht weiter al8 bid zum
Anfang ded conifchen Raumes H.

Nachbem die drei Oefen mit Kapfeln gefirllt find,
vermauert man Ddie Thaven 12 auf gewdhnliche
Weife. Die Thitr L3 besd Vergliihofend wird nur durch
eine einfache Reibe von Siegeln verfhloffen, bhinter
Diefen befindet fich eine eiferne Thitr, Die Den Ddichten
Berfhluf bewirft und durch die Siegel nur vor der
Ginwirfung der ju ftarfen Hige gefehitt werben foll.
Jn Den Thiteen und an anderen Stellen Ded Ofend wers
Den Oeffnungen gelafjen, die ald Schaulddher dienen.
In biefe wird eine conifche Metallbiilfe eingefest, weldhe
vorn eine mit ftarfem Glafe verfchloffene Oeffnung hat,
Diefen Deffuungen gerade gegenitber fteben die Kapfeln
mit den Probefherben

Die Leitung deé Feuers in einem folchen Ofen un-
terfcheibet fich nicht wefentlich von Der bei einfachen
Defen, in denen nur ein Raum jum Glattbrennen vor=
banden iff. Anfangs. find die Feuerrdume im jweiten
DBrennraum  dicht verfhloffen.  Grit ungefdbr eine
Gtunbe vor dem Jeitpuntt, wo bdie Gefchirre tm untern
Ofen gany gaar gebraunt find, dffnet man die Feuerun-
gen im obern Ofen und madht ein fleined Feuer an, in=
Dent man dann nody die Luft von unten in ben Feuer-
raum ftreten [ift. Sobald die Gefthirre unten gamy
gaar gebrannt find, verfthliefit man hier die Feuerungen
bermetifch und jteigert dad Feuer in ber weiten Gtage
bid jur ftartften Gluth, indem man die Feuerrdume
gany mit Holz filt, die untere Sugdffnung verjdhlieft
und die Flammen verfehrt in den Ofen {dlagen [dft.

Die durd) die Wmwendung diefer Dopyeldfen herbei=
gefithrte Roftenerfparniff ift allerbingd nidyt fo betrachtlich,
wie man e§ vorber ermartet hatte. Sie fallt aber den-
noch. febr beDeutend ind Gewicht. Um Ddiefes u con-
ftativen, wurben jebn WBrande mit Drei verfdhiedenen
Defen, einem Doppelofen und wei einfachen Oefen, ge-

Muspratt-Stobmann, Tedn, Chemie. Ankang T.
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nau itberwadpt und vegiftviet und die Koften firr je
1 Rilogr. Gefammtfitliung , aljo Porgellan mit Kapfeln
und Jubehdr und fire je 1 Kilogr. Porzellan Herechnet.

Dabei foftete im Durcbfchmitt 1 Rilogr. Gefammt-
fitdlung :

Dopyelofen. Ginfadve Defen.
Fr. — 0,68 6. Fr. —0,686. Fr. — 0,75 6.
1 Rilogr. Porjellan:
Doppelofen. Ginfade Oefen.
Fr. 1 0,90 6. Fe. 1 1,10 6. e 1 2,00 G.

Da ein Ofen im Durdyjhnitt 12000 RKilogr. Bor-
gellan und Kapjeln fat und diefe in dem Ddritten Ofen
900 Fr. ju brennen fojten, o wird dajjelbe Duantum
im Doppelofen nur 732 Fr. fojten, mithin wird dody
Bei jeDem Brande eine Criparnif von 168 Fr. bewirkt.
Aud diefen Verechnungen erjfieht man ferner, ein rwie
grofed Quantum ber Warme auf das Grhigen ber Kap-
jefn verwandt werden muf, denn je 800 Kilogr, Por=
jellan, vie ein BVrand [liefert, erfordern allein 12000
Rilogr. Kapfeln und Subebor.

Giner Der grofiten Fortfchritte der Porgelanfabrifa-
tion berubt wobl darin, Daf man in neuerer Seit an-
gefangen bat, ftatt Ded theuren Holzed die billigere
Steinfoble jum Brennen anjuwenden, Die evften Ver=
fuche Datiren fhon aud frither Seit, aud dem Jabhre
1780, wo eine Fabrif bei Lille Steinfobhlen anmwanbdte.
(8 wurde dort aber bald wieder aufgegeben. Ungefabr
ums Jabr 1840 wurde in Meifen juerft bie Steinfohle
angewandt und dort im Gemenge mit Braunfohle ge-
brannt. 1845 wurden bdie erflen Berfuche in frangdii-
fchen Fabrifen gemacht, die ein ungemein ginjtiged Re-
fultat gaben, fo bag audy 1849 in Sevred die Stein-
foblenfeuerung eingefithrt wurde , wo am 10, Mai Dejf-
felben Jahred Der erfte Ofen Damit angefeuert wurbde.
8 ergab fich dabei, baf alle weifen Gefdirve vdllig
tadelfrei Damit u bremnen find, Auf die Farben hat die
Feuerung mit Steinfohlen Ddagegen in mandhen Fallen
einen gitnjtigen, in anberen einen ungimjtigen Ginfluf.
Die dunfelblauen Farben nehmen feinen Glang an und
fommen fajt fhwary aud dem Ofen. Die blafgrimen
(felabon) Farben waven fehr gut gelungen und batten
einen weit angenehmern Ton wie bei der Holzfeuerung;
ebenfo Chromgrin.

Die eingige Verdanberung der Conjtruction der Oefen
fite Steinfohlen beftebt Darin, daf die Fahl Der Feuerun-
gen vermebrt und daf diefe mit Roften verfehen werden
mitffen. Oefen, welche fir Holy finf Feuerungen haben,
mitfjen fiir Steinfoblen acht haben; die mit fechs mitffen
gebn Haben, Ddie frither mit vier Feuerungen brannten,
mitfien fir Steinfohlen fechsd haben. .

Beim BVetriebe mit Steinfohlen muf die gropte
@orgfalt auf dad Ginfesen vermandt werden und alle
Kapfeln, fowobl firr dad Werglithen, wie fitr das Glatt-
brennfeuer mitfjen forgfaltiq verfittet werdem, Damit der
Gteinfoblenvauch nicht in Dasd Innere der Kapfeln brin-
gen fann, weil er jonft alle Gefchirre farben winde.

Dad Ginfepen der Gefchirre in Den Ofen, bie
perjchiedenen rten von Kapfeln, bdie ju beadhtenden
Lorfichtdmapregeln haben wir friiber (S. 130) weit-

! 15
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[dufig Befchrieben und fomnen auf dad Gefagte verweis
fer, inbem alle bort angefithrten Mmitande gevabe vor-
sugdweife bei Der Porgellanfabritation eintreffen.

Beim Brennen muf man wefentlich dad Lorfeuer,
welched dasd allmilige nrdrmen ded Ofend und feines
Inbalts beywedt, von dem Scharffeuer oder dem Gilatt-
prennfener, wobei Der 68 jur Rothgluth gebheizte Ofen
auf Den hodften Hisegrad gebradyt wird, unterfdyeiden.
Beim Beginn ded Brande§ ftirst man grob gefpaltene
Klijte von Pappel= und Birfenholy durdy die obere
Oeffnung in den Feuerraum, Ddeffen untered Suglodh
gebffnet ift, und verfdlieft nach jededmaligem Eintragen
pie obere Deffnung mit einer eifernen SKlappe. Die
Luft dringt dann von unten ein und treibt die Flamme
aufodrtd und durdy die gitterformigen Oeffnungen in
pen Ofen. Nach ungefihr 15 Stunden ijt die Tem=
pevatur im Ofen big juv beutlichen Rothgluth geftiegen.
Alsdann wird dad Suglodh gefdhlofien, Der Feuerraum
mit gefpaltenen Holzjtuden von hochftend 3 Gentimeter
Dide gefitllt und von diefen Holzjiniden ein Stayel auf
Der obern Oeffuung aufgethbiiemt. Sobald dag Feuer
im guten-Gange ift, fledmt die Luft mit Geroalt durch
bie Jwifchenviume der Holzftivcfe von oben ein und treibt
Die Gluth gleih feitwdrtd in den Ofen, fo daf man
weder eine Flamme noch Rauch ausd der obern Oeffnung
hervordringen fleht. Der Luftfteom ift fo ftarf, daf
man, obme fich ju verbrennen, bie Hand auf den iiber
pem Feuerloch brennenden Holsjtof legen Fann. Dabei
wird dad Holy o rafdy vergebrt, daf e8 von felbft in
Den Ofen nadftiirgt und man ununterbrochen frijches
Holz nacglegen mup.  Alle Koblen werden Ddabei voll-
ftandig confumirt, fo daf man nady beenbigtem Vrande
nur eine faum bemerfendwerthe Menge Davon in den
Feuerungen vorfindet.  Der Maudh verbrennt vollftin=
pig, nadh Beginn ded Scharfieuers erhebt fich nie mehr
die fleinfte fchwarze Wolfe aus dem Schornitein.

Der ungemein beftige Sug ded Ofend Fann unter
Umijtanden (aftig werden, inbem dann viel Falte Luft
in den Ofen einbringt, bie nicht Beit batte, fich im
Feuervaum gu erbhigen, und fo eher jur Abfubhlung der
Kapfeln al8 ju ibrer Grhibung beitragt und bie erbiste
Luft mit {olcher Gefdpwindigleit durd) den Ofen jagt,
Daf Diefe ihre Temperatur nicht abgeben Fann. Der zu
ftarfe Sug rithrt entweder bon einer ju grofen Angzabl
oDer einer ju grofen Weite Der Gandle, weldhe den
untern mit dem obern Ofen verbinben, ober von einer
ju grofien Hohe ded Schornfteind her. MWan Fann beim
folgenden Brande Ddiefem Uebelftande durch Werringe-
rung der Gandle und durdy WAbtragen ded Scjornjteing
big ju einer gewiffen Hobe abhelfen. Um den SBug
augenblicflich ju verringern, muf man fich damit be-
gnitgen, ben Holzhaufen fiber Der Feuerung zu erbidben,
die Sdeite moglichit bicht “zu paden und durdy bie
untere und feitliche Oeffnung bed Feuerraums Holy ein=
suwerfen, wodurd) fich mehr Kobhlen bilden, die den Sug
wenigftend etwad milbern.

G8 giebt leider bid jeht Fein Beftimmties Mittel, um .

ben in Den Defen berrjchenden Temperaturgrad auch
nur mit anndbernder Genauigfeit beftimmen ju fonnen.
&o nadhtheilig diefesd fchon bei den gervdbhnlichen Topfers
dfen ift, jo ware e8 beim Porgellanbrande, bei dem die
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bochiten Temperaturen entwicelt werben, nodh weit wiin=
fhendwerther, genaue Jndicationen {iber dad Wadhfen
Der Hige leicht und mit Sicherheit aufnehmen ju Ennen.
Man muf fich daber davauf befchranfen, den Fortfchritt
Ded Feuers mnach Probejherben zu beurtheilen. Die
Probefcherben find Fleine, etroad convere, mit Glajur
verfebene Borzelanplatten, welche man in Ddie goeite
Reihe der Kapfelftdpe bringt.  Manchmal wendet man
fimf mit Probefcherben gefirllte Kapfeln an, gewdhnlid)
aber nur pwei.  BWei finf folchen Kapfeln fann man
nicht allein die Steigerung, fondern audh die gleichmapige
LVertheilung der Hige im Ofen beurtheilen. Swei Kap-
feln werben immer in Ddie gweite Jeibe jur Seite Der
Ihite geftellt und zroar Ddie eine in einer Hibe von un=
gefahr 55 Centimeter und die anbere in einer Hohe von
165 Gentimeter vou der Soble ves Ofens. Bon den
drei anbeven Kapfeln fommt eine der Thitr gerabe gegen=
ftber und je cine an eine Seite ded Ofend ju ftehen.

Man beurtheilt dDen Fortfchritt Ded Feuers nacy Dem
Glany ver Glafur auf den Scherben. .Sobald die Gla=
fur binveichend glingend geworden ift, weif man, Daf
bag Porgellan in der Nabe der Probefapfeln vollfoms
men gebrannt ijt.

Nach beenbigtem Vrande [Aft man den Ofen adyt
Xage lang abfihlen. Grjt am lessten Abend vor Dder
Gntleerung dffnet man bie Thitren, um ein gany all-
maliges AbEihlen ju bewirfen unb die falte Yuft nur
langfam eindringen ju laffen. Bei der Entleerung fin=
pet gleidh eine Sortivung Statt, indem alle unge-
nitgend gebrannten Stife bei Seite geftellt werben,
um beim nachften Brande fle wieder eingufesen, und alle
unbrauchbaren gany befeitigt werben. Ale gang geringen
Befchadigungen, in Die Gefchivre gefallener Sand, der
am Boben haftende Sand wird gleich auf der Stelle
fortgenomment, inbem man fie auf einem Stitfe Finit=
lichen @anbiteingd reibt, weldher hart genug ift, um an-
haftenden Sand wegzunehmen, aber boch die Glafur nicht
befdhadigt. Dieffr Sanditein wird ausd 96 Th. Ouarg=
fand und 4 Xh. Porgellanmaffe angefertigt und gebrannt,
Gbenfo werben bie Kapfeln fortivt, unbraudbar gewor-
Dene audrangirt und joldhe, die jwar gefpbrungen, aber
noch braudybar find, mit Bindfaben gufammengebunden.

Die gebrannten Gefdhirre fonnen gwei Unovolfom=
menbeiten jeigen. Die evfte ift-ein wivklicher Fehler,
den man durdy ein moglichft forafdltiged Ginfesen in bdie
Kapfeln, wenn auch nicht gang vermeiden, o doch we-
fentlich verringern fanm. @8 find Eleine Scherbenitiiet-
dhen und SandEdrner, Die von den Kapfeln abbrodeln,
wibrend Ded BVranded auf die Gefhirre fallen und in
ber ®lafur feftbrennen. Die jweite UnovolfommenDheit
witd durd) die Stellen gebilbet, welche man matt laffen
mufite, b. b. auf Denen man feine Glafur auftragen
fonnte, weil fie fonft mit den Unterlagen, Stitgen 1.
jufammentleben witrben. Soldye Stellen fonnen nicht
vergoldet werden, fie Gefthmugen fidh febr rafch und
geben bem Gefibyirre ein hochit unangenehmed Anfehen.
Um beide Unpolfommenbeiten ju befeitigen, bringt man
bie Gefthirre auf bie Polivmafthine, die gany Der Des
Gteinfhleiferd analog ift. Suerft entfernt man mit
biefer Mafdhine die Sanbfdrner, indem man eine Scheibe
oon finftlichem Sanbditein, Der man durdy grofern Su-
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fai von Borzelanmaffe mehr ober weniger Hirte giebt,
barauf wirfen [aft. Die Riben, weldhe die Sandjtein=
ftheibe in der Gilajur hervorgebracht hat, werden durd
eine weite Scheibe von verglihtem Porgellan und
@mirgel fortgenommen und endlich polivt man mit einer
Holz= ober Bleifcheibe mit Jinnafche vollig blanf. Jebe
Der Scheiben madht duvchfchnittlich 1200 Mmbdrehungen
pro Minute.

Auf diefe Weife werden nicht allein die Febhljtellen
ber Sanbdfdrner polict, fondern audy alle matt gebliebenen
©tellen, alle Fithe von Tellern, Schalen, Schitjjeln, die
pberen Rinder von BVajen, die auf ihren Randern ftehend
gebrannt find 1.  Sie werden dadurd) fo volfommen
glatt gefchliffen, dafi man die Stellen Faum Gemerft und
Dag fie Die vollfommenfte glangende Vergoldung an=
nebmen.

Alle itbrigen Fabrifen ded Continentd unterjcheiden
fich nur verhaltnipmdapig wenig von der ju Sevred. Die
Hauptabweichungen beruben in Der Jufammenfeung
Der Maffen und Glajuren und in der Gonfteuction der
Ocfen.  JIndem wir diefe fury andeuten, glauben wir
Dem Bediirfnifie Der Lefer ju entfprechen.

Koniglidge Porzellanmanufactur ju Mei-
pen. Die Robmaterialien fir die Majfe und die Gla=
furen {ind:

Gin rothlicher Feldfpath ausd der Gegend von Carls-
bad.

Kaolin von Wue bei Schneeberg, von Seilig, von
Sofa bei Johann- Uem‘genﬂabt

Kalfjtein.

- Duary.

Die Servicemajfe beftebt ausd:
Kaolin von Nue......c...... 18
Kaolin von Sofa............ 18
Kaolin vyon Seili ........... 36
Helbfpath . cccovvveinnnnnnnn. 26
Porgellandhamotte ........... 2

Die Stulpturmaffe befteht aud Kaolin von Aue,
Feldjpath, Duary.
Die Glajur bejteht aus:

®eglihtem Quarg ........... 3'.'
Geglihtem RKaolin von Seili .
Didytem RKaltjtein von Pirna .. 17 D

Porgellanfdherben ............ 8,5

Der Kaolin muf vor der Unwendung fharf geglitht
werden, gefchieht died nicht in hinreichendem Mage, fo
wird die Glajur [deherig, wird er aber ju ftarf geglitht,
fo wird fie leicht von Den Gefchiveen aufgefogen. In
Der Glajur fehlt Der Felbfpath gang und wird nue in
eimgelnen JFdllen angewandt. Wan muf dann vorher
aud Dden Veftandtheilen der Glafur eine Fritte beveiten,
weil fie fonft leicht abblattert.

Die Defen find ftehende Flammaofen mit drei itber eins
anber liegenDen Brennriumen, von denen aber nur Der un=
tere gebeizt wird. Jn Den finf Feuerrdumen wird ein Ge-
mifch von Steinfohle und Braunfohle aufRoften gebrannt.

Kaiferliche Manufactur zu Wien. < Die
Robitoffe find:

Kaolin aud der Umgegend von Pafjau, von Pring-
borf in Ungarn, von Blansdfo bei Brinn, Jetlis u. a. O.
Feldfpath von Auerbacdh und Tanowa in Bdhmen.
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Luary.
Gips von @aI;Burg
Die Servicemaife befteht aus:

Sorgfaltig gefdldmmtem Kaolin . '.’2
elbipath

In die Stulpturmaffe fommt eine grofere Menge
Feldipath.

Die Glafur bejteht ausd gleichen Theilen Sluary und
Porzellanfherben und einem Dolomit von Mariagell.
BVon legterem werden %/ bis 1/3 Ded @muf;teé Ded
Luarged angewandt.

&rither brannte man in [teqenben Flammodfen, bei
Denen mehre Brennrdune mit befonderen Feuerungen itber
einanDer lagen. Diefe find aber feit langer Seit durd
die Berliner Oefen verdrangt.

Konigliche Manufactur ju Nopmphenburg
bei Manchen. Die Robjtoffe find:

Nerfhiedene Sorten Kaolin von Diendorf bei Haf-
nergell.

Feldfpath von Rabenftein.

Quarg.

Gipa.

Dean fertigt ywei verfchiedene Maffen und @Iafuren
an, von Denen Die eine fitr niedrige, Die andere fitr hobe
Femperaturen ijt.

Die Maffen beftehen ausd:

ur
nievrige hohe
Temperaturen.

Rl cnewannnanns 62,6

RIUANE o s siwmamimrennie . 19 21
BUPS . ov v ogffroenonsa b 5
Sehetben ..oovvinnnns hi..
NAbgefdhlammier Sandb . 6 4

Die Glafuren beftehen ausd:

Bl o evvecaiiossans 7 7
BINALY o s acammms sowiioms 36 35,5
LT 16 18,5
Scherben .....oununs 41 40

Die Oefen haben drei Brennvdume und vier Holz-
feuerungen.
fonigliche Porzellanmanufactur zu Ber -

Lin. Die Nobftoffe find:

Kaolin von WMorl bei Halle und von Beiderjee.

Feldfpath.

Quary.

Gips.

Die Servicemaffe befteht aus:
Kaolin von Mol ...... e 76

. Reldfath coviviv canvaiivainss 24

Die Stulpturmaffe wird angefertigt ausd:
Kaolin von Morl ..vvvvenn... 25
RKaolin von Beiverfee......... 50
re[trpam ................... 15

................ P !

Die @Iayur aud:
Kavolin von Morl ooevnnnnnn.. 31
DAL AN ¢ v v v vrsoanans .. 43
7117 SRS SRR 14
Seherben ....oooivnriiianans 12

Giner Der Defen ift in ‘Es‘lg 1284 im fenfrechten
Aufrif, in Fig. 1285 in Wnficht, in Fig. 1286 im
15*
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Grunbelf in verfchied enen Hohen Ded Fundamentd und  fiber einem ftarfen Funbamente, weldhed mit Abyligen
in §ig. 1287 im borigontalen Durchichnitt veé Glatt=  verfehen ift, evbaut. Gr enthdlt vier verjchieDene Riume
Grennofend davgeftellt (nad) Schubarth). Der Ofenift  in fenfrechter Richtung iiber einander. a ift die Feuer-

Fig. 1284, Fig. 1285,

Fig. 1286.
nachdd.

fammer (biefe feblt befanntlich bei frangdfifen Oefen  angelegte Feuerungen &d ihre Flamme entfenden. E8
gang und unterjdheidet diefe daduvch wefentlich von den  wird Fichtenholy gebrannt. Die Feueryplige find jo cons
beutfchen); in weldhe fimi im Umfreife De& Ofend  flruirt, Daf Dad gefvaltene Holz normal gegen den Duere
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ourdhmefjer bed Ofend eingelegt wird, daf ber Yuftju-
tritt nur von oben ftattfindet, aljo Die Flamme nach
unten gerichtet ift. Desbalb miiffen audy die Wfchenfalle
¢, gu Denen man, um die Wjche audyuziehen, durdy die
mittelft Dedeln gefdloffenen Deffnungen d gelangen
fann, didt gefdhlofjen fein. ee Sdhaulvcher, mit Thon-
ftopfeln veridhloffen. Die in Der Feuerfammer fich ver=
einigenben Feuerjtrdme jteigen nun Ddurdh ein in Der
Mitte ded Gewdlbed angeordneted rweited Hobr und
burdy fimf Mebencandale (Den fimf Feuerungen entjpre-
end) in Den Glattbrennofen f, ju dem man durd) die
Ihir g gelangen Fann.  Aud diefem Raume jieht die
Flamme durd) eine im Gewdlbe angebradhte Oeffuung in
ben Lerglithofen k, beffen Gingang die Thiwr 7 bilbet.
k ift ein britter Raum, in weldem Steine und Kapfeln
gebrannt werben und von Dem Dad Feuer unmittelbar
in die Gijje / berqeht. 2 ift ein Schieber jur Requs
firung Ded Juged. Der Ofen ift bdurdy ftarfe eiferne
Binder, weldje auf Halbholy liegen, veranfert. Nidyt
felten werDen Diefe Béander durdy die ftarfe Ausdehnung
bes Ofend gerforengt und Ddabei Ddie Arbeiter verlept,
ein Umjtand, der durdh Die nwendung der elajtifchen
Klammern, weldge Ddie Weranferungen Ded Ofens ju
©tored jujammenbalten, ju vermeiden fein witede.

Die Hige der Berliner Oefen ift HeDeutend hidher wie
Die Der Oefen ju Sepres. Die 3u legteren Dienenden
Gteine vermanbdeln fich davin ju Sehlade; Stabeifen in
eine Kapjel eingefest, verjhlact fich unter Verflirdhti-
qung Ded gebildeten Orydé (Schubarth).

Achte Abtheilung, Weiches englifdhes Por-
g,e'llan. Diefe Urt von Thonwaaven unterfcheidet fich
in ibren phyfifalijchen Eigenjhajten Dadurd) vom ge=
wihnlidyen Porgellan, bap fie eine weiche, mit dem Mej=
fer vigbare Glajur bat und bei einer Temyperatur jchmilzt,
Bei welcher Dad echte Porgellan nody nicht. gaar gebrannt
ift.  3bre chemifhe Sujammenfebung weicht foroobl in
Der Majie ald in ber Glajur weit von Der ded Porzel=
land ab. Die Majje ijft dadurd) davaftervifivt, dap fie
ftetd neben Kaolin, feldipathigen Gefteinen und Feuerftein
auch phodphorfauren Kalf enthalt. Die Glajur ift ein
borfiurehaltiged Bleiglas.

RNach) den duferen Eigenfdhaften feht Dad englifche
Porzelan wijden der feinen Fayence und wijchen dem
echten Borgellan. Von erjterem unteriheidet es fich
burd) die durchjcheinende Majfe unbd die grofere Harte Der
®lafur, von legterem Durch Die grofere Schmelzbarfeit der
Maijfe und die bleiifche Glafur.

Die dazu verwandten Robjtoffe find:

Thoniger Kaolin von Cornwall (Cornifh Gla!}) Der
am Funborte gereinigt und gefehlammt wird.

Gornifhftone.  Gr wird im vohen Suftanbde in die
Fabrifen geliefert und Dort gerfleinert.

fnodyen, welche den phodphorfauren Kalf licfern. Sie
werben in grofter Menge von Sidamerifa importivt. In
ber Porgellanfabrifation werben voryugdmweife Odfen=
fnochen vermwandt, Pferde- und Scheinefnoden werben
gang verworfen, weil*fie immer mebr oder weniger Gifen-
oryd enthalten, weldyed die Majje gelb farben witrde.

Die Knodhen werben jundchit inferlich geveinigt, durdy
Koden mit Waffer vom Fett befreit und darauf ge=

Xhonwaarenfabrifarion 234

brannt, um Ddie organifthe Subjtang ju gerfidren. Das
PBrennen gefchieht emtweder in Flammofen unter freiem
Sutritt der Luft ober in Retorten.  In lepterem Falle
fonnen die flichtigen Deftillationsproducte jugute ge-
madht und auf Salmiaf 2. vervarbeitet werben. - Die
babei juriifbleibende Knodyenfoble mup dann aber nod-
malé bei Sutritt der Yuft in Flammbfen erhist werben,
um weif 3u brennen. Die Knodyenafche wird mit Waffer
in Blodmihlen jum feinen Schlamm gemalhlen.

Auferdem verwendet man jur Maijje:

Plaftifdpen Thon, Feuerjtein, Quary.

Bur Glajur wird gebraudht:

Borar, weifad) borjaureé Natron, Ddad man Der
Borfaure vorgiebt, weil diefe nicht leicht in hinveidyen=
Der Reinbeit darzujtellen ift. Mennige, Soda, Flintglas.

Die Majje wird in einem grofen mit Gipsplatten
audgelegten Ofen durch finjtliche Grmirmung verdidhtet.
Die Hige fteigt Dabei jedoch nie bid zum Kocdhen ber
Majie, wie 8 bei der, Favencefabrifation iblich ift, fon-
Dern dient nur dazu, die Gipéplatten audutrodnen, um
ihre Abjorptionsiibigheit ju erhdben.

Die Majjen werden auf verjchievene Weifen bereitet.
GntroeDer indem Ddie Beftandtheile einfach jufammenge=
mifcht werden, oder indem ein Theil derfelben vorber
gefrittet und davauf mit Kaolin oder Thon gemifcht
wird. Bei Den ervjten vier der folgenden Worfdyiften
werden Die Veftandtheile nur gemijeht, bei den folgenben
gefrittet.

Sufammenfesung der Majfe:

1) Thoniger Kaolin ......... 11
Plaftijder Thon .......... 19
TS (- R . 21
Knodenerde ..o iienan 49
2) Thoniger Kaolin.......... 41
Feuerftein. .. .......unnn 16
Knodenerbe ...l 43
3) Thoniger Kaolin.......... 31
Gornifbhftone. ........ounn. 26
Fenerftein. ...l 2,5
Knodhenerde. .. .oouiinin.. 40,5
4) Raolin coovun v memwanas 18
Gornifhftone. .....oovvunnn 50
Riod et covvwanea 29
Sehetben ....vvviinnian 1,5
Drehpane .. ccevvuruiann 1,5

Die gefritteten Majfen fix Stulpturgegenftinde und
Reliefoersierungen beftehen aus:

) Quaggfand. . ..ooviennenn 33
Ruodenerde. . iviiaiiaia €5
Potafhe . covsevnnareranns 2

Die Mifchung wird gefrittet und ihe nad; Dem Mab=
en 21 6i8 22 Kaolin gugefesst:

6) Gornifhftene ......oov... 40
Eeutrﬂcin ................ 28
ryftallifivte Soba........ 20
BOTAE i svvsnesandivaiaas 7
Binforyd.....ccevnvaiann. 5
follen zufammengefrittet und Pann gemiftht werden mit:
Thonigem Kaolin........ 33
Blauem Thon.......vunn 45
Gornifhitone .oovvviunin 7,6
g:‘ucrﬁcin .............. 3
odyenerde ........... 52
T N 7
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Die lepte Borfchrift (nach Ackin, Brongniart IL
448) f{heint aud mebr al8 einer Urfache unvichtig ju
ein.

f. Bu diejer Clafje gehoven auch Ddie in neuerer Feit
mebrfach angefertigten {honen Thonmwaaven, die unter
* pem Namen Parvian befannt find und vorzugdroeife ju
Sfulpturgegenjtinden verreandt werden. Der evjte aus
diefer Maffe in der Fabrif von Copeland und Garret
angefertigte Gegenjtand war Der reizende Narcif von
Sobn Gibion.

Die daju dienende Mafje Defteht aus:

Duargfand. .ooeenneiirnnns 80
Helvfpath . ..... ....onan.. 35
Gornifbftone . . ... .o cviieann 15
Potafde.oovreeiiennnnans 12

Diefe werden gefrittet und in folgenden Lerhaltniffen
gemifcht :

BHHEL .. snios o mererness 50
Felofpath . .ovvvvnnnniiinns 35
Geglifter Feldjpath........ 35
Raolin oo ovievnennnnnnnnns 5
SKnodenerbe. . .ooiinniann.. 5
Flakglag: . o covivmns e 15

Dasd Formen Ddiefer Maffe gefchiebt genau auf die=
felbe Weife, wie Die Der feinen Fabence. Bei Der hohen
Plafticitat Derjelben ift feine Schwierigleit mit dem For=
men verbunpen, e8 fann mit grofer Gefchwindigfeit aus=
gefiibrt werden.  Meiftend find bie Formen aud Gips,
felten aud gebranntem Thon. Kupferne Formen, weldhe
frither wohl gebraucht wurben, find gang abgeEommen.

Bujammenfesung der Glajur:

1) Felbfpath «ovvernernieniian 48
AT 1 11T A O 9
Keypallificter Vorar ........ 22
Flintglad ... ..oovivnnnnnn. 21

Die Bejtandtheile werden gefrittet und beint Mahlen
mit 11 big 12 Th. Mennige gemifeht.
Glafur fiir die Majfe Nr. 3:

2) Bornifbflone i 20
Feuerftein ........... seveee 17
BBAE. v e 19
Sintalad o e eaea ALD
Keyfallificte Soba ......... 6,5
MENNEGE v vvnvvrnnnnnnnnns 23 -

CZimmeryb. ... 2,6
Gmalte .ovveierniinnnnnns 1

@lajur fir die Majje Nr. 4:

3) Gormiffitone. .........oonnnn 34
1 o 1| e R B 17
el i s wvneas 15
AOTOT s e s bon i o mon B 34

Die Bejtandtbeile werden gefrittet und dann verfest
mit:

FEile oo v wvmnmiissne s 69
Eornifhftone...ovviiiivinann. 10
BlelWriB .« vo v imvvsmmaniss 21
4) Felofvath . ooviiiiiiii 44
T N 1. S 8
Saollit e emmunememsainms 3
)L F ] S 28
Potafde unt Soba........... 10

Die Glafuren Diefer Gattung bded Porzellansd find
im Algemeinen fhon gefloffen und baben einen guten
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Glang. Sie find hirter voie alle {tbrigen bleiifhen Gla-
furen, aber nidht gany fo bart wie eine gute Jinuoryd-
glafur Der ordinaiven Fabemce.

PBei Dem Bidquitbrande werden alle fleinen Stike
ohne alle weitere Stirgen in dDie Kapfeln eingefeist. Grofe
WUrbeitsjtiife rerben in Den Kapfeln durd) Unterlagen
und Ringe geftitht, um jede Verbiegung zu vermeiden.

Nady dem Bidquitbrande wird die Glafur durch Gin-
taudgen aufgetragen.

Die Oefen find gang Diefelben, weldhe jum BVrennen
Der feinen Favence dienen. Der WVidquitbrand bauert
gegen 50 Stunden, der Glajurbrand 17 big 20 Stun-
Den, doch Fommen gevabe in diefer Hinfiht grope Ver-
fchiedenbeiten in Denm eingelnen Fabrifen vor, indem
manchmal der Bidquitbrand in der Hilfte der angegebe-
nen eit beendigt wird.

Das weiche englifche Porzellan nimmt mit Leichtig=
feit jeDe belicbige Verjierung an, mandhe Farben treten
Davauf mit befonders {honem Glange hervor.

Neunte Abtheilung, Rinjtlides weiches
ober franzofifdes Porzellan. Die Fabrifation
Diefer Porzellanforte ift fajt gany erlofchen und hat da=
her mur noch biftorijched Interefle. Sie blithete in
Seored in Den Jabren 1750 big 1804, feitdem wurde
fte bort gany aufgegeben und durch das edhte- Porgellan
verdrangt. Gegenwirtig werden nur noch eingelne Ge=
genftande und gwar namentlicd) Kndpfe u. dgl. aus Dies
fer Miaffe angefertigt.

Die Mafje ift fein, dicht, von fajt glafiger Tertur,
hart, dburchfcheinend , bei Doher Tempevatur fdmelzbar.

Die Glajur ift ein durdpfichtiges harte§ Bleiglas.
Sie ift hart im Vergleich jur Bleiglafur ded gewdhns
lichen Tdpfergefhirres, weid) im Vergleich zum echten
Porgellan.

Die Maffe enthilt immer finen Veftandtheil, Der
ihr bei boher Temperatur eine fo holhe Schmelzbarteit
ertheilt, Daf fie eine gladartige Durchfcheinheit annimmt.
Die Schmelzbarfeit wird theild durch Wlfalien, SKali,
Natron, theild durc) alfalijhe Salze, Salpeter, Kody-
faly, theild durdy Grdjalze, Gips, Schwerfpath bewirét,
welche mit Den thonigen Bejtandtheilen iemlich leicht
fehmelzbare Verbindungen bilven.

Die Glajur ift ein eigentliches Flintglas, fie bejteht
aud Kiefeljaure, Kali, Bleioryd, :

Dasg Formen ber Maffe ift fhwierig, infofern fie
nichgt plajtifh genug ift, um fidh ausbehnen zu lafjen.
Sie muj in Gipsformen geformt und nachher trocen
abgedreht werden, wobei ein der Gefundbeit Der Arbei-
ter bochit nachtheiliger Staub entfteht.

Dag Brennen gefchieht immer in gwei Operationen.
Da die Maffe fich aber Dabei fehr erweicht, fo milfjen
alle einzelnen Stife auf eigene Unterlagen und mit
Stigen eingefest nerben.

Da vad BVidquit nicht mehr pords ift und fein Waifer
einfaugt, jo fann die Glafur nicht durch Eintauchen auf-
getragen werben.  Sie wird aufdegoffen. Das Bis-
quit wird am fharfiten gebrannt. Weim Einbrennen
der Glafur ift jedoch auch eine fo hobe Temperatur ers
forderlicy, Dafi bie Maffe Dabei erweicht. Jeder flache
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Gegenjtand, Teller u. dgl. mup daber mit feiner Unter-
lage in einer eigenen Kapjel gebranut werden.

Nach der Oualitit der Majfe Eann man nody wieder
ein feined und ein ordinaires weiched Forgellan un-
terfcheiden. Bei Dem gevingen Sntereffe der Sache wird
aber eine Furye Vefchreibung der friher ju Seored ubli-
hen Verfahrungdwoeife genitgen.

Die Majfe hatte folgende Bejtandtheile:

Gefdhmolener Salpefer...... 22,0
ROBIAL} +ovvnerrencnoennns 72
IO o 8o it o i e 3,6
Soba von Alicante ......on. 3,6
®ips vom Montmartre...... 3,6

Sanb von Fontainebleaw.... 60,0

Die Stoffe wurden gemifeht und im Bidquitofen
pber in etnem befondern Ofen gefrittet; vorber wurden
jeboc Der Alaun und der Gipé jeder fir fich geglitht,
um fie von ihrem Krpftalwaffer ju befreien.

Die Fritte wurde gepulvert, mit fochendem Waijer
gevcafehen und Ddavauf in folgenden BVerhiltniffen gur

Fritte ........ o |
Rreive...... P i
Ralfmergel . ....ovvnnnn 8

Der Kalfmergel wurde vorher mit Waffer eingefumpft
und gefblammt, wobei ein unbrauchbarer Schlammuitet=
ftand von 55 bi8 56 Proe, juritctblich.

Die Glajur hatte folgende Veftandtbeile:

DBleiglatte .....oovvveeenenes 38
Geglithter Sand ....oovnnnns 27
Gebrannter Feuerftein ........ 11
Potafde . ..oovienrinnnns . 15
T R R P 9

Die Subftangen wurden in Tiegeln gefchmolzen, die
Scymelze gepulvert und von Jeuem gefchmolzen.

Da bie Maffe durdpaus nicht plaftifh war, fo war
ein Aufdreben unmdglich, in Formen von Gipsd zerrif
bagd Arbeitdftinct gewdhnlich. €8 wurde ihr daber ein
timjtliched Bindemittel jugefest, welched ausd einer Mi=
fbung von Scymierfeife und Pergamentleim beftand.
Bon Ddiefer Mifhung war ungefihr s Ded Gewichts
per Maffe erforderlich. Die Seife wurde fpiter durch
Fraganthgummi erfett.

Die Formen beftanden aus Gips und waven bedeu=
tend ftarfer wie die jesst fiblichen Formen. Die duferen
Gontouren bed Arbeitdftiictd wurben durch die Form, die
inneren durch einen paffenden Kern gebilbet, der mit
einer Preffe in die Formen gedrit vourde.

Nady dem volligen Trodnen wurden die Arbeits=
ftircfe trocfen abgebreht.

Beim Ginfesen waren wegen Dder beDeutenden Gr-
weidhung die grdften Vorfichtdmagregeln erforderlich, wie
wir pben angeDeutet haben. Die Defen waven Tiegende
Flammofen. Darvin Dauerte ber Bigquitbrand 75 bis
100 Stunden. Der Glajurbrand erforderte 30 Stun=
ben.  Sehr haufig hatte Die Glafur nicht hinveicdhenden
®lang, fie wurde bann abgefdliffen und eine neue Glajur
aufgetragen.

Farbige Vergierungen der Thonwaaren, Im
Borhergehenden haben wir die Fabrifation ber veridhie=
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Denjten Thomwaaren befchrieben, von ben gewdhnlidyjten
ju den feinften Sorten fortjchreitend , haben wir Alles

~ gelebrt, wad anf den plajtifchen Theil diefer intereffanten
Fabrifation, auf die Verarbeitung der Majfen, in dem
Suftande, wie wir fie durdy Jufammenijesung ihrer Bes
jtandtheile herjtellen, Begug hat. Wir haben nur in .
eingelnen Fallen Furge Andeutungen fiber einen andern,
¢benfo wichtigen Sweid gegeben, itber die farbigen Ber=
gierungen.  Ehenfo verchieden wie Die Formen ber Thon=
waaren find die farbigen Verzierungen, welche jie fhmit=
den follen.  Derfelbe Unterfchied und diefelben Abjtu=
fungen, welcdye wifthen tem rohen Mildhtopfe und der
im claffifchen Stol gebildeten BVafe [iegen, finden fich
auch ywifhen den farbigen Subeleien der Tdpfer wnd =
den BildwerFen, welche die Fabrifen Verlin, WMeifen,
Sbored [iefern, mit Bderen Ausfitbrung nur wirfliche
Kimftler betraut werben Ednnen.

An einigen Orten vergiert man die Thommaaren
burch einen Unjtrich mit Ladfarben und giebt ifhnen das
durch ein Anfeben, welched auf feine andere Weife be-
fhafft werden fann. Diefe Fabrifation werden wir hier
nicht beriitfichtigen, die Thomwaare ift Nebenjache, Der
gu bemalende Gegenftand Fonnte ebenfo gut aud jedem
andern Material gefertigt fein.  Wir werben hier nur
gon folchen Farben Handeln, die eine chemifche Verbin=
dung mit der Majfe ober der Glajur eingeben, die durdh
Ginwirfung der Hige fixirt werden.

Die eingelnen Farben [affen fich in folgende Haupts
claffen Gringen, bie wir eingeln betrachten werden:

1) Symelfarben. Die Beftandtheile derfelben bil=
den Beim Grhiten eine glangende glafige Maffe, Die fich
mit der Maffe ober Glajur verbinbet.

2) Unfhmelzbare Farben. Grdige Subjtangen oder
Orpde, die durch ein Flufimittel befeftigt werben. Sie
Daben fiwr fich feinen Glang, diefer wird ihnen exft durdh
bie fie bebectende Gilafur ertheilt.

3) Gole Metalle. Sie werben im fein vertheilten
SBujtande aufgetragen und erhalten ihren Glang nad
Dem Ginbrennen durch Volitur.

4) Metalllfftve unterfdheiden fich von Den vorigen
Metalfarben Daburch, daj fie in einer unendlich bitnnen
Shidht aufgetragen werben.  Diefe ift o javt, Daf
nicht die eigentliche Farbe ded Metalld erfcheint, fonbern
Daf dad Darauffallende Licht nur -gebrodhen wird und
einen Ueberyug in Negenbogenfarben erfcheiner [apt.

NAtle Farben miffen fir fich oder durd dew Jufap
von paffenden Flufmitteln folgende Gigenfhaften geigen:

1) Sie mitfjen bei einer beftimmten Temperatur
fhmelgbar fein und fich bei diefer Temperatur nicht vers
indern.  Diefe Bedingung {hlieft von felbjt die An=
wenbung jeder fliichtigen ober organifhen verbrennbaven
Tarbe aus.

2) Sie niliffen feft an bem Gegenftande, auf welden
fie aufgetragen find, haften.

3) Sie mitffen im Allgemeinen ein glajiges Anfehen
nach Dem Vrande Lehalten.

4) Gie mitffen dem Ginfluf ded Waffers, der Luft
wnd Der in Der Luft verbreiteten Gafe wiberftehen.

5) Sie miffen endlich beim Grhigen und Crfalten
fich in Demfelben Berbaltnif auddehnen und gufammens
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giehen wie die Maffe und Glajur ded Gegenjtanded, den
fte bebeden.

Die Scymelybarfeit der Farben muf immer hHdher
alg die der lnterlage fein. Manchmal ift die WVerjchie=
denbeit Der Schmelzbarfeit der Glajur und Der Farben
febr betrachtlich, wie beim barten Borzellan, in anderen
Fallen febmelzen die Farben faft bei dDerjelben Temyperatur
wie die Glafur, fo beim weicren Vorjellan und Dder
Fapence.

Die Hirte der Farben wechfelt mit ihrer Sufammen=
febung. Man muf ibnen immer einen foldhen Hirte-
grad geben, Dap fie beim Meiben mit foldben feften
Korpern, mit Denen fie voraudfichtlih in Beriihrung
fommen werden, nicht ju leicht abnugen.

Jbre Unverdnberlichfeit muf fidh auf die Gimwir=
fungen der im gewdbnlichen Leben am meiften verbrei-
teten Stoffe erftrecten. Sie diuefen von Den gewdhn-
lidgen vegetabilijhen Sduren, von Dheifen Fetten, vom
Sdywefelwafferftoff nidht befchavigt werden.

Die im BVerbaltnif ju der lnterlage ftehende Aus-
Dehnbarfeit der Farben ift jedenfalld eine der wichtigften
Gigenfdhaften, Da fie ohne diefelbe unfehlbar befchabdigt
werden wirden.

Die eingelnen Farben verbalten fich bei verjhiedenen
Yemperaturen nidht gleich. Manche erfordern Dhobe
Digegrade, um fich vollftandig 3u entwideln, wabhrend
anbere bet derfelben Temperatur viel von ifrer Schon-
beit einbitfen witrden, und biernach laffen fich die Farben
wieder eintheilen in: .

1) Weiche oder Muffelfarben,

2) Harte oder Dfenfarben,

3) Sdyarffeueriarben.

Die beiden erjten tonnen nur auf der Glajur ange-
wandt werben, die Scarffeuerfarben werden entweder
unter oder auf Der Glajur angebracht und mitffen daber
Die Higegrabe ertragen fonnen, welde jum Ginbrennen
ber Glafur erforderlich find.

Der Grfolg der Arbeit bei der Fitnjtlerifhen Ver-
sierung bangt wefentlich davon ab, daf die angewanbdten
Sarben, aljo die Orpbe und die Flufmittel, mit denen
fte gemifdht werden, nicht allein immer eine conjtante
Bufammenfegung baben, bdie allerdingd wobl nur im
Buftande der chemifdhen Reinbeit yu erreichen ift, fon-
bern, Dag auch die medhanifhe Vefchaffenbeit fich nicht
dnbert, daf alfo die Farben im hochiten Grade fein ver-
theilt fiud. Durh weniger feine Farben Fann man
gang unermwartete, unwillfommene Rejultate erhalten.

Unter dem Namen Schmelifarben begriff man frither
gleichzeitig Die Farbe und ihr Flufmitté(; man glaubte,
Daf beide fich Durch die Shmelzung hemifch verbinden
und ein homogened Gangesd bilbeten. Diefes ift jedoch,
wie Salvétat bewiefen hat, nur in gang beftimmten
Falen wabr. Dag Kobaltoryd und die Kupferoryde
baben allerdingd nur ihre farbigen Verbindungen in der
Form von Silicaten ober alg Salze. Bei allen iibrigen
Facben, fo namentlich Geim Gifenoryd und Ghromoxyd,
bildet Dad Flufmittel nur eine Umbitllung ved farbigen
Oryd8 und Ddient nur dagu, ed auf der Unterlage Fu
befeftigen.

Die Zahl der anjurendenden Farbitoffe ift nicht
grof, Da nur wenige die oben genannten Bebingungen

Sbhonwaavenfabrifation.

240

erfilllen Ednnen.  3Jbre Jabl wird dadureh befechrantt,
Daf Ddie eimgelnen Farben, wenn man fie jur Hervors
bringung verjchiedener Farbentone mit einander mifcht,
nitht auf einander reagiven ditrfen, fondern unverdndert
bleiben.

Big jest werden nue folgende Farben angewandt:
Wetalloryde:

1) Cbromoryd,

2) Gifenoryd,

3) Uranoryd,

4) Manganoryd,

9) Binforyd,

G) Sobaltorhd,

7) Untimonoryd,

8) Kupferorydul und Kupferoryd,
9) Btunornd,

10) Jridiumoryd.

Metallorydialze und erdige Subjtangen :

11) Cbhromfauresd Gifenorpdul,

12) Ghromfaurer Barit,
13) Gbromfaures Bleioryd,

14) Ghlorftlber,

15) Gafiius’ Goldpurpur,

16) Umbra,

17) Siena,

18) Gelber und rother Ofer.

3n Ddiefer Form, ald demifdh reine Verbindungen
werden die Farben nur bei den feinften Verjierungen,
in der Torgellanmalerei 2. angewandt.  Jum Bemalen
Ded roben Topfergefhives und aller billigen Thonwaaren
wendet man 3. B, ftatt ded Gifenoryds Ocfer an, ftatt
bed Wanganorydd Braunjtein, ftatt der Kupferornde
Rupferajche, ftatt ded Kobaltoxydd Smalte 1.

Unter den Farben ift audh dasd Sinforhd aufgefithet.
Diefed ift jedody fir fich farblod und bildet auch nur
farblofe Glafer. Trogbem wird ed febr vielfach ange-
wandt und gebt namentlich mit in die grinen, gelben;
blauen Farben ein. ©8 dient jum Schdnen diefer Far-
ben, Deren Glany es bebeutend erhipt.

Die Bujammenfesung der Flufmittel, welche dagu
Dienen, die Farben mit der Unterlage gujammengufchmel=
gen, muf fich wefentlich nach ber Befchaffenbheit der
Maije oder Glafur, aufwelde die Farbe befejtigt werden
{oll, und nady den Gigenjchaften der Farbe felbft richten.
3¢ nach Dem Bebiefnif miffen die Mifchungdoerhilt-
nife abgedndert woerden und diefe miffen tmmer fo ge=
troffen fein, dag fie fitr Die Beftimmten Bwede paffen.
Die Subftanen, welche in ifre Sujammenfesung ein-
geben, find:

1) Quarfand,

2) Beldfpath,

3) Borar oder Vorfaure,
4) Galyeter,

5) Potajdye,

6) Sobda,

7) Mennige ober Bleiglatte,
8) Wismuthoryd.

In der Borgellanmalerei wendet man ficben verfehies
bene FluBmittel an, die den einyelnen Farben und be-
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ftimmten Sweden entfprechen. Diefelben laffen fich mit
geringen Modificationen auch auf weichem Porzelan, auf
Pen verfchieDenmen Fahencem 26, amwenden, wir werden
und daber hier darauf befhranten, Diefe ju befchreiben.

1) Rocaillefluf. 3 Th. Mennige und 1 Th. Sand
werden gemiftht und im irdenen Xiegel im gut giehenden
Windofen ufammengefthmolzen.  Die flufiige Maffe,
tiefelfaured Bleiorhd, wird audgegoffen und im Porjelan=
morfer fein gepulvert. Manche Fabrifanten bringen bdie
Mifdhung in den Porgellanofen und fepen jie wahrend
per Dauer ded Branded dem Vergliihferer ausd. Diefed
ift jeoch durchausd micht ju emypfehlen, demn duvch die
[ange Gimwirfung der Hilje verflitchtigt fich eim grofer
Fheil Ded Bleiorydsd und die Beftandtheile rveagiven audy
auf bie Subftany Ded Tiegels, wodurch Der Flup hart
und weit mweniger brauchbar wird.

2) Fluf fir graue Farben. 8 Th. Rocaillefluf und
1 Th. Borar werben auf diefelbe Weije wie Der Rocaille
fluf gefdbmolzen und audgegofjen.

3) Fluf fir Carminfarben. 5 Ib. gebrannter Vo=
rar, 3 Th. Sand, 1 Th. Mennige werden gefchmolzen
und auf eine Metallplatte audgegofjen.

4) ®lup fir Burpur. 5 Th. Bleioryd, 1 Ih. Sand
und 2 Ih. wafferfreic Borjaure werden gefthmolzen und
audgegoffen.

5) Fluf fir Violett. 1 Ih. Sand, 1315 Ih.
Mennige, 21, Th. Borfaure werden gefhmolzen. MNach
einer meuern Vorjdrift von Salvétat mwerden bagu
angewandt 1 Th. Sand, 4 Th. Mennige und 4 Th.
Borfiure, wodurch ver Fluf offenbar gany andere Cigen-
fthaften erhalten mug.

6) Flup fiir Grin. 8 Th. Mennige, I Th. Sand,
2 30, fryftalifivte BVorfaure, oder nacdh der in Meifen
angewandten Vorfchrift 8 Th. Mennige, 2 Th. Sand,
1 Th. Vorfdaure.

7) Metalffuf. Dagu bient dad bafifch falpeterfaure
Wismutboryd, 12 T0. davon werden mit 1 Th. gefhmol=
senem Borax vermijht und, ohne vorber gefdhmolzen ju
fein, Dem Wetallpulyer gugefept.

Die eingelnen Farben werden auf fehr verjchiedene
Weife angewandt. Man bringt fie entmweder in die Maffe,
fo baf das Urbeitsftic Durch und durdh Diefelbe Farbe
seigt, oder auf die Maffe, voobei diefe entweder roh, Halb
gebraunt oder gany gebrvamnt fein Fann, oder in Ddie
Glafur, ober auf die Glafur,

Farbung der Maffe.  Jebe in die Maffe ge-
brachte Farbe ift um fo (ebhafter und {dhoner, fe mebr
fich bie Majie Geim Brennen ver Verglajung nibert. Da
die Metalloxyde die Majfe aber leichter fhymel36ar machen,
fo fann biefed Mittel bei foldhen Maffen, bie ;um Gaar-
brennen eine fehr hohe Temperatur erfordern, nur felten
angewandt merden.  Von allen verichiedenen Majfen
bietet Die Ded Darten Porzellansd in bdiefer BVegziehung die
grofiten Schwierigfeiten. Wivklich fehdn ift fie nur durdy
Sobaltoxyd hellblau zu fiarben, da Ddiefed Oxyd bHin-
reichend Fhebivaft Dat, um in {o geringer Menge ange=
wandt werden ju fonnen, daf bte Feuerbeftandigleit der

Maffe nicht dadurch gefdhrdet wird. Indem man jedoch
bie Sufammenfesung ddr Maffe etwad modificict bat,
ift man auch dabin gefommen, ein fhoned Dunfelblau,

Mudpratt-Stohmann, Tedn. Ghemie. Anbang I.
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Grim, Blaugrin, Schwary, Hellgeld und Rofa in ver-
fehiebenen Farbentdonen herzujtellen. Die Dagu dienenden
Farben find dag Chromoxyd , Kobaltorpd, Gifenoryd,
Manganoryd, Titanfaure und der Goldpurpur. Man
nibert fich dabei ber Sufammenjebung ber Steingeug-
und Fahencemaffen, welcdhe fehr geeignet find, jede be-
liebige Farbe anjunebmen, und diefe um fo {hdner er-
febeinen laffen, je mebr fich ibre Textur dem Glafigen
nibert. Dad weiche Lorjelan, welded die Beftand-
theile Ded Glajed enthdlt, und dad feine englifdye Stein=
zeug, Dag fich am meijten dem Glaje ndbert, bieten die
fchonften Farben.

Wenn die ju firbenden Maffen nicht von felbft hin-
reichend glajig jind, fo milffen die Farben ihnen in der
Form von Fritten gegeben werden.

Die BVorfchriften 3u farbigen Steingengmafjen haben
wir {hon oben (S. 211) gegeben und fonnen daber auf
Dag Dort Gefagte verweifen.

Farbige Majfen firr harted Porgellan und
feined Steingeng.

Man bereitet eine befondere weife Mafje A ausd fol-.
genden Bejtandtheilen:

Then vom fornigen Kaolin.... 48
Weifer plaftifder Thon....... 16
ELNCANY o v smnmmines 16
Porgellanglafur . ..o oo 16
0] | e e 4 -

Dicfes ift die BVafis der meiften folgenden Mafjen.
Blaue Mafije.

Mafle Avvernrnnnnnnnn . {: J— 70
Sdyarfieuerblav. ....... 10 e 20
Weiper platifder Thon. — ....... 10

Diefe Majfen bleiben unter der Porzelanglafur Hlau,

Dad Scharffenerblau bereitet man, inbem man 1 Th.
reined JStobaltorpd mit 4 6ig 5 Th. Porzelanglafur
mifcht und e8 in einem Fiegel dem Verglithfeuer ausdfest,
wobei die Subftany jufommenfintert. Mach dem Grs
faltenn wird dad Gange feingemahlen.

Hellblaue, fogenannte Ahatmaffe.

IRafte. A dnmrani e 95

Sobaltorhd ovvviiiiiiinaaas 5
Dunfelblaue Maffe.

Mafle A v ovrieninineinnnns 95

Kobaltorydb. ...ovvnnninnnnnn. 10

Diefe Majfe hat nach) dem Ginbrennen der Glajur
Dag Anjehen ded graublauen Calcedons.

Griime Mafje.

Maffe A ......... .1 Jp— 85
Sdyarffenerblan.... 5 ...... 10
Ghromoryd........ H v 5

Diefe Mafje ift {chon grin und behilt Denjelben Ton
nach dem Glafiven.

Grinlidblaue Majfe.

Man bereitet Dagu aud folgenden BVeftandtheilen bas
Oryp V.

Ghromorhd. o vvverrennnnnnna. 50
Kohlenfaures Kobaltoryd...... 25
Stohlenfaures Sinforyd........ 25

. 16
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Bu Der Maffe nimmt man:

Die Farbe diefer Majfe erfcheint erjt nach bem Gla=
fiven frifch und lebhaft.

Brongegriine Majfe.

Mafle A cvvreriennnnrnannns 95

Pidelorhh covvvsrrrcninoraen ]
Dlivengriine Maffe.

Maffe A ovrrnrrnrinnnnnnnnns 88

Nickeloryd . .vvvvrnrnnnnnnns i0

Sobalforyb. ... cvovevnennnens %

Diefer Farbenton gelingt nicht tmmer gleich gut,
feine @dyonbeit hiangt fehr von Sufiligkeiten ab.

Braune Maffe.

MeffeAvasinies: 85 ...... 80
Gijenoryd ........ W s 20
adh dem Mifchen muf vad Gange febr forgfaltig
gefchlammt und die Nitkftande von Neuem gemablen
*werden, bi8 Aled gang gleichformig geworden ift. Die
Grlangung einer f{dhbnen Farbe hangt dabei fehr von
Der Temperatur ded Vranbesd ab, fie wedhfelt von Braun=
roth bi8 fajt jum Scdhwargen. E8 fann fogar bei ju
ftavfemn Brande eine Echmelzung der Maffe eintreten.

Braunfdwarye Majfe.

Dan bereitet guerft eine Fritte ausd folgenden Be=
jtandtheilen :

Ehromfaures Gifenorydul...... 14
RKobaltorhd ..ovvvvevnnnn o 14
MManganoxrhh . ciociivnraiaann 14
Mo warynoranersesayes 58

Die Fritte wird im Glattbrennofen geglitht und in
verjchiedenen Lerhdltniffen mit ber Majfe A vermifcht.

Scywarze Maffe.

Male A a s 91
Gifenorb. ..o 5,5
Kobaltoryd ..oovvviiiiiiaa.. 3,5

Diefe Maffe wird in einer nicht ju ftarfen Schicht
auf gewdhunlicdye Majfe aufgetragen und fann fehr gut
al8 Grund fir weifie ober farbige Gameen oder Reliefd
Dienen.

Aufferdem Fann man der Maffe A eine {hdne {hware
Sarbe Durch Sufap von Uranoxyd geben,

Graue Maffe.

Die Mafie bebalt ihre Farbe unter der Glafur.

Gelbe Majie. Durd) Sufah von 5 6ig 10 Proc.
Rutil (matielich vorfommende eifenbaltige Titanfaure)
agiebt man der Mafje A eine hellere ober dunflere gelbe
Farbe, Die fie aber nur in Der Form von Bidquit behilt.
Nach dem Glafiren wird jie grau.

Rothliche Maffen. Die rofa bid purpur Farben
werben durd) Bufal von Goldpurpur erhalten. Man
mifcht die Maffe A, obne ihr jeboch Die Kreide juzu-
jesen, fiigt juerjt eine Lofung von Goldchlorid und bann
tropfeneid eine Lojung Sinnchlorid hingu, in dem Ber-
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baltnig, dag auf 1 ThH. metalifdyes Gold 5 Th. metal-
lijhes Sinn fommen. Der Purpur bildet fich babei in
ber Maffe und wird in ibr gefalt. Grft darauf wird
bie freibe jugegeben. Inbem man die Dofid des Gold=
purpurd grofer ober geringer madyt, exhilt man ver-
fhieDene Favbentdne, die durch Verfuche im Kleinen ju
ermitteln jind. Sie erbalten fich gut unter der Glufur.

Farbige Maffen fitr fianflichesd ober wei-
ded Porzellan.

Ehckisblaue Maffe.

Man Geveitet et nicht ju hober Temperatur eine
Hritte aus:

Rupferoryd ... oovnenna... 5,88 .
Galcinivte Soba ......un... 17,65
LT SRR et P 76,47

Diefe wird feingepulvert und in folgenden Verhalt-
niffen gemifcht :

Fachige Fritte ......o.vn.. 59,26
Weife Porgellanfritte ... ... 14,81
Gefclammeer Mergel ...... 11,12
R {1 14,81

Die Beftandtheile werden fein gepuloert, dag Gange
gefplammt und die Veajje im Dxhdationsfeuer gebrannt.

Hellgritne Majfe.

Gewihnliche weifie Maffe ..... 90
Ghromfaured Bleioxyd........ h)
END e v s e s e 5

Die Chromjiuve wird in diefer Waffe beim Brennen
offenbar ju Ghromorhd vebucivt. Durch Unwendung
oon gewdhnlichem Chromoryd exhalt man nie eine {o
{dhome glingende Favbe.

Blaue Maffe. Dex gewdbhnlichen Fritte fitgt man

. bor Dem Glithen 1 bid 4 Proc. Kobaltoxhd ju und vers

mijtht Davauf die Fritte in den gewdhnlichen VWerhalt=
niffen mit Wergel und Kreide.

Beim Brennen Ddiefer Maffe muf die Luft Sutritt
3u Dem Jnbalt der Kapfeln haben.

Wiolette Maffe.

Reines Manganoryd....... 5,50
Galcinirte Svba........... 16,65
LT 11 S S 5,55
(- e 72,25

werDen gefrittet. Durdy Jufag oon etwas Kobaltoryd
Lajfen jich febr fchone, mebr ing Blaue {pielende Farben-
tone hervorbringen. Die Fritte wird jur Majfe gemifcht
in ben BVerhiltniffen:

Tettle oo sannisaseras 77

8 T A 11,5

Phergel oovvvriniiinnnanns 11,5
Gitrongelbe Majfe.

Yntimonfaures Kali......... 33,3

Rennlge .. vivvinrnsnriers 50,0

T 16,7

werden  gefrittet und darauf forgfiltig gemijht im
Werhaltnip :

Trille. .« vomenvnvanaaiowsinmis 1
Porgellanmagie. . ............. 12
Porgellanfderben ............ 1
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Nantinggelbe Maffe.
Yntimonfaured Kali........ 23,53
MRothed GEifenoryd.......... 11,76
DMennige .. .. weea.. 47,08
T 17,65

Im felben Verhaltnif wie die vorbergehende Fritte
mit weifer Maffe und gemablenen Scherben gemifeht.

Sdhwarze Maffe. Sie fann Ddargejtellt werden,
indem man die violette Maffe mit Schrefel und Gifen=
orHd mifcht.

Sebr hiufig find die farbigen Maffen nicht in ibrer
gangen Subjtany gefarbt, fondern nur mit einem Ueber-
sug von farbiger Majfe fiberzogen, ver dDie weife Haupt=
maife Dect.

Tarben unter der Glajur, Die einfachite An-
wendung Der Farben unter der Glafur finden wir bei
der Fabrifation ded gewdhnlichen Topfergefchirrs, Wi
haben dort (S. 175) befchrieben, wie man dasd Bung=
lauer Topfergefchive, weldyed von gewdbhnlichem Iopfer=
thon angefertigt wird, vor bem Glafiren mit einem Be-
gufi von weifem oder rothem Thon fibergieht, um dbem
@efcbirve eine weifie oder braune Favbe 3u ertheilen,
weldye die Migfarbe Der Maffe verdect. G& laffen fich
iebodh) noth mandje anbeve Vequffarben davtellen. Sie
haben ftetd einen grdfern oder geringern Sufas von
Thon, um fie der Subjtang der Gefchirve ahnlicher ju
madgen und ihr Wnbaften ju erleicdhtern. Bei ihrer
Anwendung mahlt man fie mit dem Thon auf der
Farbenmithle und verdimnt fie fo weit mit Wafjer, daf
jte gerade leicht fliefen, aber Doch nicht zu flirfitg find,
weil fe fonit die ungebrannten Gefchivre, auf welche fle
meiftend aufgetragen werben, ju febr erweichen witrden.

Rother Beguf. Gelber Ocer wird geglitht. Gr
iit geniigend thonbaltig, um fich ohne Sufas auftragen
u laffen.

Brauner Beguf. Umbra ober Siena.

Sdhwarger Beguf. Feingemahlener Braunftein
wird entweber fitr fich, oder mit mehr oder weniger Thon
gemifcht angewandt.

Weifer Vegup. Wird durch weifen Thon ge-
bildet, Dem man 4 6i8 5 Proc. Jinnoryd gufesst.

Fitr andere Sorten von Beguf beveitet man juerft
eine ritte, Die dann mit Thon gemifcht wird.

Gelber Beguf.

HHE v s cdvamanavan g s ey 1
LT I?
3‘Bnlal‘tﬁc ................... 2
LTI VT | - 15
Wether Bhomsssvinvniasiaiiaes 2
PBioletter Beguf.
11111 S L 1
Banb . vt Eiaie 32
g’Botufﬁac .................. 66
RBramnfletn..i..iio. o nove g
T T 2
Blauer Beguf. -
Sl o e mriannin 32
Mennige: cccviiii v viin s 3
Weifer Thott ..vvuennnnnn... 65
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Griner Begquf.

Plane Freithe .o voaveiiiiivais 40
@elbe Fritte «ovvvenrnnnn vee. 40
MWelfier ThoM..cvvavisaininss 20

Die mit dem Bequf verfehenen Waaren werden ent-
weder exft vergliht oder unmittelbar nadh bem feharfen
Trodnen mit einer Ddurchiichtigen Glajur iberzogen.
Auper auf dbem gewdhnlichen Topfergefchive bringt man
die Begufifarben voryugdweife auf denm ver{chiedenen
Favenceforten an.

Da die WVajid der BVegufifarben ftetd erdiger MNatur
tit, fo muff man von ibnen die Farben unterfcheiden,
welde angewandt werden, um Borgelangefchivre mit
einer gleichmipigen Grundiarbe ju i{iberyichen. Diefe
DBergterungbn werden immer mit Schmelzfarben Heryor-
gebracht.  Damit diefe Farben nicht in die Vajfe des
Gefchived eindringen, macht man die Oberfliche ber
verglithten Waarven 3uerft weniger abforbirend, indbem
man fie mit Gummimafier, Milch oder mit Fett trankt.
Darauf werden die Farben, wenn fie den ganzen Grund
bedecfen jollen, mit einem Greiten Pinfel aufgetragen
und gleichmipig fiber die gange Flache vertheilt. Nur
felten werben Malereien unter der Glafur audgefihet.
Hat man mit fetten Farben gearbeitet, oder hat man
den Grund mit Fett getranft, o muf diefes durch Ber-
glithen gerftort werben, fouft fomnen die Gefchirre un-
mittelbar in die Glafur gebracdht und gebrannt werben.

Eine der wichtigiten Unwendungen der Farben unter
Der Glafur wird in ber Fabrifation der feinen Fayence
gemadyt. Die BVergierungen werden auf Papier gedendt,
bie Farbe von diefem auf das einmal gebrannte Gefchire
fibertragen, darauf wird die Fettfubftany der Farbe durch
QVerglithen gerjtdrt und erjt dann das Wrbeitsftind mit
der Glajur verfehen. Da aber nicht allein unter, fondern
auch auf der Glajur gedrudt wird, fo werden wir diefe
Methode fpiter befchreiben.

Farben in der Glafur. BVei diefer Methode
mifcht nan dag Oxhd entweder im reinen Suftande, oder
mit etwad Feldfpath verfesit, ju der Glafur und gwar
in foldhen Verhaltniffen, dap fie Daburch genitgend ge-
farbt wird, ohne aber durch grofen Meberfdhuf der Farbe
undurchiichtig und 3u leicht fchmelzbar 3u werden. Das
uftragen Der farbigen Glafur gefchieht durch Gin-
tauchen Ded verglithten Gefthire8. Dabei find jedoch
viele Vorfichtdmagregeln ju treffen. Sunddhit darf das
WVerglithen nicht bet einer ju hohen Temperatur gefdhehen
fein, bamit die Maffe pordd und abforptionsfibig bleibt.
Sebr haufig beabfidytigt man nur die dupere Oberflache
mit farbiger Glafur ju bebecfen, wahrend das Jnnere
weif erfcheinen foll. Man taudht dann junichit bas
gamge Oejchirr in gevodbnliche weife Glajur, [aft ed
trodien und entfernt durdy Fraftiges Biwften die aufien
anbingende Glajur. Darauf taudht man ed in die far-
bige Glafur, verhindert diefe jedoch, in Das Jnnere ju
gelangen, @38 Ffann gefchehen, indem man Ddie obere
Oeffnung des Gefifies verfiblieft, wenn Diefes thunlich
ift; oder indem man e8 mit Der Oeffnung ju unterjt in
die Farbglafur fithrt, ober inbem man e8 aufrechtftehend
eintaucht, jedoch nur foweit, daf Ddie Farbglafur nicht
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in Dag Jnmere Dringen famn und nur gerade mit Der
weifen Glafur in einer Veriihrungslinie zufammentrifft.

Diefed CGintauchen erfordert grofe Gefchicflichfeit.
Da die dufiere Glajur farbig ijt, ohne undurchfichtig u
fein, jo muf man fie gany gleichmdfgig ftber die gange
Oberflache vertheilen, denn wenn diefes nidht gefchabe,
fo winde die Glajur an verfihiedenen Stellen verfchicden
intenfio gefarbt fein und dag Gefchiry ein {dlechted
Anfehen befommen.  Da nun aber 3. B. cine BVafe
aufrechtitebend eingetaucht wird, um dag Ginfliefen der
Glajur 3u verbinbern, fo bleibt Der Fuf wenigftens
poppelt o Tange in Der Favbe wie Der Hald. Um Ddiefesd
mdglichit auszugleichen, bringt man dad Gefaf in ge=
neigter 2age in die Glafur und fucht durdh entfprechende
fDreI;umq alle eingelnen Iheile moglichft gleich lange dar=
tn 3u balten.

nbdere Ungleichheiten werden baburd’; bervorgerufen,
dap nad) dem Heraudsichen der Ueberfchuf der Glafur
an den Winden herabflieft, wodurch leicht Streifen und
Abern entftehen. Auch diefe lajfen fich nur durdy grofe
Sorgfalt vermeiden, indem man dag Gefif, forwohl in
der Glafur, al8 nachher in paffender Bewegung erbalt
und Ddie Flfjigheit gleichfdrmig Dariiber audzubreiten
jucht.

Da die Glafurfarben Ddiefelbe Temperatur ertragen
mitfien, welche die Glafur jum Gaarbrennen erforbert,
fo ijt ibre Babl um fo Dbefchrantter, einer je hohern
Femperatur fie audgefest werden miffen. Wber nicht
allein aud diefem Grunbe werden manche Farben hiersu
unanwendbar.  Andere Farben erhoben oder verringern
die Schymelzbarfeit Der Glafur in einem fo bolhen Girabde,
baf baburt{) bie gleichmagige Ausdbehnung und die BVer=
bindung mit der Maffe aufgehoben wird, fo 3. B. das
Stobaltoxyd, dad Gijenoryd und dad Manganorhd. An=
Dere verringern die Scdymelzbarfeit fo, Dag bie Glafur
undurchiichtig, glanilod, matt erfcheint, 3. B, dad Jinn=
orhd, Dag Chromorhd, die Titanfaure 2.

Da bdiefe Farben mit der Glafur fitber die gange
Oberflache audgebreitet werben, fo nennt man fie Grund=
farben. &ie werden am hiufigften bei der gewdhnlichen
Fayence und den Porgellanforten angewandt. Die fars
bigen Fayenceglajuren haben wiv fchon friher (S. 183)
befdyrieben. Auch auf gewdhnliches Tdpfergefchirr bringt
man wmitunter folde farbige Glafuren; meiftensd giebt
man Diefem jeboch einen farbigen Bequf und vergiert
ed Durch Malereien auf der Gilafur. Die Sufammens
fepung der farbigen Glafuren, die jugleich jum Vemalen
Dienten, ift €. 177 angegeben,

Referven. Wenn man folche Grundfarben durdh

Gintauchen auf flache, mit fehr weiten Definungen vers"

fehene Gegenftinde bringen will, fo genitgen die ange-
gebenen Vorfichtdmafregeln nicht, um eine Verunzierung
Der weifi ju bleibenden Stellen zu vermeiden. Man
muf dann Dazu einen anbern Weq einfehlagen und ein
Hitlfamittel anwenden, welched man Referve nennt. ©8
befteht Darvin, Daf man die Theile, weldhe weif bleiben
follen, mit einem fetten Sdrper dtberzieht. Die im
Waffer vertheilte farbige Glafur wird von foldhen Stel
[en nicht angenommen,

Pean wandte dagu friher allgemein Oel an. Da
biefed aber ju fehr in bie verglithte Maffe eindringt und
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su ungleichmipig von biefer aufgenommen wird, fo ift
e8 fhwer, Den refervirten Stellen die Scharfe ber Jeich-
nung und ber Gontouren ju erbalten.  Wusd diefem
Grunde erfest man e8 jest durch gefd;moi,enen Xalg,
welched fofort, wenn ed mit der falten Majje in Be-
vithrung fommt, erjtaret und fo die Jeichnungen {dharf
jum Borjdhein bringt. 1lm dann auch diefe Stellen 3u
glafiven, mup man junadyft die Gefchirre fhwach ver-
glithen, uwm dag Fett ju gerjtoren und fie Dann gamg
in farblofe Glafur eintauchen; die farbige Glafur hat
burdy dbad vorldufige BVrennen Fefligleit genug erlangt,
um Ddurch Dad jweite Gintauchen nicht befchdadigt 3u
werden,

Die weifen Stellen fonunen auch auf eine anbere
Manier erhalten werden. Dean tragt jundchft mit dem
Pinfel farblofe Glajur auf alle ju refervivenden Stellen
auf und befprengt dann mit einem diden Borjtenpinfel
Dag gange Gefchirr gleichmdfig mit der Farbglafur. Nach
Dem Troctnen Fann man leicht durch AbFragen die weife
Glafur mit ben darauf gefallenen Tropfen befeitigen.
Man taudht dad gange Gefchirr bann in gewdhnliche
Glafur, Dbie Ddie farbigen und weifen Stellen gleich=
mifig bedectt und fie nach dem EBrelmen in ihrem gane
gen Glang erfbeinen [agt.

Auf welche Weife man die Referven auch ausfibhrt,
fo bletben fie doch immer eine mithjfame und Delicate
Operation, die Ddadurch nothwendig Foftfpielig wird.
Pan wird daber in den meiften Fiallen lieber die Farbe
auf bie Maffe unter Der Glajur mit dem Pinjel aurs
tragen.

Mandymal will man auf einem farbigen Grund Ver-
sierungen oder Gegenftinbe von einer andern Farbe an-
bringen. Bei Der Natur der Schmelzfarben gelingt ed
jedodh felten, dafi man eine Farbe fiber die andere legen
fann; da die Farben durchfichtig find, fo wiwbe die eine
burdy bie andere hindurchftheinen und fo eine uner-
wimjdhte Mifchung hervorbringen. E§ fann fogar ein=
treten, baf eine Farbe die andere abwirft und fie ab-
bldttern [aft; diefed wird immer gefchehen, wenn man
eine weidhe auf eine harte Farbe legt. Solche ju be-
malenbe Stellen miffen daber in der Grunbfarbe rve-
fervirt werden.

In Den meiften Falen bat man dazu fein anderesd
Mittel, ald mit einem Grabitichel ober anderen Inftru=
menten die Grundfarbe abjufragen und fo Die ju ver-
gierenben Stellen frei ju macdben. Diefes Verfahren
ift jebodh febr langwierig wnd erfordert grofe Gejchict=
lichteit, Da Der geringfte Febler fajt nic wieder gut zu
madpen ifi. Wean wendet daher mandymal ein anderes
PBerfabhren an.

Die zu refervivende Stelle wird mit einem iemlich
biden Gummifthleime, Der durdh Sufas von SHreibe
noch confiftenter gemacdht ift, auf dad weife Gejdhive
gemalt, Jach dem vollftandigen Trodnen trigt man
bie ®rundfarbe, welche aber zu diefem Jwed mit Ter-
pentindl angerieben ijt, auf, ofne auf die refervivten
Stellen Rirfficht zu nehmen. Man [ift die Favbe
teodfnen und feht dag Gefchirr dann einer geniigend
hobhen Temperatur ausd, um die Farbe hHajten ju machen.
Die dlige Farbe wird von den gummirten Stellen nidyt
angenommen und falt dort beim Erhigen mit dDer Kreide
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entroeder von felbft ab, ober Fann Durdh Die geringifte
Reibung entfernt werden,

Noch einfacher fann man dafjelbe erveichen, indem
man dad gange Gefchirr in die gewdhnliche farbige Gla-
fur taucht und, fobald die Grundfarbe hinveichend feft
geworden ift, ohne jedoch volfommen troden ju fein,
mit Gummi und Kreide die ju refervivenden Stellen
aufmalt. Beim Trodnen binbet der Gummi die Kreide
und die mif ibr in BVeritbrunyg befindliche Farbe, welche
oother noch nicht fich auf der Majfe befeftiat Hatte.
Diefe Verzierungen fallen bann entweder von felbft ab,
per reichen Doy Der leifeften Jeibung; die Stelen
brauchen nacdhher nur nodh mit einem weichen trodnen
Pinfel fiberfabren ju werben, wm gang rein ju erfcheinen.

Farben auf der Glajur, Diefe Art der Vergie-
rung der Thonwaaren ift die am algemeinjten gebriuch-
liche. Sie umfaft folgende verjchiedene Arten: Scharf-
feuer = Grundfarben, bavte und weiche WVeuffel - Grund-
farben und Maleret mit Schmelzfarben. o

Sdarffeuer-Grundiarben. Diefe Urt Der
Unwendung der Farben befteht Davin, daf die Farben
auf die eingebrannte Glajur gebracht werden und daf
Das Urbeitsftitd wieber einer ebenfo hohen Temperatur
audqefest wird, ald zum Brennen der Glajur erforber-
lich war. Die Glafur {hmilzt dabei von JMeuem, die
Farbe verbindet fich mit ihr und nimmt dadburdy bie
Hirte, die Feftigfeit und ben Glany der Glafur an.
Bei diefer Methode muff der ju verjierende Gegenjtand
Die Sojten Deé Doppelten Branbes tragen, muf allem
Riftco einer pwetten Grhifung audgefesit werben, was
um fo mehr ju berindfichtigen ift, je mebr Kunft und
leify, alfo Koften, auf Ddie erfte Herftellung fdhon ver-
wandt ift. Trosbem wird diefed Verfahren, namcentlich
in der Lorgellanfabrifation, febr hiufig angerandt.

Bei den bidher ermabnten Werfahren wurden bdie
Farben fir fih angewandt, fie waren in der Majfe oder
in der Glajur fo vertheilt, daf fie Fein andered Webhifel
beburften. Vet den jeht folgenden nmendungsreifen
mitffen die Farben jeboch befonderd praparirt werden,
Damit jie an der Oberflache hajten. Die Farben wer-
Den ju dem SBwed mit Waffer ober Del abgerieben.
Dag reine Waffer witrbe fich am beften bdagu eignen,
Da ¢8 beim Trocnen verbampft und die Farben ohne
irgend eine Veimifchung von fremder Subftany auf der
Oberflache guriicflapt. E8 ift aber dennodh nicht an-
wendbar, weil e§ feine Bindefraft hat und die Farben
nacd) dem Verdamypfen ald Staud wieder abfallen witr-
Den. Man Bedient fich dedhalb nur in eingelnen Fillen
Ded Wafferd al8 Verbimnungémittel Per Farben, und
bann giebt man ibm durch Sufas von Gummi obder
Buder eine {olche Confifteny, daf die Farben durch den
trodnenden Sdyleim feftqehalten werden. Bei foldyen
Sarben jeboch, Deren Flufmittel Borar enthalt, Fann
man nicht gut Gumminafjer get'mul‘hen.

Das gebrauchlichite Berdiinnungdmittel fir die Far-
ben ift dad Terpentindl. Davon eignet fich jedoch nicht
jede ©orte gleich gut. ©8 it durchaus erforderlich,
daf dag Terpentindl jweimal Deftillivt und vollfommen
frei von Hary fei. Dad Harz verfohlt beim Grhien,
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Die Dabei entftehende Koble fann leicht die Metalloryde
Der Farben und Flupmittel reduciven.

Dem Oele fitgt man eine jogenannte fette Efjeny
3u, um feine Anwendung ju erleichtern, Diefe Cfjeny
wird Gereitet, indem man Ddad FTerpentindl in dinnen
Sdhichten mebrere Tage lang der Luft ausfest. Sie
mup in Terpentindl in jebem LVerhaltnif (H8lich fein;
fie [Bit jich aber nur dann leidht, wenn fie aud demjel=
ben Terpentindl beveitet ift, in welhem man fie Idfen
will.

Die ausd Lavendeld[ bGeveitete fette Effeny taugt fite
bie feinere Malevei gar nifht, da fie ju jtarf verfohlt
und Rebuction bewirft. Sie ift Dagegen fehr geeignet
fitr bie Metallluftred, ba fie die Orhbation der Metalle
wibrend Des Ginbrennend verhindert. Dad dtherijdhe
Lavendeldl hat dagegen grofe Lorziige fiir mandhe Jroeige
Der Malerei. Da ed weniger flichtig ift rie Dagd Ter=
pentindl, fo bleiben die Farben [inger feucht, und man
Fanu fie daber leichter retouchiven und audgleichen. &3
ift died ein grofer Vortheil, namentlich beim Auftragen
Der Grundfarben, Dberen grofe Fliche man fonjt nie
gany gleichidrmig berjtellen fonnte, wenn man fie nicht
fpater mit einem breiten flachen Binfel aberfabren fonnte.

Auch ded reinen Baumsld fann man fich bedienen.
@8 bat nur ben einen Nachtheil ober die Unbequem=
lichfeit, dafi die Farben fo (ange, bis fie in Den Ofen
fommen, feucht bleiben. Nufdl und Mobhndl find tm
frifchen Sujtande febr gut ju gebrauchen, fie trocnen in
wenigen Yagen und befefiigen Die Favbe. Sobald fie
aber vangig {ind, bliben fie fich auf und werfen bie
Farben ab. Dad Verhiltnif, in welchem Dad Terpen-
tindl mit der fetten Gffeny ober anderen Oelen zu mifdyen
ift, ift nicht allgemein zu begeichnen; e8 mufp fidh nadp
Der Befdaffenheit der Farben und nad) der Anmwendung,
bie man von ibhnen maden will, richten. Nur Ddas
richtige Urtheil und die Sacbfenninif desd Malerd Fann
Daritber entjcheiben.

Bu ben Scharfiener= Grundfarben wendet man mei-
ftens Kobaltoryd fiir Blau und Chromoryd fiir Grim
an. Die Orhde werden auf ver Glasdplatte fo [ange
unter Sufag von rveinem Terpentindl gerieben, bid bdie
Farbe {ich unter Dem Laufer verdidt. Man fiigt dar-
auf etrad fette Gifeny ju.  Die Farbe wird jundachft
mit einem furghaarigen Pinfel aufgetragen und bann
mit einem langhaavigen, breiten, flachen Pinfel mdg-
lichit gleichformig audgebreitet. Man [Aft davauf in
etnem Ofen trocuen, giebt einen goeiten leberug von
Farbe, Die jeDodh weniger fette Gfjeny enthdlt, und
feblieplich nach dem Trvodnen noch einen dritten Ueber-
sug, Dem Dann jebod) mebr fette Gffeny jugefenst ift wie
dag erjte Mal.  Viandhe Fabrifanten geben jogar nodh
einen vierten und fimften Anfteich, wodburdy der Grund
allerbingd an Schonbeit nody gewinnt.

Durd) dag wiederholte Auftragen hat man ed in
feiner Gewalt, Den FTom der Farbe beliebig heller und
bunfler ju madyen, inbem bei einem Dbinmen Ueber-
juq die Maffe weifi durdhjcheint und die Farbe heller
macht.

Muffel=Grundfarben. Die Muffel-Grundfarben
werDen ungefibr auf diefelbe LWeife aufgetragen, wie
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bie vorigen, e8 ift dagu jedboch noch mebhr Sorgfalt und
Gadpfenntnif erforberlich wie bei jenen.

Die febr feingeriebene Farbe muf vom Maler fury
vor Dem Gebrauch nodymald auf der Glasdtafel gerieben
und mit ber ndthigen Menge Tevpentindl vermifcht wer=
pen. Bei diefer Art der Malerei wird dad Terpentindl
ftetd mit mebr oDer weniger ¥avendeldl verfest, um Ddie

Farben langer feudht ju erhalten.

Manche Farben laffen fich weit leichter auftragen
al8 andere, manche find Fury, wie die blauen, grimen 2c.,
andere fliefen jufammen, wie dad Ghromgrin, Pur-
pur . Die rothen und bfaunen Farben find im AU-
gemeinen am leichteften ju behandeln.

Gine widhtige fehr ju berincfjichtigende Lorjichtémag-
vegel Gefteht Davin, alle Feuchtigfeit forgfam 3u vermeis
pen.  Man muf die Farben volfommen trocfen erhal-
ten und Diefed Eann man nur erreichen, indem man das
Maler-Wtelier febr ftark beigt. Man hat bemerft, daf
fich, wenn man dem Arbeitdraum nur die Temperatur
Der aufern Yuft giebt, felbft im Sommer, manche Far=
ben nicht gut auftragen lajfen, voryiiglich nicht Morgens,
pDer an reguigen Tagen, oder wenn viele Arbeiter in
Demfelben Maume befihartigt ind.

Manchmal wird audy die Anwendung der Farbe febr
exleichtert, venn man fie bor Dem Gebraud einen Yag
fang an einem gang frocdnen Raum auf Der Palette
fteben Lapt.

Malevei mit Schmelzfarben. Bei der Ma-
levei, feien e8 nun Dig geringften farbigen Werzierun=
gen auf gewdhnlichem Topfergefchive, felen ed die fein-
ften rbeiten Ded Kimjtlerd, hat man einen Bunkt vor
Allem gu beachten und diefer befteht darin, baf die Far-
Ben glangend, gut gefloffen und, dbauerhait feien. Diefesd
ift unter allen Wmijtanden nur dann ju erreichen, wenn
bie Farben, aufer ibrer vidhtigen Sujammenfebung, aud
pen erforderlichen Feinheitdgradb haben. Sie miiffen da-
her durch forgfaltiged Meiben auf das Feinjte vertheilt
fein, weldhed an einem vor Stanb gefdiisten Orte ju
gefheben Dat, fie miffen vor bem Anveiben mit Oel
burdyaud von aller Feuchtigfeit frei fein. Diefed ijt
um jo mebr zu bericiichtigen, je hohern UWerth bie
angufertigende WMalevei haben foll.  3In vielen Fallen
witb e8 bei der Malerei von LVortheil fein, den fchon
verditnnten Farben etwad Baumdl juzufeen, da Dda=
burdh ihr Gebraudh erleicdhtert und ein ju rafched Ausé-
trodfnen verhindert wird. Die Anwendung der Farben
[agt fich nicht bejchreiben, fie hiangt gany und gar von
Der Gefchidlichfeit und dem rvidptigen Urtheil der Kinjt-
ler ab. ,

@8 giebt wobl feine werthoollere WMalerei, Die nicht
wenigitend zwei Mal dem Feuer audgefest werden mup;
hiufig macht die hdchjte Vollendung ed erforderlich, daf
bad Urbeitsitiid drei, vier ober fogar fiin{ Wal durdh
die Muffel pafjiven mup. Diefed find jedoch Ausnab=
men und ed ift immer ju beriuffichtigen, Dap bei jedem
Brande dad oft fehr Fojtbare Wrbeitdftit ber Gefabr
Der Serftovung ausgefest ift. .

PWenn jedoch eine o Haufige LWieberholung Desd
Brennend vorausdgefehen und die Jeidnung fo ange-
legt ift, wie ed fir foldhe Falle erforderlich ift, wenn
Die harteften Farben im erften Feuer eingebrannt find,
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wenn man von Yorn herein die verjchiedenen Farbentone
ridhtig gewdhlt hat und nidht verfucht, fie erft durd
Uebereinanderfegen von verfchiedenen Farben hervorju-
bringen, wodurd) felten der gewinfhte Jwect erveicht
wird, wenn man jolche Vermifhungen von Farben ver-
meidet, vodurdy Diefe Farben verdndert oder wohl gar
gerjtort werden, fo fann man mit Ausjicht auf Grioly
Dent pierten Brand amwenden, wenn er nbthig ift. Ddan
muff immer Sorge tragen, bei jedem Feuer gleichmapig
fdymelybare Farben 3u gebrauchen.

&8 giebt gewiffe fraftige, lebhafte Farbentdne, bie
man nur durd) Uebereinanderlequng mehrerer Farben
erbalten fann. So wird man nie ein {honed dauer=
bafted Purpur, Incarnat, maranth ober Wiolett mit
einer Farbe Dervorbringen. Man muf Ddiefen Farben
immer erjt eine rothe, braunrothe, orange, blutrothe Un=
terlage geben und diefe im jweiten Feuer durch Gold=
purpur oder Gioldviolett beleben, nie darf aber der Golbd-
carmin Dagu angemwandt werden.

Der Maler ift beim Ginbrennen mandhen Jufilligs
Feiten audgefest. Gine der genodhnlichften it Dad Ab-
fpringen oder ALbLittern ber Farben. Diefed wird je-
podh nie eintreten, wenn die Farben vorfichtig, in einer
pimnen Schicht und gleidymdifig aufgetragen werden.
M dimne Farbjhichten anwenden ju fonnen, miffen
fir alle Schattivungen und Abjtufungen ded Tond be-
ftimmte Farben gebraucht werden. Die Tiefe ded Tons
muf; durd) entfprechende Farben und nicht durdy erhdhte
Dicfe der Farbfchicht hervorgebracht werden. i

ire die WMWifchung ver Farbentdne it e8 gany un=
mglich, irgend eine Vorjdprift ju geben, fie variiven
fitr jede eingelne Figur ebenfo febr wie bdie beabjidhtig-
ten Schattivungen.  Der Kinftler felbft fann nur dies
jeé durd) wiederholted Probiren ermitteln,

Metallfarben. Als Metalfarben laffen fich nue
Die Drei eblen Metalle, Gold, Platin, Silber anwenden,
weil fie beim Grhigen und unter dem Einfluf der Luft
villig unverdanbert bleiben. Die Metalle mitfien vorher
in Den Juftand mobglichjt feiner Vertheilung gebracht
werden, wie man fie durch Reduction auf naffem Wege
erbalt.

Dad Gold wird aud einer verdimnten Ldjung von
Goldchlorid mitteljt Gifenvitriol gefillt. Die Filung
gefchtebt in der Kalte, man vermeidet dabei ju Deftiges
Umrithren und auch beim Audwafchen giefjt man Ddie
Flitfiigfeit nur vorjichtig ab und erfest fie Durch reines
faltes TWaffer, obme den Nieberfhlag viel mit einem
Gladjtabe ju berithren, wodurd) dad Gold jujammen=
ballen und ju Klumpen oder Flittern fich vereinigen
witede, Die fpdater nidht gleichmdpig aud dem Pinfel flie=
fen witrben. Dad audgewajchene Gold mifcht man
wobl mit feinem gleichen ober mehrfachen Gewicht pra-
cipitivtem Dueiilberoryd, voelches jich beim Einlbrennen
obne Riutjtand verflitchtigt. E8 wird dabei eine Ver=
diinnung ded ©olded bewirft, weldye geftattet, in einex
gleichen DMenge von Farbe weniger Gold auf dad 3u
bemalende Arbeitsdjtiid ju bringen, mithin Gold u {pa-
ren.  Da wo e8 darvauf anfommt, eine febr dauerhafte,
ftarfe Vergolbung ju haben, wird man felbftverftandlic
biefen 3ufag weglafjen.
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Nach einet anbern Methode {illt man bdad Gold
purd) eine Lojung von falpeterfaurem Quedfilberorydul,
As Verdiinnungdmittel gebraucht man dbann Ealomel.
In Diefer Form wird ed viel von englifchen Steingut=
fabrifen gebraucht. In Dder Porzellanmalerei wendet
man dagegen meiftend Dad veine Ddurd Gifenvitriol ge=
fallte Gold an.

Dasd Silber wird aus einer fehr verbitnnten Lojung
feined falpeterfauren Salzed burch metallifched Kupfer
gefallt. Swedmdfiger und jedenfalld in feinerer Ver-
theilung wird man ed aber exbalten, wenn man feudhted
Ghlorfilber durc) metallijched Jink reducirt.

Dasd Platin wird durdy Glithen von Platinfalmiak
ald Platinjdhmwamm gewonnen.

Die pulverfdrmigen Metalfarben werden mit dem
Metalliluf (S. 241) in dem Werbiltnif von 1 Tbh.
Metall auf 1/, 5 bis '/, Flup gemifeht und mit Oel auf
einer Gladplatte mit dem Laufer forgfiltig abgerieben.

Dad NReiben der Metalle und befonders ded Golvesd
ift fcwieriger wie dad der Farben, demn wenn man
nicht die ndthige GefchicklichTeit dagu befist, fo vereinigt
man dad @oldpulver ju fleinen Blattchen und Kdrnchen,
Diefich nachher nicht mebhr vertheilen lafjen, Dasd Auftragen
febr.erfdmeeren und dag Poliven faft unmoglich madhen.
Se forgfaltiger man bei Der Darftellung ded Nicderfhla-
aed verfabren ift, je pulveriger und matter bag Wetall
ift, um fo leichter und um o fparfamer ift e8 im Ge=
braud).

Das Wuftragen gefcbieht je nach der Art der ausds
gufiibrenden Seichnung mit verfchieden geformten Pin-
fefn. Man fesst vor dem Gebrauch dem Gold gewdbhn=
lich etwasd Sienvuf zu, wodurdy die Farbe beffer ausd
bem Pinfel fliefen foll. Diefer Sufas ift faft unum-
ganglich ndthig, wenn man auf dhromgrimem Scharf-
feuer = Grunde vergoldet, weil man jonft faum die Spu=
ren Ded Pinfeld beim Malen erfennen witrde.

Die Vergoldungen werden meiftend auf die weife
Gilafur gebradht, haufig werden jedoch auch Grundfarben
pamit bedecft. Wenn man eine Scharffeuer-Grundfarbe
bat, fo weicht 2asd Verfahren beim Ginbrennen nicht von
Dem Der Vergoldung auf weifem Grunde ab. Bei wei-
chen Muffelfarben ift ed jedoch weit {chwieriger, denn
bie Hike muf dabei fo weit getrieben werden, daf Dad
Gold dauerbaft auf der Unterlage Haftet, obhne daf ed
aber in Die ermeichte Farbe eingehe und diefe verderbe.
Diefer Wmftand fihrt baufig zum Miflingen der Arbeit.
uf harten Mujfelfarben brennt fich dad Gold fajt eben-
fo leitht ein, wie auf weifer Glafur, ed haftet gut dars
auf und nimmt eine {chome Lolitur an.

Rach dem Auftragen der Goldfarbe brennt man bdie
Gefchiree in der Muffel. Die Hise muf dabei wenig=
ftend etrad bober fein al8 beim Ginbrennen Der hartes
ften Muffelfarben. Bei der Maleret mitffen alle Ver=
goldungen eingebrannt fein, ehe man die erfte Seichnung
auf Dem Grunde anlegt, bamit man dem Giolde Die
nbthige Hive geben Fanm, obne fiechten zu brauchen,
Dadurd) fchon aufgetragene Farben zu verberbem.

PWenn dad Gold nicdht fcharf eingebrannt ift, haftet
e8 gar nidht; bat Die Hite nidht ihren volfommen bhdch-
ften Grab evveicht, fo haftet e8 anfangs, wird aber beim
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Gebraudh fehr bald abgenubt; hat man dagegen ju frarf
gebrannt, fo witd ¢8 fornig und polivt {ich fehlecht.

Das Gold erfdheint nach dem Brennen matt. WMan
fann e§ in Diefem Suftande [affen, wenn man eine matte
LVergierung anbringen will , mefftend ertheilt man ihm
aber Glang durch Poliren. E8 gefhieht die8 mit Po-
livinjfirumenten aud Achat und Blutftein von paffenden
Formen, womit bag Gold fo lange gevieben wird, bid
ed einen hellen metallijchen Glang annimmt.

Mit dem MNamen [eichte Vergoldung begeich=
net man Berjierungen in Goldfarbe, die juerft in Mei=
fent bergeftellt und auf Spielwaaven, Nippfachen 2.
angewandt wurden und fich durch ihren billigen Preid
ausjeichneten.  Jbhre Dauerbaftigheit entfpricht bdem
Preife, indem Der jebr dimne Ueberyug fich fehr rafdh
abnupt und nady furjem Gebrauch einen fajt goldfreien
Gegenftand  juricElapt.  BVei Sadgen von  geringem
Werth, bei Nippfiguren u. dergl. ijt Ddied fein grofer
Naibtheil; bei Gefchirren, Ddie gum tiglichen Gebraud
Beftimmt find, follte man aber nie eine jolde Wergol=
bung dulben.

LVon diefer Goldfarbe weif man nur, daf fle eine
dlige Flitfiigteit ift, eine Lofung von Goldchlorid in Oel,
Daf fie jich leicht auftragen [dpt und nad) dem Brennen
glangend erfcheint. Die VWereitung wird gebeim gebal=
ter.  3n ibrer Sujammenfesung dirfte diefe Gioldfarbe
aber nicht weit von dem Giol(dluftre abroeichen.

Metalluftred, Die dinmen metallifhen Ueber=
giige, melche fo fein find, Daf fie meiftend die Farbe
Ded Wetalld nicht evfennen faffen und nur eine Brechung
Ded Richtd bewirfen, oder fonft Doch gleich nach Dem
Brennen die Wetalle mit ihrem gangen Glang er{dhei=
nen [affen, nennt man Metalluftres. Die Feinbeit ded
Uebersugd wird dadurd) evreicht, Da man die Metalle
nicht in Form von Pulver, fondern ald fehr verdinnte
Lofung mit pem Pinfel auftrigt.

®oldlujtre. Gr hat gang die Farbe ded Golbes
und erhdlt feinen metallijhen Glany durd) einfaches
NReiben mit einem leinenen Tudhe. Su feiner Berei=
tung jind febr verfhiedene Vorfdyriften gegeben, von
Denten wir nur die beiden folgenden anfithren wollen.

Gine Lofung von Golddlorid wird mit Ammoniaf
gefdllt. Der Dbabei entftehende Nicderfihlag ift Knall=
gold. Gr wird burch Decantation audgewajdhen und
noch feucht mit Terpentindl gemifcht. Dian vermeis
bet Durdhaud Ddad Ivocnen de§ Knallgolded, reil ed
babet leicht mit der furchtbarften Heftigeit erplobdirt.
Bur Vermifthung mit dem Oele fchitttelt man ed in
einer verforften Flajche und gieft die dlige Fliufjigleit
mit dem Darin vertheilten Nieberfchlage von dem fich
abjcheidenden Wajfer ab.  Die Flifjigleit wird obhne
weitern Sufa mit dem Pinjel wie eine Farbe aufge=
tragen und in Der WMuffel eingebrannt.

Nach einer andern Methode (nad) Gentele) Devei-
tet man Schwefelbalfant, indem man 1 Th. Sdhwefel=
blumen mit 3 0. Leindl fo lange erhist, bis die Maffe
nicht mebr aufjchdumt, fondern rubig fliefit. Diefe wird
noch warm mit Terpentindl verdimnt und durch feinen
Flanell filtrivt, bierauf gelinde erwdrmt und mit einer
concentrirten Lojung von Goldhlorid vermifht. Die
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Menge Der erforderlichen Golbldfung muf durch BVer-
fuche im SKleinen beftimmt werden.

Mean erfennt den Goldluftre bei Verzierungen dar=
an, daf die Golofhicht itberall abjolut gleich glangend
ift und Ddap Darauf nirgendd Spuren der Polivfieine
jichtbar find, welcdhe bei der echten Vergolbung nie gany
qu vermifthen find und einem geitbten Auge immer
fenntlich bleiben.

Platinlujtre,
[bfung wird mit Lavendeldl oder einem andern dtheri
fchen Dele vermifcht und mit dem Pinfel auf die Gla=
fur aufgetragen. Gr wird in der Diuffel eingebrannt.

Dag Platin erfcheint mit feinem metallifthen Glange.
@3 ift gleichmapiq Dber bdie gange Oberjliche, Deven
Farbe ed volljtindig verdedt, audgebreitet. 8 nimmt
Beim Ginbrenmen einen cbenjo {chonen Glang an, ald
ob ed mit Dem Polivjtein geglingt ware.

Burgodluftve. Diefer Yujive hat die rojenrothe
Sdhattirung und ugleich den gelben metallijchen Glang
mandper Mufcheln; er ift nidht undurdjidtig und lapt
Die Farbe der Glajur, welche er bebectt, jebr beutlich
erfenmen.  Durc) die Farbe Der Glafur erhilt er fehr
fdhpne und angenehme Tome.

3 giebt mehrere Methoben, ihn darjujtellen. Man
{milzt entweder Gold, Schwefel und Potafthe, ober
Gold und Schwefelleber jufammen, [apt erfalten, (Bt
in Waffer und falt durch Jufay einer verdimnten Saure
Gereefelgold, welched man auswifcht und mit fetter
LQavenbeleffeny 3u einem diden Shrup mifeht.

Wenn man ihn auf Porgellan anwenden will, o
reibt man ibn mit einer geringen Venge Metallfluf an,
tragt ihn mit grofier Sorgfalt und fo dim® und gleich-
mifig wie moglich auf die Glajur und brennt thn in
ber Muffel. Um die Farbe nod) fthoner erfcheinen u
faffen, trigt man nach) dem erften BVranbe eine pweite
Sehicht auf und erhigt von Neuem.

Das bloge Ginbrennen geniigt, um ihm obue alle
Retbung feinen Glany und feine Politur zu geben.
Aber der geringfle Nauch in dex DVujfel, Funfen, Dex
geringfte Staub, ju jtarfe Dicke verdndern ihn und geben
ihm ein fhmutiges unanjehnliched Anjehen. )

Statt des Schwefelgoldes wendet man aud) Knall-
gold an, Ddiefed muf dann aber duferft dimn aufgetra=
gen werden, da e8 jonjt Goldlujtre geben wirde.

Der Burgosdlufive (aft fich auf allen Arten von gla=
firten Thomwaaren anbringen.

Diefer Lujive bildet manchmal freidfdrmige Fleden,
Deren Umtreid den Glany ded metallifchen Goldes 3eigt.
Man fann diefe Flecen beliebig durdy einen ecinfachen
Handgriff bervorbringen. Man braucht dazu nur auf
Den gleichmifig audgebreiteten und noch feuchten Grund
einige .Tropfchen fetter Gjjfeny aufjujprigen.  Diefe
Fropfen breiten fich von felbjt aué und nebpmen dabei
Den groften Theil ded Golded mit fich, welches fie an
tbrem Umfbreis ablagern. Da an diefen Stellen Ddie
Dide bed Luijtred betrachtlicher wird, jo erfheint er
Dort nicht mebr in feiner eigenthitmlichen Schattirung,
fonbern 3eigt Den Glany Ded Goldes.

Kupferluftre. Diefer Luftre bietet faft Ddajfelbe
Anfehen, diefelbe Schattivung wie der vorige, er ift nur
etwad mebr purpurfarben, Gr findet fich angewandt
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auf Den gewdhnlichen fpanijhen Fayencen. Seine Be-
reitung ijt nicht befannt. @8 {cheint jedodh, al8 ob er
durd) Verflirchtigung von Kupferoryd oder Kupferfalzen,
in Den heipen mit weifer Favence gefirllten Muffeln,
aljo durch Unflug erhalten wird.

Ganthavidenluftre. Gr jeigt die fddne {hils
lernde Farbe der Flitgeldecen mancher Infecten. Trop-
Dem wird er doch nur von wenigen Fabrifen angewandt,
welche ¢8 verfieben ihn in feiner gamgen Schonheit
Davzujtellen.

Gr bejteht aud Chlorjilber, welched burd) organijdhe
Subjtany, die Dampfe ded Brennmateriald, jum Theil
ju Metall veducirt ift.

Bu jeiner Darjtellung madht man ein Gemifth von
Bleiglafur oder Bleiglad , mit etwad Wismuthoryd
und Ghlorjilber. Gr witd mit dem Pinfel entweder
ither Den gangen Grund vertheilt oder ald Werjierungen
aufgemalt.  Dad Ginbrennen gefchieht in Den Fabrifen
ju Jlmenau in ITbiwingen, Ddie fchdn verzierte Ihon-
waaren gu dujerjt billigen Preifen in den Hanvel brin=
gen, im gewdbhnlichen Topferofen, obhne Anwendung von
Kapfeln.  An anderen Orten erhist man die Gefdhirre
in Muffeln, zieht jie faft rothglithend berausd und fest
fie Den Dampfen verbrennender Kdrper aud, oder er=
jeugt folche Dampfe in der Duffel. Die mit diefem
Luijtre bedecten Stellen nehmen vothe , grime, gelbe,
blaue, fury alle Farben des NRegenbogend an, welche
burdy theilweije Jeduction ded Ehlorjilbers und Ded
Bleioryds entjtehen tonnen.

Die Farben Ddiefed Yujired werden um fo mehr vas
riirt, je nachDem man dieFarbe der Glafur, auf weldjer
er eingebrannt wird, abanbdert,

Application der Farben durch mechanifche
Mittel, Diefes Verfabhren befteht darin, dbaf die Far=
ben mit geavivten Kupferplatten auf Vapier gedruckt
und von Ddiefem auf Thonmwaaren fibertragen werden.

Die Vortheile diejes Werfahrens find jo einleuch=
tend, Daf jie faum ermdbnt ju werden brauchen. Wan
ift Dadurd) im Stande, complicivte und fein audgefirhrte
Beichnungen mit Dder durch Den Drud ermbglichten
Schnelligteit auf beliebige Thomwaaven ju fbertragen.
@3 fommen dabei jedodh einige Schwierigfeiten und Hin=
pernifie in Betracdht, mit welden der Kupferftichoruder
nicht ju Eimpfen Dat.  Dabin gehort vor Wllem Ddex
Umftand, daj die Flide, auf welde die Jeichnung ge-
bradyt werden foll, nidit gerade und eben, fondern in
pen meiftent Fallen in mebr ald einer Richtung gebogen
ift. Die BWiegung in einer Ridhtung, aljo vad Auf:
teagen auf eine cylindrijche Flache evtragt jeve Jeidh=
nung ofne alle BVevzerrung und dad Papier ohne Falten
su werfen.  Bei Flachen, die fich mebr oder weniger
per Kugelform nibern, ift diefesd jedoch bedeutend jchwie=
riger, man wirD dann entweder eine Reibe fleinere Jeidh-
nungen neben einander legen, Deven Glefammtheit Die
Decoration bildet, oder fiir grofere Vergierungen, bie
3. B. den gangen innern Kreid ciner Schale bebecten,
bie Setchnung gleich jo entwerfen, dap fie fich ver Form
bed Gefafed anvafit, und dann ein {o bimned Lapier
amwenden, daf Ddiefe§ fich im feuchten Fujtande voll-
fommen glatt an die Oberflache anlegen [dft, ober bie
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Uebertragung ftatt durch Papier durdy eine biegfame
Leimtafel Gewirfen.

Dje Unfertigung der Drucplatten ift die gewdhn=
liche Ded Ruypferftechers. Die Jeichmungen werden jedodh
mit fraftigen, deutlich martivten Strichen audgefithrt und
allzu feine Schattivungen vermieden. Da die Blatten
fich febr leicht abnugen, fo folite man die Originalplatte

Ded Kinftlerd nie yum Druck felbjt benupen, fondern fie:

nur jur Anfertigung von Gopieen verwenden, gu der bdie
Galvanoplaftif fo  auferordentliche Grleichterung ge-
wibrt. Die Blatte wird ju dem Jwed uerjt mit einer
febr ditnnen Schicht Silber galvanijch itberyogen und
Dann ein Kuyferniederfcblag davon gemadht. Auf bie=
fem erfcheinen alle Gravirungen erbaben, er Fann daber
nidt jum Drud gebraudit werden, fonbdern dient ald
Matrize fitr die folgenden MNieverfhlige. Die auf biefe
Matrize nad) einander abgelagerten Kupferniederfehlige
find die Drudplatten. Man Fann daber mit einer Ori-
ginalplatte, weldye nicht im Geringften befdhadigt wird,
beliebig viel Drudplatten berftellen. Nody leichter [aft
fidy die Gopirung ausfithren und man erbdlt vollfom=
nent ebenfo fcharfe Platten, wenn man die Matrize aus
Gutta-Percha macht.  Gine mapig dide Platte febr
reiner Gutta=Percha wird in faft fochend Heifemn Wafjer
fo viel erweidht, al8 fie gerabe ertragen fann, ohne 3u
jhmelzen, Dann auf die Kupferplatte gelegt, mit der
Hand forgfaltig darauf geebnet und fo in eine gute
Sdyraubenprefie gebracht. Die Platte bleibt darin fo
lange bi8 bie Gutta-Percha volfommen erbartet ift,
- Davauf wird fie heraudgenommen, vie Matrize mit gutem
Grapbhit itberjogen und in den galvanijchen Wpparat
gebracht. Die Abbritfe in Gutta=Percha find, wenn
vorfichtig Damit manipulivt wird, von bHewunberungs-
widiger Scharfe. Die feinjten Guillochivungen von
Bantnotendrucplatten laffen fich damit fogar mit aller
Feinbeit Ded Originald wiebergeben.

Dag Vindbemittel fir die Farben ift gefochted Leindl
oder Nupsl. €8 wird in einem eifernen Keffel fo lange
getotht, bid es didflafjiig wirb. Gin Ubbrennen bes
Oeld, welches frither fiir ndthig gehalten vourde, ift voll=
fommen fiberflitfjig. Die Farben werden mit dem el
auf einer ®ladplatte moglichft fein abgerieben, in je
feinern Suftand man babei die Farben bringt, um fo
fhdnere Abbritcfe wird man erlangen und um fo wenis
ger wird man feine Drudplatte angreifen. Um ber
Sarbe wmebr Korper qu geben, vermiftht man fie mit
etwad Kienvuf, auf 10 Th. blawe Farbe nimmt man
1 b, RNug, auf 3 Ih. Gold ebenfalls 1 Tb. Rug,
grime, votbe, fdhwarge Farben werden fir fich mit Oel
abgerieben. Knochenfolhle, Beinfhroary Fann dabei den
Ruf nicdt erfepen; dburdy ihren Gehalt an phodphor-
faurem Kalf witrde fie verdndernd auf die Farben ein-
wirfen. -

Die Favben find im Wefentlichen diefelben, welche
man jum Bemalen der verjchieDenen Thomwaaren an-
wendet; man giebt ihnen jedochy einen hdhern Gebalt
an Flugmitteln, je nachdem fte auf Bidquit oder auf
Glafur aufgetragen werben follen. Nach diefen Ums
ftanden mitffen audh die eingelnen Manipulationen etwasd
abgednbdert werden.

Diudpratt:-Stobmann, Tedn, Ghemie. Mnbang I,
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Drud auf Papier und auf Glafur. Es
dient daju bas feinjte Seidenpapier, weldhed vdllig leim-
frei und vorber gebdrig gefeuchtet fein mug. Sobald
man ben AbDruct darauf gemacht Hat, legt man e§ mit
ver Rictieite auf Whajjer, um Ddiefed volljtindig vas Pa-
pier durdhdringen ju lajjen.

Die glajivten Gefchirre werden vorber mit einer Mi-
fbung von 12 Th. Terpentindl und 1 ¥h. Copalfirnif
iiberftrichen und in einem Ofen getroctnet. Diefer Fir-
nif ift nicht unbedingt ndthig, er fichert aber dad An-
nehmen Der Farbe febr. Man fann ftatt defien auch
eine fihwache Alaunldjung amvenden, die leichter und
einfach an der Quft trodnet.

Dad bedructe Papier wird darauf vom Waifer ge-
nomnien, auf trodnes Lofhpavier, Flanel oder ver-
glithte Thonylatten gelegt, um den Ueberfchuff ves Waf-
fer8 fortyunebmen, und dann mit Dder bebructten Seite
auf dad Gefchirr gebracht. Durch gelinden Drud mit
einem Baummwollenballen ober einer Eeinen Walze fber-
tragt fidy die Farbe von dem Papier volfommen auf
die Glajur. Dag Papier (At fich leicht abbeben, follte
e3 3u feft haften, fo braudht man ed nur etwasd zu be-
feudbten. Die fo aufgedrudten Farben werden in der
Muffel eingebrannt. . .

Beim Golddrud verftdrft man die Farbe nodh da-
ourch, Dag man die nody feuchten Sige mit einem wei-
chen Pinfel, den man in febr feingeriebenes trodnes
Goldpulver taudht, iberfiabrt. Die nodh) feuchte Farbe
ilt binveichend flebrig, um dad Goldpulver haften u
madyen. Das Gold wird vorher unter Jufag von Yy,
feined Gewichtd Flufi forgfaltig mit Waffer abgerieben,
Daburdhy o fein wie mdylich vertheilt und darauf Gei
gelinber Warme wieder getrodnet. Nachdem die Farbe
troden geworben ijt, fabrt man mit einem langhaarigen
weichen Pinfel Davitber her, um den nicht haftenden
@olbftaub zu befeitigen. Mach Dem Einbrennen wird
bad ®old ebenfo polirt wie das aufgemalte, e8 nimmt
Dabei ebenfo fchdnen Glang an und ift ebenfo dauerhaft
alg jenes.

Drud auf Payier und auf Vidquit. Diefe
Art der Vergierung [t fich auf alle Arten von Ihon-
waaren amwenbden, welde 3wei Mal gebrannt werden
und eine durdbjichtige Glajur haben. Sie ift vorzugs-
weife bei Der Fabritation Der feinen Fayence, Dem eng-
lifthen Steingut fblich. an bedarf bagu eined eigenen
geleimten Papierd , weldhed febr dimn, aber dodh ftart
fein muf. & wird in englifhen Papierfabrifen be-
fonbers fitr diefen Swed angefertigt unb von Feiner
Jabrit auf dem Continent fo gut geliefert. Der Firnif,
mit welchem die Farbe aufgebruct wird, muf febr 3abe
und flebrig fein. Gr befteht nach Gentele aus 12 Tp.
Leindl, 3 Th. Baumdl und 2 Tp. fehwaryem Bech, die
fo Tange gufommen erhigt werben, big fie eine hinrei-
chende Gonjijteny erlangt baben. Die Farben werben
ohne Sujas von Flufmittel mit dem Firnif verrieben.

Dag Papier wird, ehe ed qum Abdrud gebraudt
witd, mit Seifemreafjer iiberfirichen. Die Drudyplatten
werden auf einem befondern Ofen erwdrmt, mit Farbe
itberjogen, der Ueberfthuf der Farbe mit etnem {tharfen
Meffer fortgenommen und dann mit Dem befeuchteten
Papier in die Preffe gebradht. Nad) dem Abdrucfen

17
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fdyneidet man alle die nicht von der Jeidnung bebedten
Theile ded Vapiers fort und legt ed bann auf dag Bis-
quit, worvan e8 Ddurch Reiben gleichmpig angedriicft
wird. Dasd Papier bajtet feft an dem Gefdhirre und
fann von Diefem midht, obne e8 u zerveifen und obhne
einen Theil Der Farbe mit fortzunehmen, wieder getrennt
werden.  Deshalb legt man die Gejdhirre, ungefibr
eine Stunde nacdhbem man die Farbe aufgetragen hat,
in Waifer, bid dasd Vapier geniigend erweicht ift, um
fich abnehmen u lafjen. Die Farbe bleibt dabei auf
dem Gejchivre.

Die bedructten Waaren Fommen, nadydem fle wieber

getrocEnet find, in einen eigenen Verglihofen ober in.

Muffeln, worin fie fo ftarf erhigt werben, daf ber Fir-
niff oollig zerftort ijt. Sie werben darauf wie gevodhn=
(i) mit Glajur bedecft und gebrannt.

Drud mit Leimtafeln. Diefe Methode wird
ungleich feltener angewandt, wie die vborige, fie ift weit-
ldufiger, bietet aber den Wortheil, Daff die Jeidynungen
jauberer audfallen und dap die Kupferplatten bdadurch
burchausd nidht befchadbigt werben.

Man beveitet fid) junddhft die Tafeln, indem man
eim in Waifer 15§t und die Flifjigleit auf polivte Me=
tallplatten gieft, Die mit einem Nanbe umgeben find,
um dad Ubfliefen Ded Yeimd ju verhiten. Nach dem
Gyfalten hat man dann Xafeln, deren Dide nidht 2 bid
3 M.=M. 3u nberjteigen braucht.

Die Kupferplatte wird mit gefocdhtem, trodnenbem
Nupdl, welched man mit etwad Terpentindl verjest bhat,
o eingerieben, wie e8 jonft beim Wuftragen der Farben
gefchieht. Davitber legt man die Leimplatte und bricft
fie gelinde an. Dag Oel verldpt dann das Veetall und
witd durch Den Leim auj dad Wigquit gebracht, auf
weldhem man durdh Undracden bie [eidhnung, weldhe
nur in Oelzigen befteht, abbrudt.

Die Farben oder Gold werben davauf im vdlig
trodfnen Suftande mit einem Baumwolebiujiddhen auf-
getupft, fie Daften nur an den Stellen, wo Dad Oel
befindlich ijt, von allen fbrigen ITheilen der Gejchirre
werDen fie fpiter durdy Ubwijdhen mit einem langhaa=
vigen Binjel fortgenommen. Nur wenn man Lorzelan
auf diefe Weife bedrucken will, braudht man ben Farben
Flufmittel juzujesen, aui Fapence bewirft die Glajur
die Verglajung der Farbe.

Diefe Methode bietet den Wortheil, dag man Ddie-
jelbe Seichnung fajt beliebig vergrdfern oder verfleinern
fann, ofne dazu melhr al8 eine Drudplatte nithig zu
haben. Man madht ju diefem Smwede juerjt einen Far-
benabdrud auf Papier wie gewdbhnlich und ibertragt
biefen durch gelinded Dritcfen auf eine febr ditnne Leim-
tafel.  Wm bie SBeichnung zu vergrdfern, legt man die
Leimtafel , die bedructe Seite nady oben gefehrt, auf
Waijjer, auf dem fie fdhwimmt. Nach febr furzer Jeit
Beginnt Der Leim angujdpvelen und nady ungefabhr einer
Stunde hat er fich gleihmaigig ziemlich um ein Drittel
feiner ®rofe nach allen Richtungen bhin audgedehnt.
Man hebt bann die afel vorfichtig, ohne die obere Seite
ju beneen, vont Wafjer ab und bricft fie auf dad Bis-
auit.  Um bie Leimtafel ju entfernen, Tegt man bad
Gefdhive in heifes Waffer, worin der Leim jich [bft.
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Ghenjo verfahrt man, um die Jeidnung ju verflei-
nern, nuy legt man die Tafel auf Weingeijt. Sie jieht
fich Daburch jufammen und ift vor Ublauf einer halben
Stunbe um ein Viertel ihrer Grofe gefdhrounden.

Ginbrennen der Farben, Je nach der Art der
Thonwaaren und nach der BVefdhaffenbeit Der Farben
werDen beim Ginbrennen verfhiedene WMethoden ange-
wandt. Ale Scharfreuerfarben, jeien fie nun unter der
Glajur oder auf ibr angebracht, brennen im gewdhn=
licher Ofen ein. Beim Ginbrennen der Farben auf ge-
whhnlichem Idpfergefchire, auf Fahence ober auf Lors
gellan wird vann dajjelbe Werfahren angewandt, wie
beim Gaarbrennen und e fallt mit diefem jujammen,
fobald itberbaupt nur ein Brand gemacht wird, wie
beim Topfergefchirr, oder wenn bdie Farben unter ber
Glajur befindlich find, wie bei Der Fahence und ben
Porellangrundfarben. &8 bleibt und daber nur nod)
iibrig, dad Ginbrennen der Muffelfarben ju bejdhreiben.

Die Muffelfarben bhaben ihren Mamen nacd) bem
Dfen, in weldem fie gebrannt werDen. DViuffel nennt
man einen faftenformigen, langlich vievedigen, oben
fdwach genedlbten, an einer Seite offenen BVehialter aus
feuerfejter Thonmafje, Dev jo fber einer Feuerung an=
gebracht ift, Dag die Flamme ihn iberall berithren fann,
Muffeln werden aufer in der Thonwaarenfabrifation
audy jum Einjchmelzen der Emaille, jum Probiven von
Grzen und ju andeven dhemijchen Sweden benust und
haben wir fthon mebrfady Gelegenbeit gebabt, jie 3u
Bejchreiben (7. Bb. IL. S. 428, 1178; Bd, I1L. &, 401,
995). Die jum Ginbrennen der Farben auf Gefchirre
gebraudhten unterjcheiden fich im Wefentlichen vbon jemen
nur burdy ihre Dimenfionen. Sie werben aus einer Mafje
Dargeftellt, welche aud einer Mijchung von 1 Th. feuer-
feftem Thon und 2 Tbh. Chamotte deffelben Thond be-
fteht.  Fig. 1288 giebt cinen foldhen Muffelofen im

Querfmitt und Fig. 1289 im Langendurchichnitt.
Fig. 1288

%
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M ijt bie eigentliche Muffel, Deven vordere Seite
offen ift, aber burdy eine Llatte P, welche in einen Faly
Der Muffel vagt, verfhloffen wird. In der Wolbung

Der Miuffel ift ein Robr d angebracht, um beim Gr=
&3 1289.

R

bigen bie Dimypfe des el entweichen ju laffen, ein
dbuliched Rohr V in der vordern Wand dient jur Be-
obadhtung Der Temperatur im JInnern und jum Gin-
bringen Der Vrobefdherben. Die Muffel wird von drei
Gurtbdgen a, fiber dem Feuervaum I, getvagen. & ijt
die Feuerthiw, g die Nojtjtabe, C der Ujchenfall. Das
Feuer trifft unmittelbar den Boben der Muffel, beftrveicht
Die Wanbe in dem wifchen Der Ofenmauer 72 und der
Muffel liegenben Raume € und entweicht durdy die Oeff=
nungen o in einem ausd feuerfefter Thonmaijje gefertigten
Gewdlbe H in den Schornftein.

Wihrend ded Cinfesend der Gefdhirve ift die vordeve
Seite der Muffel offen. Sie wird dund) Ginfepen der
Blatte P gefhloffenn und dann die Vorberwand m2’ Ded
Ofend aud lofe uiber einanber gefdhichteten Steinen auf=
gefithet.  Dag Robr V geht durch bdiefe Wand und
bt auf den Steinen.

In allen groferen Fabrifen liegen mebrere foldher
Defen neben einander, ¢8 fonnen Ddann die Seiten-
mauern inmmer jwei Oefen gemeinfdhaftlicd) fein, wo=
burch night allein an Gonjtyuctionsoften, jondern audy
an Brennmaterial gefpart wird. Gine febr ywedmagige
Ubanderung Diefer Oefen findet man in manchen Fa-
brifen. Die Feuerung liegt namlich nicht wie bei un=
ferer Jeidhnung an der Vorberfeite, alfo unter der Ein-
fagoffnung, fondern an Der entgegengefesten Seite,
unter dem gefchloffenen Gude der Muffel, e wird da-
durd) jeded Gindringen von Raud), Staub, Aithe ver=
mieben.

Beim Ginfegen fucdht man den Raum der Muffel o
weit e8 moglich ift audyunugen. Flache Gegenitande,
Feller, Sdyalen u. dergl. werben in einander gefesst und
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nur durdy fleine Scherben von glafirtem Porellan, die
auf farbfreie Stellen gelegt werden, fo weit von einan-
Der getrennt, Dag bie Farbe nirgend die Glafur des
Davitber befindlichen Gegenftanded berihrt. Grifere
LVajen u. Dergl. werden frei auj eine Unterlage von
Porgellan gejtellt.

Die jum Ginbrennen der Farben exforderliche Tem-
peratur liegt ywijchen Der dunflen Kirfhrothgluth und
Dem Schmelzpuntt e Silbers, vhne diefen jedody gang
ju erveichen.  Die Heizung gefchieht gany allgemein
burd)y Holz. Steinfoblen find nicht anwendbar, weil fie
wohl nie gany frei von Kiefen find, durch deren Ver-
brennung leicht fchweflige Saure in die Muffel dringen
und die Farben verberben rofnrde. Solches Holy, wel=
ched mit langer Flamme brennt, eignet fich am beften.
@8 wird vorher gut getrocnet und Flein gefpalten.

Anfangs beist man die Muffel nur magig, um die
Gejhirre allmalig yu erwdrmen, fobald diefes geniigend
gefcheben ijt, fteigert man Ddie Hige aber rajch 56ig zu
Der erforderlichen Hohe, um die Farben ju fhmelzen.
Wenn man die Warme nur gang allmilig wachfen (aft,
fo exfcheinen die Farben febr feicht matt und glanglos,
tropdem fle auf Die nbdthige Hohe gebracht find. G8
erflavt fich Dies Durch bDie befannte Gigenfhaft Des
Glajes, bei langem Grbigen feine Durdhfichtigleit u
perlieren. et man folhe Farben bann einer weit
hohern Temperatur aud, ald fie jum Einbrennen be=
pirfen, fo nebmen fie ibren Glang wieder an, ebenfo
wie Dad entglajte Glag in hoherer Temperatur wieder
durdpjichtig wivd. Die wenigften Favben fonnen jedodh,
ofne verdnbert ju werden, eine jo hohe Temperatur er-
tragen.

Den vichtigen Warmegrad und fomit die BVeenbis
gung bed Branbes erfennt ein gefchictter Arbeiter an
dem Ausdjehen der Gejchirve, wenn er durd) die vordere
Oeffuung in die Muffel fieht. Beffeve Undeutungen erhilt
man durdy Probefherben. E& find dies fleine Gylin=
Der aud glajirtem Porgellan, welche mit Golbearmin=
favbe Defivichen und an einem Gifendraht durch Ddie
vordere DOeffnung, dbas Schauloch, in die Muffel ge-
bangt werden.  Bei fteigender Hise verdndert bdiefe
Farbe fich febr, indem fie juerft braunroth, {hmubig
faum glingend, dann fhon rofa, etwasd ziegelvoth, dann
rofa ind Purpurfarbene {heinend, dann rofa mit vio-
lettem Schimmer, dann violett erfdheint und bei noch
bobhever Temperatur faft gany verfdpwindet. Diefe Far-
bennitancen, die man aber nur bei hinreichender Uebung
exfennt, geben ein Maf ab fitr die fortjchreitende Cnt-
widelung der fibrigen Farben.

1m ein divectered Mittel Jur Beftimmung der Tems
peratur in der Muffel zu haben, conftruirte Brong-
niarvt ein Porometer, welched auj Demfelben Principe
berubt, wie dad Daniell’jdhe Byrometer (Bb. IL
©. 486). Gin Gilberjtab von 2 Decimeter Linge
liegt in einer Rinne von Porzellan. Mit feinem einen
Gnbe fioBt er gegen einen fejften Punft, mit feinem
anbern @nbe berithrt er einen Porjellanjtab von Der-
felben Rdnge, ber in Derfeiben Rinne liegt. In dem
Mafe, wie dag Silber fich beim Grhien ausbehnt,
wird Daher Der Porjellanftab vormdrtd gefdhoben. Die=
fer berithrt, ebenfo wie beim Daniell’{dhen In=

17*
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fteument, einen Indicator, der jo lang ift, Dap er bie
Ausbehnung ded Silberd gerade um Dad Hundertiache
multipliciet und auf einem in 300 Grabe getheilten
Kreidbogen angiebt. 27 bid 30 Grade Diefed Kreis-
bogens entfyrechen 100 Givaben Der bunderttheiligen
Geala ded Duediilberthermometers.

Die jum Einbrennen der Porzellanfarben erforber=
lichen Temperaturen liegen gwifthen 2000 und 280°
Diefed Pyrometers.

. @pbald man fich durch eined diefer Mittel von Der
~ Beendbigung bed Branbed liberzeugt hat, zieht man rafdh

Thonwaarenfabrifation.
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Dad Feuer &ué Demt Ofen und [aft die Muffel ex=
Ealten *),

*) Bei ber Beenbigung diefer Avbeit halte idh es firr meine
Pitidt, nodymals hervorjubeben, daf ich dabel fehr aus-
fiahelidy bas wortveffliche Werf von Vrongniart be-
nupt habe, ed ijt eine Quelle, ausd ver wohl Alle, bie
iiber diefen Gegenftand geavbeitet Haben, fdhopften. Sollte
e8 mir nur gelungen fein, einen braudbaren Ausjug
biefed Budhed mit einigen Jujiten g:‘gcbm ju BHaben, fo
glaube id Jedem, ver fich iiber die intereflante Fabrifas
tion ber Thonwaaren untervidten will, dadurd ein Hilfs-
mittel an tie Hand gegeben ju haben. St

Drud von Wi, Bruhn in Braunjdveig.
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